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O presente documento consubstancia a apresentagdo de elementos adicionais e
esclarecimentos, solicitados no ambito do pedido de Licenciamento Unico de Ambiente, relativo
ao projecto de alteracdo da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana, sita em Arcos de
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1 Introducao.

No contexto do pedido de Licenciamento Unico de Ambiente do projecto de alteragdo da

unidade industrial da Eurocast Portugal Viana, cujo proponente € a Eurocast Portugal Viana,
S.A., o presente documento vem fornecer elementos adicionais e prestar esclarecimentos,

dando cumprimento ao solicitado pela Agéncia Portuguesa do Ambiente, através do Oficio com

referéncia S065795 — 201612 — DGLA, de 21-12-2016.

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais
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2 Estrutura documental.
Os elementos adicionais e os esclarecimentos prestados sao apresentados numa estrutura
documental suportada pelo presente dossier.

O presente documento (Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais)

assume uma estrutura base onde se identificam os seguintes capitulos:
1. Introducao
2. Estrutura documental
3. Esclarecimentos e elementos adicionais
4. Anexos

Os Anexos compreendem documentacdo de suporte a informacao apresentada no presente
dossier.

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais 2
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3 Esclarecimentos e elementos adicionais.

Os elementos adicionais fornecidos e os esclarecimentos prestados estao sistematizados pela
ordem em que sdo solicitados no Oficio da Agéncia Portuguesa do Ambiente, com referéncia
S065795 — 201612 — DGLA, de 21-12-2016.

3.1 Aspectos comuns.

3.1.1 Informacao em suporte digital

3.1.1.1 Esclarecimentos e elementos adicionais solicitados.

Extracto do Oficio da Agéncia Portuguesa do Ambiente com referéncia S065795 — 201612 —
DGLA, onde constam esclarecimentos e elementos adicionais solicitados:

« - Solicita-se o envio de ficheiros (em formato Shapefille) com a localizagdo e delimitagdo
georreferenciada do projeto em avaliagdo, no sistema de coordenadas ETRS 1989 TMO6-
Portugal. »

3.1.1.2 Esclarecimentos e elementos aditados.

« - Solicita-se o envio de ficheiros (em formato Shapefille) com a localizacdao e
delimitacdo georreferenciada do projeto em avaliacdo, no sistema de coordenadas
ETRS 1989 _TMO06-Portugal. »

A localizagdo e delimitagdo georreferenciada do projecto, no sistema de coordenadas
ETRS_1989 TMO06-Portugal, em formato Shapefile, € entregue autonomamente, sob a forma
de ficheiros electrénicos.

3.2 Regime Juridico de Avaliacao de Impacte Ambiental.

3.2.1 Ordenamento do Territorio e Uso do Solo.

3.2.1.1 Esclarecimentos e elementos adicionais solicitados.

Extracto do Oficio da Agéncia Portuguesa do Ambiente com referéncia S065795 — 201612 —
DGLA, onde constam esclarecimentos e elementos adicionais solicitados:

«1. Ordenamento do Territorio e Uso do Solo:

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais 3
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- No que respeita ao descritor Ordenamento do Territério, deverdo ser apresentados os
documentos que comprovem o regular licenciamento da operagao urbanistica que esteve na
base da instalacdo desta unidade industrial.

- Explicitagdo da situacdo de facto existente no local, face a interferéncia com a serviddo
Dominio Hidrico.

- Transpor para todos os documentos do EIA as corregbes e aditamento da informagéo

solicitada. »

3.2.1.2 Esclarecimentos e elementos aditados.

« - No que respeita ao descritor Ordenamento do Territorio, deverao ser apresentados os
documentos que comprovem o regular licenciamento da operacdo urbanistica que
esteve na base da instalacio desta unidade industrial. »

Os documentos relativos ao licenciamento da operagdo urbanistica sdo apresentados no
Anexo | — Documentagdo comprovativa do licenciamento da operacdo urbanistica. Nesses
mesmos documentos, particularmente no Alvara de Licenciamento de Obras, emitido pela
Camara Municipal de Arcos de Valdevez, relativo a aprovacao das obras que incidem sobre o
Lote B14 do Parque Empresarial de Mogueiras, correspondente a unidade da Eurocast
Portugal Viana, consta que «as obras, aprovadas (...), respeitam o disposto no Plano Director
Municipal, e a operacao loteamento e apresentam as seguintes caracteristicas (...)».

« - Explicitacdo da situacdo de facto existente no local, face a interferéncia com a

servidao Dominio Hidrico. »

O projecto da unidade da Eurocast Portugal Viana, em momento algum interfere(iu) com a
serviddo Dominio Hidrico, seja decorrente do presente projecto de alteracdo, seja decorrente

do projecto inicial de instalagdo da unidade industrial.

De facto, pese embora em alguma cartografia apresentada no ambito do Estudo de Impacte
Ambiental esteja representada uma linha de agua na area de implantagcao da Eurocast Portugal
Viana essa linha de agua é inexistente, bem como j& era inexistente no momento da instalagao
da empresa. A este propdsito, sublinhe-se que a instalagdo da Eurocast Portugal Viana ocorreu
sobre um lote de terreno previamente preparado e infra-estruturado pelo Municipio de Arcos de
Valdevez pelo que, a ter ocorrido alguma interferéncia sobre o dominio hidrico, essa

interferéncia nao teria sido decorrente do projecto de instalacdo da empresa.

Contudo, complementarmente, no sentido de clarificar quanto a (in)existéncia de interferéncia

com a serviddo Dominio Hidrico, inclusive previamente a instalacdo da Eurocast Portugal

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais 4
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Viana, foram solicitados esclarecimentos sobre a situacdo ao Municipio de Arcos de Valdevez,
como demonstra a documentacdo apresentada em Anexo Il — Informagdo do Municipio de
Arcos de Valdevez. Nesse mesmo Anexo Il constam os elementos fornecidos pelo Municipio
de Arcos de Valdevez que demonstram que a linha de agua em causa foi excluida da REN e
nao se insere no dominio hidrico. Esta situacdo também esta explicita na Acta de Conferéncia
de Servicos, de 29 de Maio de 2015, subordinada ao assunto «alteracdo do sistema “leitos de
cursos de agua” da REN de Arcos de Valdevez — Parque Empresarial de Mogueiras», em que
estiveram presentes a Agéncia Portuguesa do Ambiente / Administracdo Regional Hidrografica
do Norte, IP e a CCDRN, concretamente quando se refere:

«(...) em visita de técnico da APA, IP ao local se verificou que os leitos de cursos de dgua

classificados como REN e afectados pela intervencdo [Parque Empresarial de Mogueiras], ndo

se inserem em dominio hidrico e, por isso, a pretensdo ndo carecera de parecer no dmbito da

afectagdo desta serviddo» (sublinhado nosso).

Assim, fica evidenciado que o projecto Eurocast Portugal Viana nao causou qualquer

interferéncia com a serviddo Dominio Hidrico.

« - Transpor para todos os documentos do EIA as correcées e aditamento da informacdo
solicitada. »

Considerando o exposto no item anterior, bem como a globalidade da informacdo que consta
no Anexo Il — Informagéo do Municipio de Arcos de Valdevez, ndo se identifica a necessidade
de efectuar alteracées aos documentos do EIA, na medida em que esta informagdo nao
corrige, nem altera, os conteudos apresentados. No entanto, a informagdo agora
disponibilizada contribui para clarificar o facto de existir em alguma cartografia a representagéo
de uma linha de agua na area de implantacdo da Eurocast Portugal Viana, mas ndo na carta da
REN. Assim, de uma forma transversal a varios pontos do EIA, poder-se-a considerar a

seguinte informagdo complementar:

«O Municipio de Arcos de Valdevez, fora do ambito de procedimento de alteragcdo de PMOT,
no ano de 2015, encetou uma alteragdo do sistema “Leitos de Cursos de Agua” da REN na
area abrangida pelo Parque Empresarial de Mogueiras. Este procedimento, que culminou com
a publicacdo da carta da REN em Diario da Republica pelo Aviso n.? 8565/2015, de 06 de
Agosto de 2015, traduz a exclusdo dos leitos de cursos de agua em causa da REN.

Ainda, no contexto desse mesmo procedimento de alteracdo da REN, verificou-se que os leitos
de cursos de agua em causa nao se inseriam no dominio hidrico, como consta da Acta de
Conferéncia de Servicos, de 29 de Maio de 2015, entre a Agéncia Portuguesa do Ambiente /
Administragdo Regional Hidrogréafica do Norte, IP e a CCDRN, relativa a «alteragdo do sistema

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais 5
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“leitos de cursos de agua” da REN de Arcos de Valdevez — Parque Empresarial de Mogueiras»,

(ver Anexo Il — Informagdo do Municipio de Arcos de Valdevez).

Estas circunstancias justificam o facto de na carta da REN n&o estarem representadas linhas
de agua que constam noutra cartografia apresentada no EIA.»

3.2.2 Recursos Hidricos.
3.2.2.1 Esclarecimentos e elementos adicionais solicitados.

Extracto do Oficio da Agéncia Portuguesa do Ambiente com referéncia S065795 — 201612 —
DGLA, onde constam esclarecimentos e elementos adicionais solicitados:

«2. Recursos Hidricos:

- Indicagdo das operagbes/etapas do processo de fabrico, nas quais sdo geradas aguas

residuais;

- Descricdo do sistema de pré-tratamento a que sao sujeitas as dguas residuais industriais

antes da descarga no coletor;

- Documento emitido pela entidade gestora da rede de saneamento, comprovativo da
autorizagdo de encaminhamento das dguas residuais do tipo doméstico e industriais para a
referida infraestrutura, com indicagcdo das respetivas condic¢ées. »

3.2.2.2 Esclarecimentos e elementos aditados.

« - Indicacdo das operacoes/etapas do processo de fabrico, nas quais sdo geradas dguas

residuais;»

A figura que se segue representa o fluxograma do processo produtivo da Eurocast Portugal
Viana, onde se identifica entradas/consumos e saidas/emissdes associadas a cada etapa do

processo de fabrico.

Como se constata do diagrama apresentado, as etapas do processo produtivo que geram
aguas residuais sdo a “moldagem e corte” e a “maquinagem / lavagem / montagem”,

concretamente,

¢ Na etapa de “moldagem e corte”, as aguas residuais séo resultantes do arrefecimento
dos moldes e posterior arrefecimento do gito em tinas de agua. Estas aguas residuais
sdo encaminhadas para tratamento na ETARI, seguindo-se a descarga do efluente
tratado no subsistema de saneamento de Arcos de Valdevez.

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais 6
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¢ Na etapa de “maquinagem / lavagem / montagem”, sdo geradas aguas residuais nas
operacbes de maquinagem e de lavagem. Todas as 4guas residuais sao
encaminhadas para tratamento na ETARI, seguindo-se a descarga do efluente tratado
no subsistema de saneamento de Arcos de Valdevez. Refira-se que na operacdo de
maquinagem sao utilizadas emulsdes (6leo de corte e agua), em circuito fechado,
sendo que a descarga destas ocorre de forma pontual, quando é atingido um grau de
saturacdo que nao permite a utilizagdo da emulsdo. Nessa circunstancia é efectuada a
descarga do efluente para a ETARI.

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais 7
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REsiDuos E EMISSOES
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Figura 1 — Diagrama do processo de fabrico da Eurocast Portugal Viana.
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« - Descricao do sistema de pré-tratamento a que sao sujeitas as aguas residuais
industriais antes da descarga no coletor;»

As aguas residuais industriais sdo sujeitas a um pré-tratamento na ETARI da unidade
industrial, antes de serem descarregadas no Subsistema de Saneamento de Arcos de
Valdevez. Os principais processos que caracterizam o sistema de tratamento séo a filtracao em
filtro banda e a evaporagao/destilagdo. De seguida descrevem-se os diferentes 6rgaos
funcionais que integram a ETARI e os processos de pré-tratamento efectuados. O layout da
ETARI é apresentado no Anexo Il — Layout da ETARI.

Reservatério enterrado

No reservatério enterrado, com 80 m® de capacidade, séo recolhidas as aguas residuais a
tratar. Este tanque tem as fungbes de armazenamento e homogeneizacao do efluente.

O controlo do nivel de enchimento do reservatério € efectuado por uma sonda de nivel.

A alimentagao do reservatorio é interrompida quando o nivel maximo € alcangado.

Filtro de banda

O filtro de banda é alimentado pelo efluente provenientes do reservatério enterrado. O efluente
é filtrado através de um filtro de papel que integra o filtro de banda. O caudal de escoamento

do filtro de banda pode ser regulado por valvula.

O efluente filtrado é recolhido num reservatério de 1,5 m3 localizado por baixo do filtro de
banda. O controlo do nivel dentro do reservatério € garantido por uma sonda de nivel. O
efluente é bombeado desse reservatério, para o reservatério de limpeza, com recurso a uma

bomba do evaporador.

Do processo de filtragédo resulta um residuo o qual é enviado a destinatario autorizado.

Reservatério de limpeza

No reservatorio de limpeza efectua-se uma limpeza dupla, concretamente, a limpeza acida e a
limpeza alcalina, consecutivas, que podem integrar diferentes passagens. O ciclo de limpeza
comega imperativamente por uma limpeza alcalina, seguida de uma limpeza acida e, para

terminar, de uma nova limpeza alcalina.

O efluente € entdo alimentado ao evaporar, por meio de uma bomba de membrana, com a

ajuda de valvulas.

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais 9
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Evaporador/destilador

O evaparador/destilador constitui a principal etapa do processo de tratamento. Neste 6rgao de
tratamento o efluente é sujeito a um processo de evaporagado, seguindo-se a destilagao
fraccionada, sendo gerado um efluente de uma frac¢do destilada, que é descarregada no

colector municipal, e uma fraccao de concentrado, que se constitui como um residuo.

O evaporador/destilador comec¢a a funcionar assim que o efluente ultrapassa o nivel pré-
definido no reservatério do filtro de banda; o sistema péra automaticamente quando o efluente
desce do nivel pré-definido nesse mesmo reservatério. O funcionamento da instalagdo é ainda

interrompido sempre que se registem as seguintes situacoes:
- Reservatorio de limpeza demasiado cheio;

- Reservatorio de concentrado demasiado cheio.

Agente anti-espuma

O controlo do nivel de espuma no separador do evaporador/destilador é garantido através da
sonda de espuma.

Quando a sonda detecta espuma, a valvula abre-se e o agente anti-espuma é aplicado durante
um periodo de tempo determinado por um temporizador, com recurso a uma bomba

doseadora.

A vélvula abre-se para agitar o agente anti-espuma com recurso a ar comprimido. O tempo de
agitacdo pode ser regulado com recurso ao temporizador.

Controlo de pH

O ajuste do pH do destilado estd integrado no evaporador/destilador. O valor de pH é

controlado de forma automatica.

Aditivo de longa duracao

A dosagem do aditivo de longa duragao tem por objectivo proteger a bomba de vacuo contra a
corrosao quando esta esta parada. O aditivo é aplicado nas seguintes situagoes:

- Ap6s uma hora de paragem
- ApGs 24 horas de paragem

- Ap6s uma semana de paragem

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais 10
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Estacdo de elevacdo de concentrado

O concentrado é evacuado com recurso a ar comprimido que alimenta a bomba de elevacao de
concentrado que bombeia o concentrado para o reservatério de armazenamento de

concentrado.

Reservatério de concentrado

O concentrado resultante do processo € recolhido num reservatério com 20 m3 de capacidade.

O concentrado é gerido como um residuo sendo enviado a destinatario autorizado.

« - Documento emitido pela entidade gestora da rede de saneamento, comprovativo da
autorizacao de encaminhamento das aguas residuais do tipo doméstico e industriais
para a referida infraestrutura, com indicacao das respetivas condigées.»

No Anexo IV — Autorizacdo de descarga de aguas residuais industriais é apresentada a
Autorizagdo de Descarga de Aguas Residuais Ndo Domésticas no Subsistema de Arcos de
Valdevez, emitida pelo Municipio de Arcos de Valdevez, com aprovacdo da Aguas do Norte

S.A., onde constam as condigdes de descarga das aguas residuais industriais da empresa.

No que se refere as aguas residuais do tipo doméstico, estas ndo sdo objecto de autorizagao
de descarga especifica. De facto, a autorizacdo de ligacdo das aguas residuais a rede de
saneamento basico € concedida pelo Municipio de Arcos de Valdevez no contexto do
licenciamento da utilizagdo do edificio. A obtengdo do Alvarda de Autorizagdo de Utilizacao,
apresentado em Anexo I, comprova o licenciamento do edificio e reflecte a implicita

autorizacdo de descarga das aguas residuais do tipo doméstico.

3.2.3 Socio-economia.
3.2.3.1 Esclarecimentos e elementos adicionais solicitados.

Extracto do Oficio da Agéncia Portuguesa do Ambiente com referéncia S065795 — 201612 —
DGLA, onde constam esclarecimentos e elementos adicionais solicitados:

«3. Socio-economia:

- Apesar de haver referéncias a area envolvente do projeto, considera-se que deverdo ser
apresentadas as distdncias as povoagées mais proximas, bem como as habitagbes dispersas
existentes e a identificagcdo das restantes industrias referidas existentes no parque empresarial;

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais 11
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- Apresentacdo de planta de localizagdo da unidade industrial reformulada (fig.158 do RS e
ortofotomapas do Anexo Ill) com a delimitagdo correta da area do lote da Eurocast e drea de
implantagcdo da Eurocast, ja que os limites extravasam os das edificagées visiveis na fotografia

aérea;

- Informar sobre a existéncia de eventuais reclamacées relativas a laboragdo desta unidade
industrial, até a presente data e, em caso afirmativo, das eventuais respostas da empresa com
vista a resolugdo dos problemas identificados. »

3.2.3.2 Esclarecimentos e elementos aditados.

« - Apesar de haver referéncias a drea envolvente do projeto, considera-se que deverao
ser apresentadas as distancias as povoagcoes mais proximas, bem como as habitacoes
dispersas existentes e a identificacao das restantes industrias referidas existentes no
parque empresatrial;»

No Anexo V — Habitagbes / povoagdes existentes na proximidade do projecto e no Anexo VI —
Empresas estabelecidas no Parque Empresarial de Mogueiras apresentam-se figuras
indicativas das distancias as habitacoes / povoacOes existentes na proximidade da Eurocast
Portugal Viana, bem como as empresas estabelecidas no Parque Empresarial de Mogueiras.

« - Apresentacdo de planta de localizacdo da unidade industrial reformulada (fig.158 do
RS e ortofotomapas do Anexo Ill) com a delimitacdo correta da area do lote da Eurocast
e area de implantacao da Eurocast, ja que os limites extravasam os das edificacoes

visiveis na fotografia aérea;»

Em Anexo VII — Ortofotomapas reformulados apresentam-se as figuras reformuladas,
especificamente, a Figura 158 — Fotografia aérea da envolvente da Eurocast Portugal Viana do
Volume Il — Relatdrio Sintese do Estudo de Impacte Ambiental e os ortofotomapas do Anexo Il
— Plantas do PDM de Arcos de Valdevez do Volume Ill — Plantas, Pecas Desenhadas e
Documentos do Estudo de Impacte Ambiental.

« - Informar sobre a existéncia de eventuais reclamacoes relativas a laboracdo desta
unidade industrial, até a presente data e, em caso afirmativo, das eventuais respostas da
empresa com vista a resolucado dos problemas identificados.»

Nao ha registo de reclamacdes relativas a laboracdo da Eurocast Portugal Viana.
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3.2.4 Resumo Nao Técnico (RNT).

3.2.4.1 Esclarecimentos e elementos adicionais solicitados.

Extracto do Oficio da Agéncia Portuguesa do Ambiente com referéncia S065795 — 201612 —

DGLA, onde constam esclarecimentos e elementos adicionais solicitados:
«4. Resumo N&o Técnico (RNT):

- Sem prejuizo de incorporar a informagao decorrente de eventuais solicitagbes no dmbito da
apreciacdo dos varios fatores ambientais, o RNT devera ser reformulado, de acordo com as
consideragdes seguintes:

Localizag&o:

- Apresentagdo de uma breve descrigdo e caraterizacdo da envolvente do projeto, com a
indicacdo das habitacées dispersas existentes, das restantes industrias do parque empresarial

e das acessibilidades

- Apresentacéo de planta de localizagdo da unidade industrial, com identificagdo das restantes

unidades industriais existentes no Parque Empresarial, acessibilidades e habitagcbes existentes.

Descricdo do Projeto:

- Apresentacgdo de referéncia ao numero de trabalhadores existentes e apds alteragdo, hordrio
de trabalho e trafego gerado, antes e apds alteragao. »

3.2.4.2 Esclarecimentos e elementos aditados.
«4. Resumo Nao Técnico (RNT):

- Sem prejuizo de incorporar a informacdo decorrente de eventuais solicitacées no
ambito da apreciacdo dos varios fatores ambientais, o RNT devera ser reformulado, de
acordo com as consideracées seguintes:

Localizagéo:

- Apresentacdo de uma breve descricdo e caraterizacdo da envolvente do projeto, com a
indicacdo das habitacoes dispersas existentes, das restantes industrias do parque
empresarial e das acessibilidades

- Apresentacdo de planta de localizacdo da unidade industrial, com identificacdo das
restantes unidades industriais existentes no Parque Empresarial, acessibilidades e
habitacées existentes.

Descricdao do Projeto:
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- Apresentacdo de referéncia ao numero de trabalhadores existentes e apos alteragao,
horario de trabalho e trafego gerado, antes e apos alteracao. »

O Resumo Néo Técnico foi revisto em conformidade sendo entregue em volume separado.

3.3 Licenciamento Ambiental.

3.3.1 Esclarecimentos e elementos adicionais solicitados.

Extracto do Oficio da Agéncia Portuguesa do Ambiente com referéncia S065795 — 201612 —
DGLA, onde constam esclarecimentos e elementos adicionais solicitados:

« - Foram identificadas discrepadncias ao nivel dos dados introduzidos na simulagdo n.°
SA20160706013360 efetuada na plataforma SILiAmb e ainda nos diferentes Mddulos do
pedido de licenciamento ou autorizagdo preenchidos no Formulario eletrénico (n.°
PL20160706000681), as quais deverao ser devidamente justificadas.

Alerta-se neste dmbito que o incorreto preenchimento do simulador de ambiente no SILIAmb

pode conduzir a um incorreto enquadramento da(s) atividade (s) desenvolvida(s) na instalacdo

nos diferentes regimes de ambiente o que determina, em consequentemente, o indeferimento

do processo de licenciamento em curso.

- Assim, da analise dos elementos disponibilizados no pedido de licenciamento efetuado
(simulacdo e formuldrio) constata-se que o requerente, na simulagdo, respondeu "ndo" a
questao "PSEVESO - Tinha substancias perigosas?" para a situacdo atual, e, para a situagdo
apos Alteragcdo, logo assinalando ndo possui substancias perigosas na acegdo do DL
150/2015, no entanto, preencheu o quadro Q07 do formulario LUA relativo a matérias-
primas/substancias perigosas usados na instalagdo. Por sua vez a lista de substdncias
perigosas identificadas no Anexo ao Formulario LUA "PCIP - Relatério Base", é distinta da lista
apresentada no quadro Q07 do Formulario. Face ao exposto solicita clarificagdo destas

discrepancias.

- Na lista de fontes pontuais do quadro Q26 do formulario LUA apenas séo identificadas as FF1
associada ao forno de fusdo, FF2 associada a caldeira e FF3 associada a granalhagem. Neste
contexto, solicita-se esclarecimento quanto as potenciais emissées (incluindo a identificacdo
dos poluentes caracteristicos e niveis de emissdo) associadas aos seguintes equipamentos
(identificados no Mddulo Il - Listagem de maquinas e equipamentos o seguinte - anexo ao
formulario LUA): forno de espera (potencialmente com emissées resultantes de combustdo de
gds natural), maquinas de injecdo (potencialmente com emissbes difusas), maquinas de

maquinagem  (potencialmente com emissbées difusas), aquecimento dos moldes
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(potencialmente com emissbes da combustdo do gds propano) e maquinas de lavagem

(potencialmente com emissées difusas).

Caso existam outras fontes pontuais, ndo anteriormente identificadas, no quadro Q28 ou
emissées difusas devem as mesmas ser devidamente caracterizadas, atendendo a informagao
solicitada no formulario LUA.

Alerta-se que nas situagbes onde ndo seja técnica ou economicamente viavel, o cumprimento
da alinea a) do art.° 10° do Decreto-Lei n.° 78/2004, de 3 de abril, devera ser apresentada a

devida fundamentacdo/justificacdo.

- Confirmagdo dos equipamentos/etapas que contribuem para as emissées nas seguintes

fontes pontuais:
e FF1 (integra o forno de fusdo e o forno de espera?).
e FF3 (integra as duas granalhas "VRAC" e "Bal.”?).

Descricdo das etapas de cada uma das granalhas (evidenciando as diferencas enire elas e
confirmagdo da identificagdo interna utilizada) e dos fornos (evidenciando as diferengas entre o
forno de fusdo e o de espera) — numa perspetiva de melhor entendimento do processo e

repercussao nas emissoes:

- Confirmacdo da poténcia térmica de cada equipamento (capacidade nominal), atendendo a

algumas discrepancias encontradas:
a) Na Simulagdo: Poténcia térmica nominal = 1,67 MWih

b) No Formulario LUA - Anexo Mddulo II- Projeto de execucdo: Poténcia térmica
nominal = 3,97 MWih (central térmica com 70 kWth e Produgdo com 3 900 kWth).

- Confirmar o n.° fotal de queimadores do forno de fusdo (existentes e novos) e poténcia

térmica associadas.

- Apresentar lista de MTD revista com a calendarizacdo prevista para as MTD néao
implementadas. Nesta revisdo deve existir o cuidado de substituir/clarificar as abreviaturas
utilizadas (p.e. MFI, CNC, MAP).

- Na lista das MTD do BREF sectorial (BREF SF), apresentadas no anexo ao formulario LUA
"PCIP — MTDs" ndo foi avaliada a aplicabilidade, relativa ao desempenho da instalagao, se esta
se enconira em consonancia com os valores associados as MTD e os valores que o operador
se propoe atingir, relativamente:

e a0 fator de emisséo de particulas associada a fusdo de aluminio (ponto 5.3 do BREF
SF): 0,1 - 1 kg/t aluminio fundido.
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e a4 etapa de fundicdo utilizando moldacdo permanente (ponta 5.5 do BREF SF) — no que
respeita aos valores de emissdo associados as MTD identificados na tabela 5.7, para
0s pardmetros: Particulas (5 - 20 mg/Nm?®) e Goticulas de dleo, expressas em C total
(5 - 10 mg/Nm3).

- No que se refere a utilizagdo de MTD transversais deverdo ser analisados os seguintes
documentos, disponiveis em htip://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/.:

e Reference Document on the application of Best Available Techniques to Industrial
Cooling Systems (BREF ICS), se aplicavel - é identificada a existéncia de sistema de
refrigeracdo (no Mddulo IV - Identificagdo das origens da agua), mas ndo é feita
descrigcdo deste processo.

e Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage (BREF
EFS).

e Reference Document on the application of Best Available Techniques for Energy
Efficiency (BREF ENE);

e Reference Report on Monitoring of emissions from IED-installations (REF MON).

A avaliagcdo detalhada do ponto de situacdo da instalacdo face a adogdo de cada uma das
MTD/Boas Préticas previstas em cada um dos BREF/REF aplicaveis devera ser efetuada
recorrendo ao template disponivel na pagina da APA, IP, em www.apambiente.pt >
Instrumentos 2 Licenciamento Ambiental (PCIP) - Documento de Apoio a Avaliacdo da
instalacdo face aos Documentos de Referéncia (BREF ou REF).

- Apresentacdo do diagrama do sistema de tratamento das dguas residais industriais, com
identificagdo dos inputs e outputs.

-No Mddulo IV - Caracterizagdo das linhas de tratamento é referida a producdo de um
concentrado resultante do sistema de tratamento das dguas residuais industriais - identificacdo
do destino deste concentrado.

- Descricdo de algumas das etapas em maior detalhe, incluindo a caracterizagcdo das emissées

existentes (por néo ter sido localizada descricdo ou a mesma ser reduzida):
e aquecimento dos moldes.

e Jimpeza com azoto e onde entra no diagrama de processo (mdédulo Il — descricdo

detalhada da instalacdo) - esta etapa é a de lavagem?

e Sistema de refrigeragdo (identificado apenas no Modulo IV - Identificagao das origens
da agua).
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- As pecas desenhadas devem possuir legenda/rotulos de todos os grafismos em lingua oficial
portuguesa. Deve ser apresentada pegca desenhada/sintese atualizada da instalagdo no seu
fodo, a escala atualizada (preferencialmente numa unica pe¢a desenhada) — com a
identificagdo das principais areas (dreas de produgdo, equipamentos principais, areas de
armazenagem de matérias primas e residuos, pontos de emissdo (pontuais/difusas) de

poluentes (ar e agua), etc.).

Todos os termos dos rotulos, dos grafismos da peca desenhada, devem também estar em
consondncia com a descricdo realizada na respetiva memdria descritiva - p.e. deve existir o
cuidado de utilizagdo dos mesmos termos utilizados no Mddulo IV - caraterizagdo das linhas de
fratamento e a peca desenhada, presente no Mddulo IX - Localizagdo de maquinas e
equipamento produtivo. »

3.3.2 Esclarecimentos e elementos aditados.

« - Foram identificadas discrepancias ao nivel dos dados introduzidos na simulacao n.°
SA20160706013360 efetuada na plataforma SILiAmb e ainda nos diferentes Modulos do
pedido de licenciamento ou autorizacdo preenchidos no Formulario eletronico (n.°
PL20160706000681), as quais deverao ser devidamente justificadas.

Alerta-se _neste ambito que o incorreto preenchimento do simulador de ambiente no

SILIAmb pode conduzir a um incorreto enquadramento da(s) atividade (s)
desenvolvida(s) na instalacdo nos diferentes regimes de ambiente o que determina, em
consequentemente, o indeferimento do processo de licenciamento em curso.

- Assim, da andlise dos elementos disponibilizados no pedido de licenciamento efetuado
(simulacado e formulario) constata-se que o requerente, na simulacdo, respondeu "nao" a
questao "PSEVESO - Tinha substiancias perigosas?" para a situacao atual, e, para a
situacado apos Alteracado, logo assinalando nao possui substancias perigosas na acecao
do DL 150/2015, no entanto, preencheu o quadro Q07 do formulario LUA relativo a
matérias-primas/substancias perigosas usados na instalacdo. Por sua vez a lista de
substancias perigosas identificadas no Anexo ao Formulario LUA "PCIP - Relatdrio
Base", é distinta da lista apresentada no quadro Q07 do Formuldrio. Face ao exposto
solicita clarificacao destas discrepancias.»

No momento do preenchimento da simulagédo as questdes PSEVESO — Tinha/tem substancias
perigosas foi respondido “ndo” na medida em que a empresa, na analise efectuada nesse
momento nao identificou substancias que fossem objecto de enquadramento no Decreto-Lei n.®
150/2015.
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No que se refere ao preenchimento do Quadro Q07 do formulario LUA, relativo a matérias-
primas ou subsidiarias perigosas, foram identificados os produtos “perigosos” Ecremal e Hocut,
sendo que tal classificacéo de “perigoso” decorreu da andlise das fichas de segurancga, analise
esta que, por outro lado, permitiu constatar que esses produtos ndo tém enquadramento no
Decreto-Lei n.? 150/2015.

Por sua vez, no posterior momento de desenvolvimento do Relatério de Base, foram
consideradas todas as matérias primas, substancias subsidiarias e auxiliares, produtos e
residuos existentes na unidade. No contexto desta analise de detalhe foram identificados
alguns produtos perigosos na acepgao do Decreto-Lei n.2 150/2015, os quais séo identificados
na Tabela 1 (produtos estes que nao tinham sido identificados no momento do preenchimento
da simulagédo). Nessa mesma Tabela 1 sao indicadas as quantidades maximas presentes
dessas substancias perigosas e é efectuada a avaliagdo da determinacdo do enquadramento
do estabelecimento no Regime de Prevengao de Acidentes Graves, de acordo com o quadro
de verificagcdo apresentado pela Agéncia Portuguesa do Ambiente no «Guia para a verificagdo
do enquadramento no Decreto-Lei n.? 150/2015, de 5 de agosto». Como comprova a
verificacdo efectuada, que se segue, a presenca (inexpressiva) desses produtos perigosos nao
determina o enquadramento da empresa no Regime de Prevencéo de Acidentes Graves.

Assim, resulta que nédo se identifica o enquadramento da actividade num outro diferente regime
de ambiente, pelo que ndo ha razbes para o indeferimento do processo de licenciamento em

curso.
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. . Substancia .
e o Categoria de Perigo X Quantidade . . . L
doproduey |  Clnssicacio despordo | (parede Anerol | paig2do anexo! | MR, | lonoidas) | - fonokdss) - | om | qoss
Substancia 9 1272/2008 : 150/2015 de 5 de: do Decreto-Lei n.2 @ Requisitos de nivel Requisitos de nivel q a P
Perigoso Agosto) 150/%(';1 55?3)5 de (tonelada) inferior (Qinf) superior (Qsup)
Gases quimicamente instaveis -
Categoria A - H230
Acetileno Gases inflamaveis - Categoria 1 P2 Sim 009 5 50 0018 0.0018000000
disssolvido | - Perigo - H220 ’ ’ ’
Gases sob pressdo - Gases
dissolvidos - Atencdo - H280
Alcool H225- Liquido e vapor altamente
inflamaveis. ~
desnaturado H319- Provoca irritagdo ocular P5c Nao 0,01209 5000 50000 0,000002418 | 0,0000002418
(azul) grave.
Skin Corr. 1B, H314
AQI'IEIIAGFE)ROSX Skin Sens. 1, H317 E2 Nao 0,04 200 500 0,0002 0,0000800000
Aquatic Chronic 2, H411
fem-  Heo 2 2 P5c 5000 50000 0,0000006 | 0,0000000600
Bostik 1465 | Eye Irrit. 2, H319 Nao 0,003
TOT E H
iantic Chrgnicz Hi’ﬂ 336 E2 200 500 0,000015 0,0000060000
H223:  Aerossol inflamavel.
556 + PTFE ?fffafgigfg;’;sSz%bazrgggfj% P3b Nao 0,00164 5000 (peso liquido) | 50 000 (peso liquido) | 0,000000328 | 0,0000000328
calor.
CRC Contact H222: Aerosol extremadamente
Cleaner plus inflamable. P3b Nao 0,00134 5000 (peso liquido) 50 000 (peso liquido) | 0,000000268 | 0,0000000268
H229: Recipiente a presion:

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais
Eurocast Portugal Viana, S.A.

19




! Consultoria e

Projectos de
Ambiente, Lda.

. . Substancia .
e Categoria de Perigo : Quantidade n L . .
Identificacao AP Designada - Quantidades-limiar Quantidades-limiar
CO e CII:: S:Jf;:;?nig ?caé:)o':go (ggrl?elli?o{.\il;xno; [EMDACEH 5500 ar:::g::da (ETEIEE £ ) /Qinf /Qsu
Substancia 9 1272/2008 : 150/2015 de 5 de do Decreto-Lein.2 @ Requisitos de nivel Requisitos de nivel q q P
Perigoso 150/2015 de 5 de q inferior (Qinf) superior (Qsup)
Agosto) (tonelada)
Agosto)
Puede reventar si se calienta.
H315:Provoca irritacion cutanea.
H336: Puede provocar
somnolencia o vertigo. E2 200 500 0,0000067 | 0,0000026800
H411: Toéxico para los
organismos  acudticos, con
efectos nocivos duraderos.
Hipoclorito de | Corrosdo da pele, 1 B: H314 =
sodio Aquatico Agudo, 1: H400 E1 Nao 0,039 100 200 0,00039 0,0001950000
H220 Gas extremamente
inflamavel.
Propano H280 Contém gas sob pressao; P2 Nao 0,066 10 50 0,0066 0,0013200000
risco de explosdo sob a acgéo
do calor.
Somatorio q/Q das 0 0

categorias da
Seccao H

<1

(<1

Somatorio g/Q das
categorias da
Seccéao P

0,024603614
<1)

0,0031203614
(<1

Somatorio ¢g/Q das
categorias da
Seccao E

0,0006117
<1

0,0002836800
(<1)

Somatdrio q/Q das
categorias da
Seccao O

0
<1

<1
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«-Na lista de fontes pontuais do quadro Q26 do formuldario LUA apenas sdo
identificadas as FF1 associada ao forno de fusdo, FF2 associada a caldeira e FF3
associada a granalhagem. Neste contexto, solicita-se esclarecimento quanto as
potenciais emissoes (incluindo a identificacao dos poluentes caracteristicos e niveis de
emissdo) associadas aos seguintes equipamentos (identificados no Mdodulo Il - Listagem
de maquinas e equipamentos o seguinte - anexo ao formulario LUA): forno de espera
(potencialmente com emissoes resultantes de combustao de gas natural), maquinas de
injecdo (potencialmente com emissoes difusas), madquinas de maquinagem
(potencialmente com emissées difusas), aquecimento dos moldes (potencialmente com
emissoes da combustao do gas propano) e maquinas de lavagem (potencialmente com
emissoes difusas).

Caso existam outras fontes pontuais, ndo anteriormente identificadas, no quadro Q28 ou
emissoes difusas devem as mesmas ser devidamente caracterizadas, atendendo a

informacao solicitada no formulario LUA.

Alerta-se que nas situacoes onde ndo seja técnica ou economicamente viavel, o
cumprimento da alinea a) do art.° 10° do Decreto-Lei n.° 78/2004, de 3 de abril, devera ser
apresentada a devida fundamentacao/justificacéo. »

No Quadro Q26 do formulario LUA, relativo a «identificagdo dos pontos de emissdo pontuais»,
estdo identificadas as fontes fixas existentes na empresa. No que se refere aos equipamentos
“forno de espera”, “maquinas de injec¢ao”, “maquinas de maquinagem”, “aquecimento dos
moldes” e “maquinas de lavagem”, ndo |hes estdo associadas quaisquer fontes pontuais, razao
pela qual ndo se identifica a necessidade de corrigir o Quadro Q26 do formulario LUA, nem
quaisquer quadros subsequentes associados.

No que se refere as fontes difusas, os documentos Mddulo V — Identificagdo de fontes de
emissdo difusa e Mddulo IX - Localizacdo de fontes pontuais e difusas, apresentados no

contexto do formulario LUA, identificam as seguintes fontes de emissao difusa:

e Forno de fusdo (FD1)
¢ Injecgéo de aluminio (FD2)
e Granalhagem (FD3)

Para além destas emissdes, de facto, identifica-se a ocorréncia de emissdes difusas no forno
de espera (FD4), sendo que estas emissdes serdo semelhantes as emissdes difusas
identificadas para o forno de fusdo. A emisséo resultante no forno de espera € uma emissdo
difusa pois a concepgdo do equipamento e o modo de operacdo do processo industrial
inviabilizam a instalacdo de sistemas de captura e consequentes condugéo e descarga pontual
das emissdes gasosas em causa. Face a identificagcdo desta fonte difusa, em Anexo VIl -

Modulo V e Mddulo IX (correcgdo), apresenta-se o Mddulo V — Identificacdo de fontes de
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emissdo difusa e o Mddulo IX - Localizagdo de fontes pontuais e difusas corrigidos em

conformidade.

Atento o exposto, considerando, concretamente, o pedido de elementos, presta-se os
seguintes esclarecimentos no que respeita a (in)existéncia de emissdes gasosas pontuais ou
difusas:

e Forno de espera — identifica-se a existéncia de emissao difusa. Esta situacdo esta
reflectida nas versdes corrigidas do Mddulo V — Identificagdo de fontes de emissdo
difusa e do Mddulo IX - Localizacdo de fontes pontuais e difusas, apresentados em
Anexo VIII.

e Magquinas de injecgao — identifica-se a existéncia de emissdes difusas. Esta situagéo ja
estava reflectida nas versoes iniciais do Mddulo V — Identificacdo de fontes de emissao
difusa e do Mdodulo IX - Localizagdo de fontes pontuais e difusas, apresentados no
contexto do formulario LUA. A emisséao foi identificada com a sigla FD2.

e Maquinas de maquinagem — nao se identificam emissdes pontuais ou difusas
associadas a estes equipamentos.

e Aquecimento dos moldes — as emissbes difusas estdo associadas as maquinas de
injeccdo. Estas emissdes difusas, como referido, j& estavam reflectidas nas versdes
iniciais do Modulo V — Identificacdo de fontes de emissdo difusa e do Mdédulo IX -
Localizacdo de fontes pontuais e difusas, apresentados no contexto do formulario LUA.
A emissdao foi identificada com a sigla FD2.

¢ Magquinas de lavagem — ndo se identificam emissGes pontuais ou difusas associadas a

estes equipamentos.

« - Confirmacdo dos equipamentos/etapas que contribuem para as emissées nas
seguintes fontes pontuais:

e FF1 (integra o forno de fusdo e o forno de espera?).
e FF3 (integra as duas granalhas "VRAC" e "Bal.”?).

Descricdo das etapas de cada uma das granalhas (evidenciando as diferencas entre elas
e confirmacdo da identificacdo interna utilizada) e dos fornos (evidenciando as
diferencas entre o forno de fusdo e o de espera) — numa perspetiva de melhor

entendimento do processo e repercussdo nas emissoes:»
No que respeita a fonte pontual FF1, esta integra apenas o forno de fusao.

O forno de fusao, tal como a prépria denominagao assim o indica, & o forno utilizado para
proceder a fusdo dos lingotes de aluminio. Este forno tem associado um sistema préprio de
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recolha, conducdo e descarga de emissdes gasosas. O sistema é constituido por uma
campanula de captura de emissdes gasosas instalada sobre o forno de fusdo, uma conduta de
escoamento de gases e uma chaminé.

O forno de espera é um equipamento de reduzida dimensao que tem como fungdo manter o
aluminio em estado liquido, a jusante do forno de fusdo, enquanto ndo é efectuada a
alimentagédo as maquinas de injeccao. O forno de espera apresenta caracteristicas construtivas
adequadas ao modo de operacdo, nomeadamente aos vazamentos de carga e descarga, nao
sendo técnica e operacionalmente viavel a integracdo de um sistema de captura das emissdes

gasosas, as quais, consequentemente, assim, ocorrem de forma difusa.
No que respeita a fonte pontual FF3, esta integra as duas granalhadoras.

As granalhadoras VRAC (tambor) e Bal. (pendular) diferenciam-se pelo modo como operam,
sendo que, em conformidade com as caracteristicas da peca/produto, sera utilizada a
granalhadora mais adequada.

A granalhadora VRAC caracteriza-se por possuir um fambor, carregado com granalha, onde
sdo depositadas as pecas que, assim, entram em contacto com a granalha. O processo de

granalhagem ocorre por agitagdo do tambor, provocando a friccao entre a granalha e a peca.

Na granalhadora pendular procede-se a granalhagem por meio da projeccéao da granalha sobre
as pecas. As pecas sdo penduradas em quadros ou ganchos e conduzidas a um tanel de
granalhagem. Apds o encerramento da camara do tlnel procede-se a projeccao de granalha
sobre as pecas.

« - Confirmagdo da poténcia térmica de cada equipamento (capacidade nominal),
atendendo a algumas discrepancias encontradas:

a) Na Simulacao: Poténcia térmica nominal = 1,67 MWth

b) No Formulario LUA - Anexo Moddulo Il - Projeto de execucdo: Poténcia térmica
nominal = 3,97 MWth (central térmica com 70 kWth e Produgcao com 3 900 kWth).»

A poténcia térmica nominal indicada na simulagdo, de 1,67 MW, corresponde ao somatério das
poténcias da caldeira (70 KW) e dos 4 queimadores do forno de fusao (4 x 400 KW = 1600KW),
sendo que, por lapso, nao foram considerados os 4 magaricos (4 x 50 KW = 200 KW).

No Anexo Mddulo Il - Projecto de Execucdo do formuldrio LUA € mencionado que a poténcia
total a instalar é de 3970 KW, sendo que este valor resulta da caldeira (70 KW), de 2
queimadores iniciais do forno de fusdo (800KW), de 16 macaricos (800 KW) e de mais 4
queimadores adicionais a instalar numa fase posterior (2300 KW). O projecto de execucdo da
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instalagdo de gas reflecte um dimensionamento limite de uma futura instalagdo, considerando

eventuais posteriores ampliagcdes.

Estas circunstancias justificam a discrepancia dos valores presentes na simulacdo e no Anexo

ao Formulario LUA.
De facto, a poténcia térmica de cada equipamento € a seguinte:

e (Caldeira, 70 KW,
e Queimadores do forno de fusao, 400 KW
e Magaricos, 50 KW.

Considerando a situagédo pés-projecto, verifica-se a instalacdo de uma caldeira (70 KW), de 4
queimadores do forno de fusédo (4 x 400 KW = 1600KW) e de 4 macaricos (4 x 50 KW = 200
KW), perfazendo um total de 1.870 KW.

«- Confirmar o n.° total de queimadores do forno de fusdo (existentes e novos) e

poténcia térmica associadas.»

A configuragao inicial do forno de fusdo integra 2 queimadores com poténcia térmica de 400
KW cada. A execugcdo do projecto em causa compreende a instalacdo de 2 queimadores
adicionais no forno de fusdo, com poténcia térmica de 400 KW cada.

« - Apresentar lista de MTD revista com a calendarizacdo prevista para as MTD néao
implementadas. Nesta revisdo deve existir o cuidado de substituir/clarificar as
abreviaturas utilizadas (p.e. MFI, CNC, MAP). »

Em Anexo IX — Lista de MTD (BREF SF) revista apresenta-se a revisao do documento relativo
as Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) do BREF sectorial referente as forjas e fundi¢des
(“Reference Document on Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries
Industry”), reflectindo a calendarizacdo das MTD nao implementadas.

« - Na lista das MTD do BREF sectorial (BREF SF), apresentadas no anexo ao formulario
LUA "PCIP — MTDs" nao foi avaliada a aplicabilidade, relativa ao desempenho da
instalacao, se esta se encontra em consondncia com os valores associados as MTD e os

valores que o operador se propée atingir, relativamente:

e ao fator de emissao de particulas associada a fusao de aluminio (ponto 5.3 do
BREF SF): 0,1 - 1 kg/t aluminio fundido.
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e 4 etapa de fundicao utilizando moldacao permanente (ponto 5.5 do BREF SF) — no
que respeita aos valores de emissao associados as MTD identificados na tabela
5.7, para os parametros: Particulas (5 - 20 mg/Nm®) e Goticulas de Oleo,
expressas em C total (5 - 10 mg/Nm?®).»

Em Anexo IX — Lista de MTD (BREF SF) revista apresenta-se a revisao do documento relativo
as Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) do BREF sectorial referente as forjas e fundi¢des
(“Reference Document on Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries
Industry”), reflectindo o desempenho que a empresa se propde atingir especificamente para os
factores de emissao e valores de emissdo que sdo aplicaveis. Refira-se que, particularmente
no que respeita aos valores de emissao identificados na tabela 5.7 do BREF SF, os mesmos
sao considerados como ndo aplicaveis uma vez que ao processo de preparacao de moldacoes

permanentes e desmoldagem ndo esta associada qualquer fonte pontual de emissao gasosa.

«=-No que se refere a utilizacao de MTD transversais deverdo ser analisados os

seguintes documentos, disponiveis em http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/.:

e Reference Document on the application of Best Available Techniques to
Industrial Cooling Systems (BREF ICS), se aplicavel - é identificada a existéncia
de sistema de refrigeracao (no Modulo 1V - Identificacdo das origens da dgua),
mas nao é feita descricao deste processo.

e Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage
(BREF EFS).

e Reference Document on the application of Best Available Techniques for Energy
Efficiency (BREF ENE);

e Reference Report on Monitoring of emissions from IED-installations (REF MON).

A avaliacao detalhada do ponto de situacao da instalacao face a adocdo de cada uma
das MTD/Boas Praticas previstas em cada um dos BREF/REF aplicaveis devera ser
efetuada recorrendo ao template disponivel na pagina da APA, IP, em
www.apambiente.pt 2 Instrumentos 2 Licenciamento Ambiental (PCIP) - Documento
de Apoio a Avaliacao da instalacdo face aos Documentos de Referéncia (BREF ou REF). »

Em Anexo X — Listas de MTD transversais apresentam-se os documentos relativos as Melhores

Técnicas Disponiveis (MTD) dos seguintes BREF de aplicagcao transversal:

e Reference Document on the application of Best Available Techniques to Industrial
Cooling Systems (BREF ICS).

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais 25
Eurocast Portugal Viana, S.A.



Consultoria e
Projectos de
Ambiente, Lda.

e Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage (BREF
EFS).

e Reference Document on the application of Best Available Techniques for Energy
Efficiency (BREF ENE);

e Reference Document on the General Principles of Monitoring (considerando que o
Reference Report on Monitoring of emissions from IED-installations (REF MON) é uma
versdo Draft e, por conseguinte, ainda nao adoptada, procedeu-se a analise do
Reference Document on the General Principles of Monitoring na medida em que se

constitui como o documento de referéncia aprovado).

« - Apresentacao do diagrama do sistema de tratamento das dguas residais industriais,

com identificacdo dos inputs e outputs.»

O diagrama do sistema de tratamento das aguas residuais industriais é apresentado no Anexo
Il — Layout da ETARI.

« - No Mddulo IV - Caracterizacao das linhas de tratamento é referida a producdo de um
concentrado resultante do sistema de tratamento das dguas residuais industriais -

identificacdo do destino deste concentrado.»

O concentrado resultante do sistema de tratamento das aguas residuais industriais, identificado
no Mddulo |V — Caracterizacdo das linhas de tratamento, € gerido como um residuo sendo

encaminhado para operador de gestao de residuos devidamente autorizado.

« - Descricdo de algumas das etapas em maior detalhe, incluindo a caracterizacdo das
emissoes existentes (por nao ter sido localizada descricdo ou a mesma ser reduzida):

e aquecimento dos moldes.

e limpeza com azoto e onde entra no diagrama de processo (médulo Il — descricao

detalhada da instalacao) - esta etapa é a de lavagem?

o Sistema de refrigeracdo (identificado apenas no Modulo IV - Identificacdo das

origens da dgua).»

Aquecimento dos moldes

O aquecimento dos moldes é efectuado com recurso a um sistema de termorregulacdo

instalado em cada maquina de fundigao injectada. Assim, em cada maquina, de acordo com
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cada molde a ser utilizado, é definida uma temperatura de operagdo para o molde. O
aquecimento do molde é entdo efectuado por meio de permutacdo de calor utilizando para o
efeito um circuito de agua quente. Este processo permite que a temperatura do molde seja
homogénea em toda a sua superficie. Contudo, pontualmente, quando necessario, o
aquecimento dos moldes € “complementado” com recurso a magcaricos que induzem calor

directo sobre determinadas partes da superficie do molde.

Ao nivel das emissdes, constata-se a ocorréncia de uma emisséo difusa identificada com a
sigla FD2 (injeccdo de aluminio) nos documentos Mddulo V — Identificagdo de fontes de
emissdo difusa e Mddulo IX - Localizacdo de fontes pontuais e difusas, apresentados no
contexto do formulario LUA, cujas versbes corrigidas constam no Anexo VIIl - Mddulo V e
Modulo IX (correcgédo).

Limpeza com azoto

A limpeza com azoto corresponde ao processo de desgaseificacdo do aluminio fundido. Esta
operacdo de desgaseificacdo ocorre ao nivel do forno de fusdo, imediatamente apds o
vazamento do metal do forno no cadinho. A operacdo de desgaseificacdo compreende a
introducdo de azoto na massa de metal fundido de modo a proceder a remocao do hidrogénio.

Esta operacéo tem como objectivo assegurar padrées de qualidade do metal.

Ao nivel das emissdes, constata-se a ocorréncia de uma emisséo difusa identificada com a
sigla FD1 (forno de fusdo) nos documentos Mddulo V — Identificagdo de fontes de emissao
difusa e Mdédulo IX - Localizagdo de fontes pontuais e difusas, apresentados no contexto do
formulario LUA, cujas versdes corrigidas constam no Anexo VIl - Mdédulo V e Mdédulo IX
(correccéo).

Sistema de refrigeracdo

O sistema de refrigeracéo, a agua, que opera em circuito fechado, tem uma capacidade de
115m3. A agua que circula no circuito € armazenada num tanque Unico, contudo, dotado de

uma diviséria que separa o compartimento da agua fria, do compartimento da agua quente.
O sistema de refrigeragao, opera da seguinte forma:

e A 4gua fria, por meio de bombagem, é conduzida as maquinas de fundigdo injectada
para, uma vez realizada a injeccao do metal, proceder ao arrefecimento dos moldes, de
modo a que se proceda a desmoldagem da peca injectada;

e Em resultado da transferéncia de calor com o molde, a agua fria aquece. Esta agua
quente é entdo conduzida ao compartimento de agua quente do tanque de agua. De
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modo a promover uma perda de calor, a descarga da agua quente no reservatério é
efectuada por gravidade;

e Entre os compartimentos de agua fria e de agua quente, ha uma ligacdo que permite a
continua alimentacdo do compartimento de agua fria com agua proveniente do
compartimento de agua quente (“arrefecida”), operando o sistema em circuito fechado;

e Complementarmente, quando a temperatura da agua no compartimento de agua
quente ultrapassa os 20°C, no sentido de promover o arrefecimento da &gua, é
activado um sistema de bombagem de agua que eleva a dgua quente e a descarrega

por gravidade no tanque de agua fria.

Associado ao sistema de refrigeracdo nao se identificam emissdes para o ambiente.

« - As pecas desenhadas devem possuir legenda/rotulos de todos os grafismos em
lingua oficial portuguesa. Deve ser apresentada peca desenhada/sintese atualizada da
instalacdo no seu todo, a escala atualizada (preferencialmente numa unica peca
desenhada) — com a identificacdo das principais dreas (dreas de producao,
equipamentos principais, dreas de armazenagem de matérias primas e residuos, pontos
de emissao (pontuais/difusas) de poluentes (ar e agua), etc.).»

No Anexo XI — Pecas desenhadas da instalagdo apresentam-se as pecas desenhadas/sintese

actualizadas da instalacéo (Piso 0 e Piso 1).

«Todos os termos dos rotulos, dos grafismos da peca desenhada, devem também estar
em consonancia com a descrigcao realizada na respetiva memoria descritiva - p.e. deve
existir o cuidado de utilizacdo dos mesmos termos utilizados no Mddulo 1V -
caraterizacao das linhas de tratamento e a peca desenhada, presente no Mddulo IX -

Localizacdo de maquinas e equipamento produtivo.»

Em Anexo XI — Pecas desenhadas da instalagdo e Anexo Xll — Mddulo Il (correcgdo)
apresenta-se a pecas desenhada e o Mddulo Il — Listagem de maquinas e equipamentos

corrigidos em conformidade.
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Anexos.

Anexo | — Documentagdo comprovativa do licenciamento da operacao urbanistica
Anexo Il — Informagdo do Municipio de Arcos de Valdevez

Anexo Ill — Layout da ETARI

Anexo IV — Autorizagdo de descarga de aguas residuais industriais

Anexo V — Habitagdes / povoagbes existentes na proximidade do projecto
Anexo VI — Empresas estabelecidas no Parque Empresarial de Mogueiras
Anexo VII — Ortofotomapas

Anexo VIII — Mdédulo V e Médulo IX (correccdo)

Anexo IX — Lista de MTD (BREF SF)

Anexo X — Listas de MTD transversais

Anexo XI — Pecas desenhadas da instalagdo

Anexo XlI — Mddulo Il (correcgao)
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ANEXO |
DOCUMENTACAO COMPROVATIVA DO
LICENCIAMENTO DA OPERAGCAO URBANISTICA
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CAMARA MUNICIPAL DE ARCOS DE VALDEVEZ
ALVARA DE OBRAS DE N.° 65/2015

PROCESSO N.” 172015

Mos termos do art® 74 do Decreto-lei n.° 555/99, de 16 de Dezembro, com as sucessivas alleragtes, & emitido o ALVARA DE
LICENCIAMENTO DE OBRAS, em noma de Eurocast Portugal, 3.A., portador do nimero de contribuinte n.” 513342575, que titula a

aprovacdo das obras que incidem sobre o Late B14 o sito em Pargue Industrial das Mogueiras, da freguesia de Tabagd, descrito na
Conservatéria do Hegisto Fredigl 48 Arcos o8 Valgevez 500 0 N.° 461, @ MSCMD Na Marz 2181 - P 500 0 &7TI00 urdana, 0a respetva

fraguasia.

As obras, aprovadas por despacho do Vereador do Pelouro, de 23-D6-2015, respeitam o disposio no Plane Diretor
Municipal, & a operacdo loteamento e apresentam as sequintes caracleristicas: Cércea: 13,60m; N° de Pisos 2, sendo:2 acima, & 0
abalxo da cota de soleira.. Area de Construgdo | 6.733m™ Volume de Construcio : 68.107,98m>.

Uso a que se desting a construglo: Inddstria {Titulo de Exploragdo Emitido pelo IAPMEL em 4/6/2015 -
Processo n.?261,/2015 - n."1({SIR).

Condicionameantos das obras: "Executar as obras de acordo com o parecer emitido pelos Serigos Técnicos do Municlpio®,

Condicignalismos: Observar ag condigdes referidas nas informagbes dos Serviges Municipais = DASG e DOMCP, bem como
as impostas no thulo de exploragio da unidade industrial.

A auterizaclo de utilizagdo e a emissSo do respativo tiulo fica condiclonada 4 apresentagao dos Seguintes documentos:

- Certidiio da descric3o e de todas as inscrigfies em vigor emitida pela Conservatdria do Registo Predial referente ao lote, cu indicacio
do codigo de aceso & certidio permanente do registo pradial;

- Telas finais de execuglo, e respetivos termos de responsabilidade, relativamente aa muro previsto a nascente, com a altura suficiente
que garantir 3 conteng@o do lote contiguo, bem como do projeto de drenagem das aguas pluvials, tendo em consideracac as
infragstruturas existentes;

- AutorizagSo emitida pela entidade competente, para a descarga das dguas residuais industriais no subsistema de saneamento de
Arcos de Valdevez .

Prazo para a conclusdo das obras: 12 meses.

Dado e passado para gue sirva de titulo ao requerente & para todos os efeitos prescritos no Decrato-Lei n.* 555849, de 16 de
Dezembro, com as sucessivas alleragdes.

Pagos do Municipio, 23 de Junho de 2015,

O Vereador do Pelouro,

v J
Tl Burnes
s

{Selo Branco)
akdade do presents Tiulo: inicio 23-06-2015,; Fim do prazo 22-06-2016.
A receita do presente alvars foi cobrada com a guia n.® 826, de 17-06-2015, no tofal de 58,67 €
Livro de Obra n.® 65/215,
Seguro: Ac. Trabalho, Apdd. n.* 202481173, Comp.” Allianz.
Requenmanta inicial registado em 27-02-2015.

A Chefe de Divisdo do Desenvolvimento Econémico e Urbanismo,

4 - i~
Yot (omiq Routeing @ (alie

A Téenlca Eupenar
{lsabel Maria Loureirc de Carvalho)

Averbamentos: Promogagoes:
1oAmE: 2oAM S
Em:_{ f Em:__ ¢ |}

] o




Aditamento:

Por despacho do Sr. Vereador do Pelouro do Urbanismo, datado de 15-07-2015, foi deferido o pedido de
execugao por fases, da obra a que respeita o presente alvara, ao abrigo do disposto no art® 59.° do
D.L.n."555/99, de 18 de dezembro, na sua atual redacio.

As duas fases de execucdo da obra estdo identificadas na planta em anexo, tendo sido fixado os seguintes
prazos de execucio:

1.2 fase trés meses, de 23/6/2015 a 23/09/2015

2.9 fase: nove meses, de 24/09/2015 a 23/06/2016

Municipio de Arcos de Valdevez, 22 de julho de 2015.

A Coordenadora Técnica,
N e e ﬁh(x'v._n'n:_ f-‘t. gy Dohesfe dle Lesbe Mg By

Marla da Gibria Tinoco Dantas da Costa Martins



CAMARA MUNICIPAL DE ARCOS DE VALDEVEZ

ALVARA DE AUTORIZAGAO DE UTILIZAGAO N.° 139/2015
PROCESSO N.° 99/2015

Nos termos do art.® 74 do Decreto-lei n.° 555/99, de 16 de Dezembro, alterado e republicado pelo Decreto-Lei n°®
136/2014, de 9 de setembro, é emitido o ALVARA DE AUTORIZAGAO DE UTILIZAGAO N.° 139/2015, em nome de
Eurocast Portugal, S.A., contribuinte fiscal n.° 513342575, que titula a autorizacdo de utilizacdo do edificio, sito em
Parque Industrial das Mogueiras, da freguesia de Souto e Tabagd, descritc na Conservatoria do Registo Predial de
Arcos de Valdevez, sob o n.° 451, e inscrito na matriz urbano lote B-14 do parque empresarial das Mogueiras, sob o
artigo 2161-P da respetiva freguesia.

A autorizagdo foi autorizada por despacho do Vereador do Pelouro, de 22-12-2015, e respeita o disposto no Plano
Diretor Municipal.

O técnico responsavel pela dire¢do técnica da obra foi Arnaldo Miguel Oliveira Machado, inscrito na OA, sob o
n°44835

Os autores do projeto foram:
Projeto de arquitetura: Sandra Maria Machado Ferreira Garcia , inscrita na OA, sob 0 n.°9598
Projeto de estabilidade: Maria Gabriela Ramos Afonso, inscrita na ANET, sob o0 n.?4773
Projeto de abastecimento de agua: ldem
Projeto de drenagem de aguas residuais/pluviais: idem
Projeto de Arranjos exteriores: Joana Dias de Magalhaes, inscrita na OA, sob o n.°17955
Projeto acustico: Ana Laura Gongalves de Lima, inscrita na OE, sob o n.°36627
Projeto de gas: Anténio Filipe Ribeiro Queirds, inscrito na DGEG, sob o n.°05723
Projeto de telecomunicagdes: Paulo Jorge Silva Pereira, inscrito na OET, sob o n.°12089

Utilizac¢éo a que é destinado o edificio:ESTABELECIMENTO INDUSTRIAL TIPO 2

- TITULO DE EXPLORAGAO IAPMEI - PROC. N.° 261/2015 - N.° 1 (SIR) DE  4/06/2015

O técnico responsavel pela fiscalizagdo da obra foi Alice Afonso Lima, inscrito na OE, sob o n® 57777.

Dado e passado para que sirva de titulo ao requerente e para todos os efeitos prescritos no Decreto-Lei n.° 555/99,
de 16 de Dezembro, na redacéo que Ihe foi conferida pelo Decreto-Lei n® 136/2014, de 9 de setembro.

O Vereador do Pelouro,

D
(Selo Branco)

Registado na Camara Municipal de Arcos de Valdevez, com o n° 139/2015, em 22 de dezembro de 2015.

A Chefe de Divisdo do Desenvolvimento Econdémico e Urbanismo,

Lihd Ulanig oo b Chuvdhe

A Técnica Superior

(Isabel Maria Loureiro de Carvalho)
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MOD_ 36201

MUNMIELFID
ARCOS THEVALTEEE

Municipio de Arcos de Valdevez

Camara Municipal
ll_Exmm’a SriSra
Eurccast Portugal, S.A.
Incubadora Iniciativas Empresariais Inovadoras
Passos
Guilhadeses
4970 - 786 ARCOS DE VALDEVEZ

L

Sua Referéncia Sua Comunicagio de Mossa Referéncia Data

(2-02-2017 Of" 11382017 20-02-2017

Assunto: Ent.Ext.n."1453/2017- Informacio referente "Requerimento_Eurocast Portugal Viana"

Na sequéncia do vosso email registado com o n.® 1453/2017, cumpre-me informar .Ex.a que a(s)
linha(s) de agua referenciadas na presente exposicZo e destacadas graficamente nas pecas que a
acompanham, forsm objeto de analise no ambito da alteracdo da caria REN, fora do ambito de
procedimento de alteracdo a PMOT's, e foi levada a cabo pelo municipio no ano de 2015, tendo
culminado com a publicac&e em DR (Aviso n®8565/2015 - 2° Série - n"152 - 6 de agosto de 2013) da
alieragdo da carta da REN do concelho de Arcos de Valdevez.
Mais se informa. que no &mbito da alteraggio supra, procadeu-se & excluszo das linhas de zgua de 1.7 &
2.2 grdem, tendo como fundamentagSo, o facto de cartograficamente se traduzirem em leitos de 1% ¢ 27
ordem na escala de Sthraler, & como tal ndo s incluirem em REMN., e por outro, por o mesmos nao s
inseriremn no dominio hidrico. Esta situaglio encontra-se, de resto, consagrada na ata da conferéncia de
servicos (CCDRN & APA) realizada no dia 28 de Maio de 2015 [copia em anexo) cuja aprovacac
determinau a posterior publicaggo em DR do processo de alteracdo a delimitagac da REM para o
municipic de Arcos de Valdevez.

Com os melhores cumprimentos

A Chefe da Divisao de Desenvolvimento Econdmico e Urbanisme
Por delegacia de Sr. Vereador do Pelours, de 26 de dezembro da 2013,

'
Jotualk
{Isabel Maria Lourelry Carvalho)
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ACTA DE CONEFREMCIA DE SERWICDS

Reslizada nos termos do art. [6° do Decreto-Lei n° 166/2008, de 22 de Agosto,
com == aiteracbes que lhe foram introduzidas pele D.L. a® 239/2012, de 2 de

Movembro

ASSUNTOC: Alteracio do sistema “leitos de cursos de dgua” da REN de Arcos de
Waldevez — Parque Empresarial de Mogueiras

ACTA:

Mo diz 29 de Maio de 2015, pelas |0:30 horas, reuniram-s& nas instalacBes dz CCDRN, 2
Agncia Portuguesa do Ambiente IAdministraciio Regional Hidrogrifica do Norte, IPea
CCDRN, para efeitos de apreciacio e emissio de parscer sobre 2 solicitagio acima

mencionada

A APA foi representada pelo Eng. Sérgio Fortuna e 2 CCDRN pelo Arq. José Cangueire & pela
Dr? Ana Paula Areias.

Solicita a Cimara Municipal de Arcos de Valdevez a Alteracio do sisterna ~Leitos de Cursos de
Agua" da REN em vigor para este concellio — RCM n® 35/2008, de 25 de Eevarsirc — na arez
abrangida pelo Farque Empresarial de Mogueiras. Esta alteracio & solicitada ne dmbito do
artigo 167 do RIREN, dada a incompatibilidzde com os sistemas da REM em presenca.

DescricEo

Ma defimitacic da REN de Arcos de Valdevez em vigor, nio foram utilizados os critérios dz
delimitagio atualmeante usados na quase towlidade das REN delimitadasz no &rmbito das revisées
de PDM, designadaments no que se refers acs critérios de delimitagio dos “leitos de cursos
da dgua”. lsto &, atualmente incluem-s2 em REN os “lsitos de cursos de 4gua” de ordem 3 ou

superior, s egcala de Sthraler.

Conforme os elementss enviados pela Cimara Municipal, os leftos de cursos de dgua
esssantes na drea e envolvEncia 20 espags & 2preco, S8 aplicada 2 metodologia atuaiments
aceire, NA0 SEriarm na s4a sotalidade leitos de cursos de agua incluidos em REN, uma vaz que

cartograficamente s& traduzem em leitos de I* & 2° ordem na escala de Sthraler.




CCDR™ =

Acrasce 3o descrito que em visite de ticrico da APA, IP a0 local se verfficou que oS leitos de
cursos de igua classificados come REM e afetados pela mtewmr;m, néo se insersm ne

dominio hidrico e, por isso, 2 pretensic néo carecera ds p:arecer no Smbitoc da afetagio desm

servidic.

2

s

LL’L{.T Tl >

F)

Parecer/Conclusio

Assim, propde-se a alteragio desta delimitacio, excluindo da REN os leitos de curses de dgua

acima referidos.

Mo epmants, & da andlize da instrucio do processo, verificaram-se slgumas lacunas e
incorrecSes que deverio ser corrigides pela C.M. de Arcos de Valdevez, Tendo em vista 2

fnalizacio do processo de alteracio da REM.

Bajas |0:45 horas, nada mais havendo a traqr, deu-se por Terminada a reuniie, tendo side

elaborada a presents ata-

Agéncia Portuguesa do AmbientelAdministracio da Regifo Hidrogrifica do Norts, LP.

(Eng. Sérgic Fortuma)

Comissic de Cmrden-a-;io & Desenvelvimento Regional do Norte

{Arq. José Cangueiro)

(bt

(Dr* Ana Paula Areias)

/m@ LN
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Requerimento_Eurocast Portugal Viana

Assunto: Requerimento_Eurocast Portugal Viana

De: Silvia PARENTE <scparente@eurocast.pt>

Data: 01/02/2017 17:16

Para: "geral@cmav.pt" <geral@cmav.pt>

CC: "imcarvalho @cmav.pt" <imcarvalho@cmav.pt>, "m.aguilar@cpa-ambiente.com”
<m.aguilar@cpa-ambiente.com>, Mario FERREIRA <m mferreira@eurocast.pt>, Violeta
Maria Marques <vmmarques@eurocast.pt>

S0a tarde, Exmo. 5 Presidente da Cdmara Municipal dos Arcos de Valdevesz.
B Eurocast Portugal Viana, vem por este meio enviar o requerimenta em anexo, decarrente de um pedide de slementos gue 3 Agéncia
Portuguesa do Amblente formalizou & nossa empresa.

Esta solicitacSo surge no mbito do processe de Licenciament Industrial e Licenclamenta Unice de Aunbiznts que se encontra a
decorrer para a nossa unidade industrial.

Certos da vossa atengdo, que desde ja agradecemos, aguardamos resposta estando desde ja disponiveis para prestar gualguer outros
psclaracimentos que possam Sar Necessarios.

Sem mais assurto.
Atentamente [ Cordialement / Best regards / Saludos

Silvia Parente
Sécurité et Environnement/ Safety and Environment

Eurocast Portugal 2

www.groupe-gmd.fr
scpargnte@eurocast.pt

Tal- +351 258 100 375

Localizasto: hitp://goo.gl/bHYua Ll

— ANSX0S!

Requerimento_01.02.2017_1pdf.pdf 1,7 MB

ldel 20/02 /2017 14:52
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Camara Municipal de Arcns de \aldeuar

AJC Exmo. Senhor Presidente da
Camara Municipal de Arcos de Valdevez

L

Sua referéncia Sua comunicagao Mossa referéncia Dtz
01-02-2017

Exmo. Senhor Presidente da
Camara Municipal de Arcos de Valdevez,

A Eurocast Portugal Viana, S.A., com instalacdes sitas no Lote B14 do Parque
Empresarial de Mogueiras, decorrente de um projecto de aumento da capacidade de
fusiio instalada, tem em cursc um processo de Licenciamento Industrial e
Licenciamento Unico de Ambiente, que integra os procedimentos de Licenciamento
Ambiental e de Avaliagéo de Impacte Ambiental, cujas Entidades competentes com
responsabilidade sobre esses regimes juridicos ambientais s&o, respectivamente, a
Agéncia Portuguesa do Ambiente e a Comissao de Coordenacac € Desenvolvimenio
Regional do Norte.
Em resultado do tramite administrativo inerente ac Licenciamento Unico de Ambiente,
a Agéncia Portuguesa do Ambiente formalizou um pedido de esclarecimentos no qual
consta a seguinte solicitagao:

«- Explicitagdo da situag8o de facto existente no local, face a interferéncia

com a serviddo Dominio Hidrico».

Estc pedido de eeclarecimento decorre do facto de em pegas desanhadas nque
acompanham os processos — elaboradas com base em cartografia militar e do PDM
de Arcos de Valdevez, que representam momentos anteriores a instalagdo da

unidade da Eurocast Portugal Viana e, inclusive, anteriores a preparagao do lote de

ELROCAST Porligal Viana, 5 A

Pargue Smpresaral de Mogueiras, LIEn® 14

Soule-Tabaph

AGT0-585 Arcos de Vakiewz

Tel; +35% 258 100 300

E-mail : pentachi@aunesalpt Capital gocial: 1 275000 & - NIPCSTI M2 575 - WIF 313342 57% = TVA . PT 313542 575
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terreno no contexto do desenvolvimento do Parque Empresarial de Mogueiras -, no
interior da drea do lote da Eurocast Portugal Viana, constar a representacao da

axictdncia de uma linhzs de dgua que se ennstitiiitia nomn daminin hidricn e que tera
sido objecto de interferéncia. Em complemento a esta exposico, em anexo junta-se
exemplos das referidas pegas desenhadas.

Face zo exposto,

s considerando que aquando da instalacdo da Eurocast Portugal Viana a area
do lote B14 ja estava preparada e infra-estruturada,

» considerande que as intervengdes de preparagdc e infra-estruturagdo do
Parque Empresarial de Mogueiras, particularmente do lote B14, foram da
responsabilidade da Camara Municipal de Arcos de Valdevez,

entdo, pelo presente meio, vimos solicitar o contributo da Camara Municipal de Arcos
de Valdevez para o esclarecimento da questao em causa, colocada no contexto do
Licenciamento Unico de Ambiente do projecto da Eurocast Portugal Viana, mas para
a qual a empresa ndo dispde de elementos ou informacdes que Ihe permitam
responder cabalmeante.

Certos da melhor atengdo para esta situag3o, solicitamos a maior celeridade no
tratamento desfe assunto.

Com os melhores cumprimentos,

Eurocast Portugal Viana
5uruc’\st Partugal 'Iu"lanau
M

warkcuka CRC ¢ NIPC: 51 14

Margue Em revacinl de MH‘E:I‘EE:E. p
— /'7;: ﬂ‘%gz ﬁw/j’/ b2

Documcntos ancxos: B pegas desenhadse

EUROCAST Pomugal Viens, 5 A

Parue Empresanal de Mogueias, LLE n® 14

Sauto-Tabaod

4970585 Arcos di Valdevez

Tel: «351 258 100 300

E-mail : consaci@iewracast pl Capital socsal - 1 275 D00 € - WIPGC 513 342575 - NIF 513342 575 — TVALPT 513342 575
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EXTRACTO DA PLANTA DE ORDENAMENTO DO PDM DE ARCOS DE VALDEVEZ

LESENDA:

= | [+HN0N |

==
v

ofl DHE

Area delote da Ewromst.

Area de Imolantaclio da Burccast.
Soio Rursl — Espage Agriccla — A Apricols Complementar
Sals Rursl — Espace Agricola — Are e Agricolz Condicronady.
Sole Rirs = Espago Flossial — Espago Flocesial oo Produpdo.
Soie Rursl — Espaca Florestal — Espaco Flomesial de Protecsdn
Solo Rural = Espaco Cultural

Bale Rural — Espaco de Ifra-Estnturas — Comedores Vinos - Reds Rodowana Naconal = \ie Colediors — Ensfeniez
Salo Rursl — Espags d= infra-Estntuas = Coredores Vigrios— Reda Rodowara Munoipa! — Estradss e Caminhos
Murncipars — Exglants

Soig Rral = Espago de Infe-Estntumas — Abastecamenta de Agua — [EE_e] Estagis Elewaitna — Exgents.

Saie Rursl — Espaca de Inde-Estntues — Aguas Resduss — Edacio
Elevsitng - Evesfants.

Salo Urbane — Espago Urbanizade — Aglomerado Estriturants
Salo Urbane — Espece Urbarizads - Arss Industial — [A13] A 2 Incustrisl de Mogueiras | TabagsSoura).

Solg Urbenc — Espago cum Ursanizacte sam Passival Programar — Area de Expansdo Urbane do Aglormerads
Eztruturanis.

Solo Urpana — Espaca cua Urbanzacao se Possivel Frogrsmer — Area Empresanal — [PEY] Aree Empresanal de
Mogusiras (Tabapd/Soue
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Forde. Camara Municipsl de Arcos de Valdevaz

EXTRACTO DA PLANTA DE CONDICIONANTES DO PDM DE ARCOS DE VALDEVEZ
LEGENDA:
Area dolote da Eurogast.
— fremde implartagso da Eumcast.

Racursos Aqricolas e Florestals = Beserva Agricois Nacionsd

Infra- Estruturas — Rede o= Esgotos,

Infra-Estruturas - Rege o8 Abasterimento de Agus,

infra-Esinduras — Linnes Sléancas = Linha Eldctnga oz Medis Tensss.
Irfra-Estruturas ~ Reds Rodowéng Naoonal — Esfradas Nacionas (EN)
lnira-Estruturas — Rede Rodowdrm Mumicpal - Caminhos My nicipeis (OW]
Zonas de Sensibikdade Acistica — Zonag Asfas




EXTRACTO DA CARTA MILITAR DE PORTUGAL
N.® 29 (PONTE DA BARCA)

EscaLa 1:25 000 (ADAPTADA)

LecENDA:

Lol IZEgEs 00 promcta,
Area dolote da Ewrecas!

P Ares de Imptantacdc dz Eumcsst,
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ANEXO Il
LAYOUT DA ETARI

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais
Eurocast Portugal Viana, S.A.
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ANEXO IV

AUTORIZACAO DE DESCARGA DE AGUAS
RESIDUAIS INDUSTRIAIS

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais
Eurocast Portugal Viana, S.A.



MO 36801

T

]

MumMicirid
ARFTIS D VAL DEVET

Municipio de Arcos de Valdevez
Camara Municipal

Exmols) Senhor(es)

Eurocast Porrussl, S.A.

Incubadora Iniciativas Empresariais Inovadoras

Passos

Unido de freguesias de Guilhadeses e Santar

4970-786 ARCOS DE VALDEVEZ

L

Sua Referéncia Sua Comunicacio de Mossa Referéncia [Crata
Of" 588202015 5-08-2015
Assunto: AUTORIZACAD DE DESCARGA DE AGUAS RESIDUAS NAD DOMESTICAS MO SUBSISTEMA DE

saMEAMENTO DE Arcos pe Valpevez

Exmos. Senhores,

De acordo com informagdo prévia de aprovagio pelas Aguas do Norte, SA, em 31 de julhe de 2015,
remete-se Autorizagdo de descarga de dguas residuais ndo domésticas da empresa Eurccast Portugal,

SA, no subsistema de saneamento de Arcos de Valdevez.

Disponivel para qualquer esclarecimento adicional, apresento os mealhores cumprimentos.

Em anexo: O mencionado

O Presidante’da Camara

(Or. Jodo Manuelldo Amaral Esteves)

| nasa

Praga Wunicepal

4370001 Arooe de Veldaver

Tel : 255 520 500 { ﬁ O

Fax:- 256 520 505

E o ? "'n.l DEVES

E-mail: gesa E @ ol

Fag 1de |
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REQUERENTE:

* EMPRESA: “EUROCAST, PORTUGAL SA.”

= LOCALIZACAD | PARQUE EMPRESARIAL DE MOGUEIRAS
UNIAD DE FREGUESIAS DE SOUTO E TABACO | 4970-685 ARCOS DE
VAaLDEVEL

" CAE | 29320 - PRODUGAO DE PECAS DE ALUMINIO INJETADAS

» RESPONSAVEL PARA CONTACTO | MARIO FERREIRA
TELEM. 936 000 169 | E - MAIL: MMFERREIRA@EUROCAST.PT

LOCAL DE DESCARGA:

= SUBSISTEMA DE SANEAMENTO DE ARCOS DE VALDEVEZ

Prga Municipal m &
4974-003 Arcos de Valdevez — il
Tel; 258 520 500 LIJCEr _ @l Net
Fan: 258 520 S04 n‘:‘b

E-mail |tz -arens-valdever i sl
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1.

VaLoRES LIMITES DE EMISSAO E VALORES MAXIMOS ADMISSIVEIS

As dguas descarregadas no Subsistema de Saneamento de Arcos de Valdevez devermn observar os Valores Limite d
Emissdo e restantes condicdes especificas constantes do documento no anexo |, emitido pelas Aguas do Norte,
5A = entidade responsavel pelo tratamento do efluente final.

2.

CoNDIcOES DA DESCARGA

A descarga das dguas residuais no Subsistema de Saneamento de Arcos de Valdevez deverd ser regularizada
a 24 horas.

O caudal descarregado deverd ser o mencionado na memdria descritiva e justificativa do projeto de
drenagem de aguas residuals domésticas apresentada pela Eurocast, Portugal, SA, adiante designada por
"Eurocast”, isto &, um caudal continuo didrie, uniforme ao longo das 24 horas do dia, de cerca de 20 m* por
dia, o gue equivale a um caudal horédrio médie de 0,83 mi/h.

InsPECAD E FiIscaLIZACAO

A Cimara Municipal de Arcos de Valdevez poderd proceder a agfes de fiscalizagdo destinadas a verificacdo
das condictes de descarga das dguas residuais no Subsisterna de Saneamento de Arcos de Valdevez.

Cada colheita de amostra de 4dgua residual realizada pela Camara Municipal de Arcos de Valdeve:z para
eteitos de tiscalizacao, sera dividida em 4 amostras equivalentes:
a) Uma destina-se & Cdmara Municipal de Arcos de Valdevez para efeitos das analises a realizar,
b) Outra & entregue 4 empresa “Eurocast” para poder ser por si analisada, se assim o desejar;
¢) A terceira, devidamente lacrado na presenca de representante credenciado da empresa
“Eurocast”, serd conservada e mantida em deposito pela Cimara Municipal de Arcos de Valdevez,
podendo servir, posteriormente, para confrontagdo dos resultados obtidos nos outros dois
conjuntos,

Os volumes descarregados deverdo ser comprovados por um método tecnicamente fiavel e aceite pela
Camara Municipal de Areas de Valdevez, cabendo & empresa "Eurocast” a sua afericio nas suas instalacies
& nos pontos de descarga.

Os volumes descarregados serdo registados em conjunto por representantes de ambas as entidades e
usados para efeitos de faturacdo.

ConDIgOES GERAIS

Esta Autorizagdo de Descarga de Aguas Residuais € cedida a titulo precdrio, valida por 6 meses,
automaticamente prorrogével por iguais periodos, salvo se expressamente denunciada pela Cimara
Municipal de Arcos de Valdevez com 30 dias de antecedéncia.

O incumprimento por parte do requerente das obrigacdes estipuladas na presente Autorizacdo de Descarga

de Aguas Residuais, sera considerado como infragdo, podendo, a Cimara Municipal de Arcos de Valdevez,
suspender as servicos de rececio e tratamento de dguas residuais.
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A presente Autorizacio de Descarga de Aguas Residuais sera revista sempre que necessario e sera adaptada
i Legislacio em Vigor, sem prejuizo de outras adaptages consideradas indispensaveis, nomeadamente as
determinadas pela Aguas do Norte, APA, ERSAR ou outras entidades oficiais com poder de decisdo sobre
esta mateéria.

A Cimara Municipal de Arcos de Valdevez podera, de modo temporario interromper ou restringir os
servicos de rececdo e tratamento das dguas residuais ao requerente (nunca por um periodo continuo
superior a 24 horas para as seguintes alineas c., f. e g.), nos seguintes casos:

a) Incumprimento das condigdes dispostas na presente Autorizagdo de Descarga de .ﬁ.guas Residuais;
b) AlteracBes das condigfes da Licenca de Descarga da ETAR de Arcos de Valdeves;

¢} Verificagdo de perturbagdes no funcionamento da ETAR de Arcos de Valdevesz;

d) Alteracio das caracteristicas das aguas residuais recolhidas ou previsio da sua deterioracdo;

e) Constatacio de gque a descarga das aguas residuais do requerente, em situagdo normal ou em
situagbes de descargas acidentals ou llegais, apresente caracteristicas capazes de provocar
degradacgdo e/ou corrosdo acentuada das infraestruturas do Subsistema de 5aneamento de Arcos
de Valdevez e fazer perigar o seu bom funcionamento;

f)  Awarias ou ruturas nas Infraestruturas do Subsistema de Saneamento de Arcos de Valdevez;

g) Modificacio programada das condiges de exploracio do Subsistema de Saneamento de Arcos de
Valdevez.

5. A Camara Municipal de Arcos de Valdever poderd suspender o fornecimento dos servicos de rececdo e

tratamento de &guas residuais, por motivos ligados & descarga da empresa requerente, nas situagBes
seguintes:

a) Sempre gue esteja previsto na presente Autorizagdo de Descarga de Aguas Residuais,
designadamente quando:

I. Seja facultada a utilizago dos servicos de recolha de dguas residuais e objeto da presente
autorizaciio a outro hipotético Utilizader sem gque tenha side objeto de transmissdo de
posicdo contratual;

II. Sedetete a existéncia de outras ligagBes as Infraestruturas do Subsistema de 5aneamento de
Arcos de Valdevez ndo declaradas,;

b) Em outros casos previstos na lel, designadamente em matéria de Direito do Urbanismo.

Quando haja necessidade de interromper ou reduzir a recolha de dguas residuais por motivo de obras
planeadas nas suas instalacBes, a Camara Municipal de Arcos de Valdevez obriga-se a informar a empresa
requerente, com uma antecedéncia nunca inferior a 15 dias, bem como propor / definir conjuntamente
com a empresa “Eurocast” uma solugSo alternativa para a descarga de dguas residuais.

A Cimara Municipal de Arcos de Valdevez ndo se responsabilizard pela impossibilidade de recolha e
tratamento de dguas residuais, que sejam resultade de deficiéncias ou avarias nas redes efou instalagtes
do requerente a montante dos intercetores do Subsistema de Saneamento de Arcos de Valdevez, ndo tendo
esta o direito a qualguer indemnizacdo pelos prejuizos ou transtornos resultantes.

A presente autorizagdo de descarga de dguas residuais tem o seu inicio a 03 de Agosto de 2015.
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I. AmeiTO
O requerente “Eurocast Portugal S.A.", com sede em Incubadora de Iniciativas
Empresariais Inovadoras, Lugar de Passos, Guilhadeses, Arcos de Valdevez, tendo apresentado
o requerimento para a rejeigio das suas dguas residuais no Subsistema de Saneamento de
Arcos de Valdevez, esti autorizado a fazer a descarga das Aguas Residuais Nio Domesticas,

mediante as condigBes especificas a seguir mencionadas.

2. VALORES LIMITES DE EMISSAOQ

As dguas descarregadas no Subsistema de Saneamento de Arcos de Valdevez devem, observar

os seguintes Valores Limite de Emissdo e restantes condicoes especificas:

GRUPO |

PARAMETRO UniDAaDE VLE
pH Escala Sdrensen 5595
Temperatura o 30

| cBO, (20°C) mg O,/ 1600
Qo mg Ol 1800
Sélidos suspensos totais (55T)  mg 55T/ 1000
Azoto ameoniacal mg M4/ &0
Mitratos mg NO3 /| 50

| Mitrizos mg MO 1]
Azoto Total mg NI 90
Condutividade WSiem 3000
Sulfatos mg S04/ 1000
Fasfore Total mg Pl 0

Cloretos mg CIf| | 000



PARAMETRO

Aldeidos
Aluminio Total
ADX(F

Trialometanos (%)

Arsenio
- Boro
| Chumbo

Cianetas Totais

Clora Residual Disponivel
i Total

Cobre Total

Crémio Hexavalente

Cromio Total

Cramio Trivalente
. Detergentes {lauril-sulfatos)
Estanho Total
Fendis
Ferro lotal
Hidrocarbonetos Totais
Manganés Total
Miguel

Pesticidas
. Prata Toral
' Selénio Total
| Sulfuretos
| Vanidio Total

! Zinco Total

mg B/l
mg/l
mg/l CN

mgl Ci2

mgll Cu
mg/l Cr (Vi)
mgll Cr
mg/l Cr (Hil)
mgl|

mgfl 5n
mg/l C6HSCH
mgfl Fe
mg/l

mg/l Mn
mg Mifi

pgl

gl Ag
mg/l 5e
mg/l &

mg/l Va
mg/l Zn

[} ADX-compostos organc-halogenados adsorvives
{#* Trlsbametanos (clorsférmis, bromefbrmio, dibromaclorometane, bramadiclorometanc)

: 4
4
—

1.0
10
0.15
0,15
1.0
1,0
1.0
0.5

1.0
1,0
2,0
.0
50
2.0

2.5
100
20
2,0
3,0
1.5
0,05
2,0

5.0

AGUAS oo

NORTE

Grupo Aguns de Portugsl
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As dguas residuais descarregadas devem apresentar valores parametricos inferiores aos
VLE.

Os métodos analiticos a utilizar sio os estabelecidos na legislagio em vigor ou, na
inexisténcia de referéncias na legislacio em vigor, os estabelecidos nas normas
portuguesas (NP), europeias (EN) ou internacionals (ISSQ), podendo em casos
especiais, ser considerados métodos analiticos previamente acordados entre a Camara
Municipal de Arcos de Valdevez e o requerente,

A frequéncia do autocontrolo dos parimetros do Grupo | é Mensal e Grupo |l &
trimestral.

O reguerente & responsavel pela verificagio e evidéncia do cumprimento desta
Autorizagio de Descarga.

O requerente obriga-se a elaborar um planc de auto-controlo e apresentar a Cimara
Municipal de Arcos de Valdevez num prazo méximo de uma semana apos a emissio da
presente Autorizagio de Descarga de Aguas Residuais. Este plano deverd definir as
datas de amostragem e o laboratério responsivel pela realizagio das andlises.

As determinactes analiticas deverio ser realizadas em laboratdrios com parimetros
acreditados.

O requerente deve enviar 3 Cimara de Arcos de Valdevez, até ac dia |5 de cada més
o relatério do programa do auto-controlo do més anterior, indicando o local, data e
hora em que tiveram lugar, os resultados obtidos e a identificacio dos responsaveis
pela amostragem e andlise. Caso se verifiguem situagdes de ndo conformidade
continuada aus limites estabelecidos, devera ser enviads um relatdrio de ocorréneia i
Camara Municipal de Arcos de Valdevez, no prazo miximo de 7 dias apos identificacao
da ocorréncia,

A amostra de dgua residual devera ser representativa de um periodo laboral didrig,
composta por virias tomas individuais proporcionais ao caudal instantdneo ou, recclha
de volumes fixos a periodicidade hordria (24 tomas).

A Agua residual descarregada ndo deverd conter compostos téxicos efou inibidores do
tratamento da ETAR de Arcos de Valdevez. Para os ensaios de ecotoxicidade e na
auséncia de método analitico definide na legislagic em wvigor e nas normas
portuguesas, deverio ser seguidas as normas EN IS0 634 para a toxicidade aguda e
EN 150 | 1348 para a toxicidade cronica.

. As dguas residuais nio podem conter quaisquer liquidos, sclidos ou gases venenosas,

toxicos ou radioactivos em tal quantidade que, por si 56 ou por interacgio com outras
substincias, possam interferir com qualquer processo de tratamento e com a saude e
seguranga dos trabalhadores dos sistemas de tratamento e drenagem ou por em
perigo a ecologia dos meios receptores das dguas residuais descarregadas pela ETAR
de Arcos de Valdevez

. A qualidade dgua residual descarregada nio poderd ter compostos que venham a

condicionar 3 luz da lei o escoamento para a agricultura das lamas produzidas na ETAR
de Arcos de Valdevez
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ANEXO V

HABITACOES / POVOACOES EXISTENTES NA
PROXIMIDADE DO PROJECTO

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais
Eurocast Portugal Viana, S.A.



HABITACOES / POVOAGOES EXISTENTES NA PROXIMIDADE DA EUROCAST PORTUGAL VIANA, S.A.

LEGENDA:

Area do lote da Eurocast.

Area de implantagao da Eurocast.

== Disténcia a habitagbes / povoacdes proximas.
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ANEXO VI

EMPRESAS ESTABELECIDAS NO PARQUE
EMPRESARIAL DE MOGUEIRAS

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais
Eurocast Portugal Viana, S.A.
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EMPRESAS ESTABELECIDAS NO PARQUE EMPRESARIAL

LEGENDA:

Area do lote da Eurocast.

Area de implantag&o da Eurocast.

Empresas estabelecidas no Parque Empresarial (i: 1, 2, ... 10)
1. Sarreliber - Transformacé&o de Plasticos e Metais, S.A.

2. Barreiros e Ferreira, Lda.

3. Granivez Il - Marmores e Granitos do Vez Lda.

4. MORA Portugal, Lda.

5. CAPIARCOS - Sociedade Unipessoal de Carpintaria, Lda.
6. Serralharia Coelho, Lda.

7. AFDF - Auto Reparagdes Unipessoal Lda.

8. Sabores do Vez — Fumeiro Tradicional, Lda.

9. Poligal, Lda.

10. Isolvez - Sociedade de Isolamentos, Lda.

(Fontes: http://munisigweb.cmav.pt/parquesempresariais/; http://www.cmav.pt/)
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ANEXO VII
ORTOFOTOMAPAS

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais
Eurocast Portugal Viana, S.A.
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FIGURA 158 — FOTOGRAFIA AEREA DA ENVOLVENTE DA EUROCAST PORTUGAL VIANA

(VOLUME Il — RELATORIO SINTESE DO ESTUDO DE IMPACTE AMBIENTAL)

LEGENDA:

Area do lote da Eurocast.

Area de implantagdo da E urocast.
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ANEXO VI
MODULO V E MODULO IX (CORRECCAO)

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais
Eurocast Portugal Viana, S.A.
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Identificacdo de fontes de emissdo difusa, sua
caracterizagcao e descricdo das medidas implementadas

para a sua reduc¢dao

Decorrente da actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana identifica-se emissfes
gasosas difusas ao nivel do forno de fusdo, do forno de espera, da injec¢do de aluminio e da

granalhagem.

No que se refere ao forno de fusdo, com vista a minimizar a ocorréncia de emissdes gasosas,
procede-se ao controlo da qualidade da matéria-prima, garantindo que apenas é utilizado lingote
de aluminio ou residuos de aluminio gerados internamente, isentos de contaminantes. E também
assegurada a manutencao peridédica de maquinas e equipamentos. Ainda, o processo produtivo
decorre em condi¢des automatizadas de operacdo, em particular no que concerne ao forno e
sistemas de queima e aquecimento, contribuindo para a optimizacao das condi¢c6es de operacéo.
De referir ainda, no ambito da minimizacdo da potencial ocorréncia de emissdes difusas

resultantes ao nivel do forno de fuséo, as seguintes medidas:

= Sistema de fecho reforcado da boca de alimentacéo do forno;

= Sistema de recolha de gases libertos pela boca de alimentacdo do forno de fuséo,
nomeadamente, aquando da sua abertura para carga;

» Sistema de exaustdo dos gases dotado de capacidade necessaria para captar os gases

libertos.

A campénula de captagdo de gases € concebida de modo a que haja um ponto Unico para a
recolha e conducgéo dos gases. Trata-se de uma prética eficaz do ponto de vista de reducéo de

emissdes difusas, com reduzido consumo de energia.

Séo ainda consideradas praticas operacionais para que a alimentacao do forno seja efectuada
de uma forma eficaz e célere, sendo também implementadas praticas para encerramento/

selagem da “boca de alimentagao” do forno.

Relativamente ao forno de espera, as emissdes associadas serdo semelhantes as emissdes
difusas identificadas para o forno de fusdo. A emisséo resultante no forno de espera é uma
emisséo difusa pois a concepcado do equipamento e o0 modo de operac¢do do processo industrial
inviabilizam a instalac&o de sistemas de captura e consequentes conducéo e descarga pontual

das emissdes gasosas em causa.

No que respeita a injec¢@o de aluminio, as emiss@es gasosas sdo essencialmente constituidas

por vapor de agua, resultante do arrefecimento dos moldes.

A granalhagem é efectuada em equipamentos com sistema de aspiracdo de particulas,

seguindo-se um processo de despoeiramento.

Eurocast Portugal Viana 1
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Localizacéao e identificacdo de todas as fontes pontuais

e difusas

Apresenta-se de seguida planta localizando as emissbes gasosas pontuais e difusas,

concretamente:

e Emissbes pontuais,
o Forno de fusao (FF1)
o Caldeira (FF2)
o Granalhagem (FF3)

e Emissdes difusas,
o Forno de fusdo (FD1)
o Injeccdo de aluminio (FD2)
o Granalhagem (FD3)

o Forno de espera (FD4)

Eurocast Portugal Viana 1
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ANEXO IX
LISTA DE MTD (BREF SF)

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais
Eurocast Portugal Viana, S.A.



‘Quadro Q36 — Avaliacao da instalagao face aos BREF aplicaveis

MTD

Esta
implemen-
tada ?

Descrigao do modo de implementagao

VEANCA

Proposta de valor
a atingir dentro da
gama de VEA/VCA|

Descrigao da técnica alternativa implementada

Motivo da néo aplicabilidade

BREF relativo as forjas e

on Best Available in the and Foundries Industry”)

acordo com o BREF
ou documento de
conclusdes MTD

Descrigao de acordo com o BREF

SIN/n.a.

Se preencheu "S" na coluna anterior

Se preencheu “N” na coluna “MTD esta implementada?”.

Se preencheu “n.a.” na coluna “MTD esta
implementada?”.

Incluir descrigao sobre o sistema de gestao q 4 0 bom da técnica.

Indicar a gama de
VEA elou VCA
associados ao uso

Devera ser indicado
o(s) valor(es) dentro
da gama de VCA e/
ou VEA que iré ser
atingido, caso exista
VCA elou VEA.

Se se trata de uma instalagao existente tera de
em anexo de adjudicagao dos
equipamentos e trabalhos necessarios para a
implementagao da MTD ou de técnica alternativa e sua
respetiva calendarizagéo.

dos motivos técnicos que levam a que a
MTD néo seja aplicavel ao processo produtivo da
instalagao.

Tneluir na coluna "WITD 6sta Implementada?” a descrigao
sobre o sistema de gestéo que assegurara o bom
da técnica,

Capitulo 5.1 MTD genéricas (para a industria de fundicao). | Gestao de fluxos de materias.

“BAT requires the of raw materials

and the furthering of residue recovery and recycling.”

(MTD requer a de consumo de maté P eo

de residuos para reutilizagdo e reciclagem.)

O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem com vista & optimizagao
integrada das componentes que envolver o processo produtivo.

A matéria-prima (lingotes de aluminio), obtida através de fomecimentos externos, é submetida a um
controlo e inspecgéo de forma a verificar a sua qualidade e conformidade. Os lingotes de aluminio
aprovados sdo armazenados em &rea especifica destinada ao armazenamento de matéria-prima. O
aluminio rejeitado é devolvido ao formecedor,

Na fase de fundigéo, os lingotes de aluminio s&o introduzidos e fundidos no forno de fuséo, sendo
igualmente processados residuos de aluminio gerados intermamente, resultantes de perdas do
processo, nomeadamente, gitos ou pegas com defeito ou aparas de aluminio,

Com o objectivo de assegurar as necessérias caracteristicas técnicas e de qualidade das pegas, hé
um controlo da relagao entre as de lingotes e as de residuos de aluminio
que sdo a0 forno de fuséo, séo controlos de qualidade no
forno de fusio.

Todos os residuos produzidos na instalago serdo

para

autorizad a de residuos.

(E MTD a optimizagéo da gestéo e controlo dos fluxos internos.)

“(...) BAT Is to optimise the management and control of internal flows.”

O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem com vista & optimizagéo
integrada das componentes que envolvem o processo produtivo.

|A matéria-prima (lingotes de aluminio), obtida através de fornecimentos externos, é submetida a um
controlo e inspecgo de forma a verificar a sua qualidade e conformidade. Os lingotes de aluminio
aprovados s&o armazenados em area especifica destinada ao armazenamento de matéria-prima. O
aluminio rejeitado é devolvido ao fornecedor.

Na fase de fundigéo, os lingotes de aluminio s&o introduzidos e fundidos no forno de fusao, sendo
igualmente processados residuos de aluminio gerados internamente, resultantes de perdas do
processo, nomeadamente, gitos ou pegas com defeito ou aparas de aluminio.

Com o objectivo de assegurar as necessérias caracteristicas técnicas e de qualidade das pegas, h4
um controlo da relagdo entre as de lingotes e as de residuos de aluminio
que s@o alimentadas ao forno de fusio. Adicionalmente s&o efectuados controlos de qualidade no
forno de fuszo.

Todos os residuos produzidos na instalagao seréo encaminhados para operadores devidamente
autorizados, privilegiando-se a valorizagéo de residuos.

armazenamento).)

“Apply storage and handling methods for solids, liquids and gases as discussed in the Storage BREF .
(Aplicagao de métodos de armazenamento e manuseamento de slidos, liquidos e gases, conforme discutido no BREF “Emissions from storage” (emissdes resultantes do}

O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem com vista & optimizagéo
integrada das componentes que envolvem a actividade da empresa.

Diversas medidas de armazenamento e manuseamento sao consideradas, por forma a contribuir
para a minimizagao das eventuais emissaes associadas. De destacar:

- Estao definidas 4reas especificas distintas, cobertas e impermeabilizadas, para armazenagem de
matérias-primas, produtos e residuos. A especificidade de cada material determina as

de (bacia de retencao, piso impermeabilizado,
desnivelado, com grelhas de a0 que éncias para a Estagéo de
Tratamento de Aguas Residuais Industriais (ETARI), ..
- Formagéo/sensibilizagao dos operadores para os principios de funcionamento das zonas de
armazenagem e particularidades, riscos e precaugdes associadas ao armazenamento de diferentes
tipologias de materiais.
- Manutengao e inspecgao periodica.

"Apply the separate storage of various incoming materials and material grades (Section 4.1.2), preventing deterioration and hazards (Section 4.1.3)"
(Armazenamento separado de diversos materiais (Secgao 4.1.2), tendo em vista a prevengéo de deteriorago e potenciais perigos (Secgao 4.1.3).)

O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem com vista & optimizagéo
integrada das componentes que envolvem a actividade da empresa.

Diversas medidas de armazenamento e manuseamento sao consideradas, por forma a contribuir
para a minimizagao das eventuais emissaes associadas. De destacar:

- Estao definidas 4reas especificas distintas, cobertas e impermeabilizadas, para armazenagem de
matérias-primas, produtos e residuos. A especificidade de cada material determina as

de (bacia de retengao, piso impermeabilizado
& desnivelado, com grelhas de 4o que éncias para a Estagéo de
Tratamento de Aguas Residuais Industriais (ETARI), ..
Ex.: Lingotes de aluminio armazenados em area especifica impermeabilizada, na nave industrial;
escérias de aluminio e residuos de aluminio, devidamente identificados, armazenados em
contentores metalicos, em zona coberta e impermeabilizada, com piso desnivelado e grelhas de

que para a Estagéo de Tratamento de Aguas Residuais
Industriais (ETARI); produtos quimicos, devidamente identificados, armazenados de acordo com

do em zona de 40, coberta e com piso

e grelhas de que éncias para a Estagéo de Tratamento
de Aguas Residuais Industriais (ETARI).
- Formagéo/sensibilizagao dos operadores para os principios de funcionamento das zonas de
armazenagem e particularidades, riscos e precaugdes associadas ao armazenamento de diferentes
tipologias de materiais.
- Manutengao e inspecgao periodica.




‘Quadro Q36 — Avaliacéo da instalagao face aos BREF aplicaveis

Esta
implemen-
tada ?

Descrigao do modo de implementagao

VEANCA

Proposta de valor
a atingir dentro da
gama de VEA/VCA|

Descrigao da técnica alternativa implementada

Motivo da néo aplicabilidade

on Best Available

BREF relativo as forjas e

the Smitheries and Foundries Industry”)

the need for such a system’.

“Carry out storage in such a way that the scrap in the storage area is of an appropriate quality for feeding into the melting furnace and that soil pollution is prevented as
described in Section 4.1.2. BAT is to have an impermeable surface for scrap storage with a drainage collection and treatment system. A roof can reduce or eliminate

(Armazenamento de forma a garantir que a sucata em zona de armazenamento é de qualidade adequada para alimentag&o do fomo e que & impedida a contaminagao dol
Solo como descrito na Secgao 4.1.2. E MTD a existéncia de uma superficie impermeabilizada para armazenamento de sucata, com sistema de recolha e tratamento de|
escoamentos. A utilizagao de rea coberta pode reduzir ou eliminar a necessidade desse sistema.)

A matéria-prima utilizada s&o lingotes de aluminio. Porém, sao igualmente processados residuos de
aluminio gerados internamente, resultantes de perdas do processo, nomeadamente, gitos ou pegas
com defeito ou aparas de aluminio.

Com o objectivo de assegurar as necessérias caracteristicas técnicas e de qualidade das pegas, h4
um controlo da relagdo entre as de lingotes e as de residuos de aluminio
que sao ao forno de fusao. sao controlos de qualidade no
forno de fuszo.

Este material a reutilizar 6
industrial, em zona coberta e impermeabilizada.

em area especifica, no interior da nave

“Apply internal recycling of scrap metal, under the conditions discussed in Section 4.1.4, 4.1.5 and 4.1.6'.
(Reciclagem interna de sucata metalica, sob as condigdes descritas na Secgdo 4.1.4, 4.1.5 e 4.1.6.)

Na fase de fundicéo, os lingotes de aluminio s&o introduzidos e fundidos no forno de fuséo, sendo
igualmente processados residuos de aluminio gerados internamente, resultantes de perdas do
processo, nomeadamente, gitos ou pegas com defeito ou aparas de aluminio. De facto, os residuos
s6lidos de aluminio provenientes de diferentes fases de produgéo da unidade da Eurocast Portugal
0 reintroduzidos no processo, sendo fundidos no forno juntamente com os lingotes.

Com o objectivo de assegurar as necessarias caracteristicas técnicas e de qualidade das pegas, ha
um controlo da relagéo entre as de lingotes e as de residuos de aluminio
que sdo ao forno de fusao. sao controlos de qualidade no
forno de fuséo.

Este material a reutilizar internamente é armazenado em érea especifica, no interior da nave
industrial, em zona coberta e a do material a reutilizar.
Ainda, uma vez que apenas sao reutilizados materiais gerados internamente, alvo de controlo
interno, e concentrando-se a actividade da Eurocast unicamente na fundicéo de aluminio, a
qualidade do produto final no seré comprometida.

“Apply the separate storage of various residue and waste types to allow re-use, recycling or disposal”.
(Armazenamento separado de residuos distintos, de forma a permitir reutiizag@o, reciclagem e eliminagéo.)

As diferentes tipologias de residuos s&o em d
identificados, em érea coberta e impermeabilizada. A zona destinada especificamente a residuos
esta ainda dotada de piso e grelhas de 40 que

escorréncias para a Estagéo de Tratamento de Aguas Residuais Industriais (ETARI).
Todos os residuos produzidos na instalago serdo para

autorizad a ao de residuos.
E ainda a & 40 dos para os principios de funcionamento
das zonas de armazenagem e particularidades, riscos e precaucdes associadas ao armazenamento
de diferentes tipologias de materiais.

Especificamente no respeitante ao material reutiizado internamente (residuos de aluminio gerados
internamente, resultantes de perdas do processo, nomeadamente, gitos ou pegas com defeito ou
aparas de aluminio), este é armazenado em 4rea especifica, no interior da nave industrial, em zona
coberta e a do material a reutilizar.

“Use bulk or recyciable containers (Section 4.1.7) -
(Utilizagao de recipientes reutiizaveis ou reciclaveis (Secgao 4.1.7).)

O fornecimento de produtos quimicos diversos envolve um conjunto de acgdes de gestao de
recipientes, sendo seguidas, em fungao da especificidade de cada situagdo, uma das as seguintes
opgoes:

- Reutilizag@o dos contentores j4 existentes na instalag&o para determinado produto;

- Em casos especificos em que as restantes opcdes supracitadas nao so aplicaveis, levar-se-4 a
cabo um processo de gestao interna adequado 2 tipologia do residuo, culminando com o seu

para utori

“Use simulation models,

and

materiais.)

to improve metal yield (Section 4.4.1) and to optimise material flows”.

(Utilizagao de modelos de simulagao, procedimentos operacionais e de gestao, no sentido da melhoria do rendimento em metal (Secgdo 4.4.1) e optimizagao de fluxos|

O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem com vista & optimizagao
integrada das componentes que envolvem o processo produtivo.

A crescente tendéncia actual dos mercados e competitividade associada, determinou que os
processos produtivos da Eurocast sejam e , traduzind

em processos inovadores de elevada precisao (fusao, injecg@o, prensagem, ..., para que seja
possivel obter o formato, complexidade e precisao desejadas. De destacar que o processo produtivo
decorre em condigdes automatizadas de operagéo, em correlagao integrada com os diversos
procedimentos operacionais e de gestao que orientam a viabilidade processual, econdmica e

da empresa, por a do global da
actividade.
S6 com esta tecnologia e capacidade de produgéo, associada & capacidade de desenvolvimento de
produtos, poderé a Eurocast assegurar o fomecimento dos mais actuais e complexos produtos
incorporados na inddstria automovel.

“Implement good praciice measures for molten metal transfer and ladle handiing (Section 4.7.4).”

de boas praticas

a @ do metal em fusao e ao manuseamento das colheres ou panelas de fundigao (Secgao 4.7.4).)

O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem com vista & optimizagéo
integrada das componentes que envolvem o processo produtivo.

O processo produtivo decorre em condides de operago, em integrada
com os diversos procedimentos operacionais e de gestao que orientam a viabilidade processual,
econdmica e financeira da empresa, por énciaa a0 do

global da actividade, recursos, e pi aseguranga e saude de edo
ambiente.

E ainda um aspecto fulcral a adequada do dos nas etapas que
envolvem a transferéncia do metal em fus&o, sendo ainda garantida formagao continua e
sensibilizagao para os principios de funcionamento e operagao adequados.

Conhecendo os potenciais riscos profissionais associados ao processo, em particular no que
envolve a transferéncia de metal em fusdo, sio utilizadas medidas de prevengao que contribuem,
sendo exemplos: 40 do layout bstrugdes e 5 a0 de
operagdes de transferéncia de metal; utilizagao de meios mecanicos para deslocagao das cargas,

por pessoal 4o periodica dos utilizaggo dos
Equipamentos de Protecgdo Individual (EPI's) adequados ao posto de trabalho; limitagéo de cargas;
garantir o ct das regras de segurant a 4o dos

Capitulo 5.1 MTD genéricas (para a industria de fundigao). |

dos fundidos.

nas seccdes 4.5.10.1 €4.5.10.2.)

“For abrasive cutting, shot blasting and fettling, BAT is to collect and treat the finishing off-gas using a wet or dry system. The BAT associated emission level for dust is
5 - 20 mg/Nm?. The techniques for off-gas collection and exhaust air cleaning are discussed in Section 4.5.10.1 and 4.5.10.2."

(No respeitante ao corte por abrasao, & granalhagem e & rebarbagem, s@o MTD a recolha e o tratamento dos gases de exaustao por via humida ou seca. Relativamente]
a0s valores de emissao associados as MTD, para as particulas este valor é de 5 - 20 mg/Nm?. As técnicas para recolha e tratamento de gases de exaustao sao descritas|

Os gases provenientes da aspiragao efectuada ao nivel das granalhadoras s&o tratados em
sistemas independentes de despoeiramento.

Particulas:
5- 20 mg/Nme.

Particulas:
20 mg/Nms.

“For heat treatment, BAT is all of the following, to: - use clean fuels (i.e. natural gas or low-level sulphur content fuel) in heat treatment furnaces (Section 4.5.11.1) (..)"-
(No dominio dos tratamentos térmicos, sao MTD: - a utilizagéo de combustiveis limpos (i.e., gas natural ou combustiveis com baixo teor em enxofre) em foros del
tratamento térmico (Secgao 4.5.11.1) (...)

A Eurocast Portugal utiizar a energia eléctrica essencialmente para iluminagéo e como forga
motriz e fonte de energia de maquinas e equipamentos produtivos. O gas natural ser utiizado
como fonte energética do fomo de fuséo e da caldeira.
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Esta Proposta de valor
MTD implemen- Descrigao do modo de implementagao VEANCA a atingir dentro da| Descrigao da técnica alternativa implementada Motivo da néo aplicabilidade
tada ? gama de VEA/VCA|
BREF relativo as forjas e ( on Best Available in the and Foundries Industry™)
“For heat treatment, BAT is all of the following, 1o (...) - use automated furnace operation and burner/heater control (Section 4.5.11.1) (...) * O processo produtivo decorre em condigdes automatizadas de operagéo, em particular no que
(No dominio dos tratamentos térmicos, sdo MTD: (....) - a operagéo automatica dos fornos e o controlo dos sistemas de queima e aquecimento (Secgao 4.5.11.1) (...)) s concerne ao forno e sistemas de queima e aqueciment paraa &0 das
condicdes de operagao e recursos utilizados.
“For heat treatment, BAT is all of the following, 10 (...) - capture and evacuate the exhaust gas from heat treatment furnaces.” Ao forno de fusio esté associado um sistema de captura e exaustao dos gases, projectado tendo
(No dominio dos tratamentos térmicos, séo MTD: (...) - a captura e exaustao dos gases provenientes dos fornos de tratamento térmico.) s em 40 as i ificas da actividade processual e os requisitos legais
aplicaveis
Capitulo 5.1 MTD genéricas (para a indUstria de fundicao). | Reducao das emissées de ruido.
“BAT is all of the following, to: - develop and implement a noise reduction strategy, with general and source-specific measures (...)". 5] das da actividade da Eurocast sustenta a estratégia de
(S0 MTD: - o desenvolvimento e implementagao de uma estratégia de redugo de ruido que inclua medidas de carécter geral e medidas especificas de actuagéo na fonte| s redugao de ruido implementada, por recurso a um conjunto especifico de medidas de caracter geral
(.-) e de medidas if de actuacdo na fonte.
"BAT s all of the following, 10: (...) - use enclosure systems for high-noise unit operations such as shake-oul (see Seclion 4.5.9.3) (..)"  utlizagao de sistemas de encapsulamento das operagtes ruidoses & préica da emprass, sempre
(E MTD: (...) - a utilizacao de sistemas de encapsulamento das operages unitarias altamente ruidosas, tais como o abate/desmoldagao (ver Secgéo 4.5.9.3) (...)) s y
que as de cada assim o
“BAT is all of the following, to: (...) - use additional measures as described in Section 4.10, according to local conditions.” s A estratégia de redugao de ruido definida para a unidade industrial integra ja um leque de medidas
(E MTD: (...) - a utilizagdo de medidas adicionais, como descrito na Secgéo 4.10, em fungao das condicges locais.) 4 realidade da empresa.
Capitulo 5.1 MTD genéricas (para a industria de fundicao). | Aguas residuais.
BAT 75 all of the following, o: - keep wasle waler lypes separale according (o their composiltion and pollutant 1oad ()" s &guis resiiuals inerentes & actividade 520 encaninhades do acordo com a sua provenidncia
(E MTD: - a separagao dos varios tipos de aguas residuais em fungao da sua composicéo e carga poluente (...).) s A -
(origem doméstica ou industrial) e consequente e carga poluente
“BAT is all of the following, to: {...) - collect surface run-off water and use oil interceptors on the collection system before discharge to surface water, as discussed in -
Section 4.6.4 (...)" A actividade desenvq\v\da pela Eurocast n/aD
(S0 MTD: (...) - a recolha de 4guas a 8 e utilizagéo de de 6leo no sistema de recolha, previamente & descarga em 4guas| na. integra descarga de 4guas residuals para dguas
superficiais, como descrito na Secgao 4.6.4 (...)) superficiais.
“BAT is all of the following, to: (....) - maximise the internal recycling of process water and the multiple use of treated waste water (Section 4.6.1) (...)" O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem com vista a optimizagao
(E MTD: (...) - a maximizagéo da reciclagem interna da dgua do processo e a utilizagéo miltipla de Aguas residuais tratadas (Secgao 4.6.1) (...).) s integrada das componentes que envolvem o processo produtivo.
Nessa sequéncia, o processo produtivo considera a recirculagao de 4gua, maximizando a
reciclagem interna da 4gua do processo.
“BAT is all of the following, to: (...) - apply wasle water treatment for scrubbing water and other waste water flows, using one or more of the techniques mentioned in - - -
Section 4.6.2 and 4.6.3." As 4guas residuais, com origem na actividade industrial, so encaminhadas para a Estagéo de
(E MTD: (...) - o tratamento de &guas residuais, concretamente no que respeita a aguas de lavagem e outros fluxos de 4guas residuais, utilizando uma ou mais das| s Tratamento de Aguas Residuais Indusriais (ETARI) para tratamento em conformidade com os
. - requisitos prévios & descarga no sistema de saneamento.
técnicas mencionadas na Secgao 4.6.2 and 4.6.3.)
Capitulo 5.1 MTD genéricas (para a industria de fundicao). | Reducao das emissoes fugitivas.
"BAT Is to minimise fugitive emissions arising from various non-contained sources in the process chain, by using a combination of the following measures. The O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem com vista & oplimizagao
emissions mainly involve losses from transfer and storage operations and spills, and are discussed in Section 4.5.1.1. integrada das componentes que envolvem o processo produtivo.
- Avoid outdoor or uncovered stockpiles, but where outdoor stockpiles are unavoidable, to use sprays, binders, stockpile management techniques, windbreaks, efc. le} das dos processos na actividade da Eurocast sustenta
- Cover skip and vessels a estratégia definida para a minimizagdo de emissoes difusas decorrentes de diversas fontes nao
- Vacuum clean the moulding and casting shop in sand moulding foundries according to the criteria given in 4.5.1.1 confinadas do processo, utilizando uma combinagdo das medidas, relacionadas com as emissaes
- Clean wheels and roads inerentes a eventuais perdas a oes de é L ou
- Keep outside doors shut derrames.
- Carry out regular housekeeping
- Manage and control possible sources of fugitive emissions to water
These techniques are further specified in Section 4.5.1.1. Additional storage techniques are detailed in the Storage BREF.”
(E MTD a minimizagéo de emissdes fugitivas decorrentes de diversas fontes ndo confinadas do processo, utilizando uma combinagdo das medidas apresentadas de|
seguida. As emissdes envolvem perdas a des de éncia e bem como a derrames, e séo discutidas na Secgaol
4.5.1.1.
- Evitar pilhas no exterior ou a descoberto, mas quando as pilhas no exterior sio inevitéveis, recorrer a pulverizagdes, técnicas de gestdo de pilhas, etc. S
- Cobrir contentores e vasilhames
- Limpeza sob vacuo da secgdo de moldagéo e fundicdo em fundicdes de moldagéo em areia de acordo com os critérios constantes da Secgao 4.5.1.1
- Manter estradas e rodas limpas
- Manter as portas exteriores fechadas
- Realizagdo de limpezas periédicas
- Gestao e controlo de possiveis fontes de emissdes fugitivas para a 4gua.
Estas técnicas sdo especificadas na Seccao 4.5.1.1. Técnicas adicionais de armazenamento s&o detalhadas no BREF “Emissions from storage” (emissoes resultantes do
armazenamento).)
“Additionally, fugitive emissions may arise from the incomplete evacuation of exhaust gas from contained sources, e.g. emissions from furnaces during opening or| O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem com vista & oplimizagao Particulas’ Particulas’
tapping. BAT is to minimise these fugitive emissions by optimising capture and cleaning, taking into account the associated emission levels as given in Sections 5.2 integrada das componentes que envolvem o processo produtivo. 1-20 mg/Nm” 20 mg/Nm°.
and 5.3. For this optimisation one or more of the following measures are used, giving preference to the collection of fume nearest to the source: Ao forno de fusio esté associado um sistema de captura e exaustdo dos gases, projectado tendo
- Hooding and ducting design to capture fume arising from hot metal, furnace charging, slag transfer and tapping em 50 as i ificas da actividade processual e os requisitos legais 0,1-1kgtaluminio| 1 kgit aluminio
- Applying furnace enclosures to prevent the release of fume losses into the atmosphere De destacar a de forno como da libertagéo de perdas de fumos fundido (fator de fundido
- Applying roofiine collection, although this is very energy consuming and should only be applied as a last resort.” para a atmosfera o mais proximo possivel da fonte. emissao de
(Adicionalmente, as emissGes fugitivas podem decorrer da evacuagao incompleta de gases de exaustdo de fontes confinadas. E MTD a minimizagdo destas emissdes| particulas
fugitivas por 50 da captura e tendo em 40 os valores de emissao associados estabelecidos nas Secgdes 5.2 e 5.3. Para esta optimizagaol associada a fusdo
uma ou mais das seguintes medidas s&o utilizadas, dando preferéncia a recolha dos fumos tao préximo da fonte quanto possivel: de aluminio)
- Projecto ao nivel do confinamento e sistema de condutas para captura dos fumos decorrentes do metal quente, alimentagao do forno, ...
- Campanulas de forno como prevengéo da libertagéo de perdas de fumos para a atmosfera Cloro:
- Recolha de emissdes fugitivas ao nivel do tecto, embora esta esteja associada a consumos de energia elevados, devendo apenas ser considerada como Gltimo recurso.) 3 mg/Nm®. Cloro:
3 mg/Nm”
s S0,
30-50 mg/Nm” Ele
30 mg/Nm®
NOx
120 mg/Nm’® NOx
120 mg/Nm”®
CO:
150 mg/Nm”. CO:
150 mg/Nm”.
VOC:
100-150 mg/Nm”. VOC:
100 mg/Nm”®

Capitulo 5.1 MTD genéricas (para a industria de fundico). | Gestao
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Esta Proposta de valor
MTD implemen- Descrigao do modo de implementagao VEANCA a atingir dentro da| Descrigao da técnica alternativa implementada Motivo da néo aplicabilidade
tada ? gama de VEA/VCA|
BREF relativo as forjas e ( on Best Available in the and Foundries Industry™)
"BAT Is lo implement and adhere fo an Environmental Management System (EMS) thal s T individual  the following fealures:
(see Section 4.12)
- definition of an policy for the by top of the top is regarded as a precondition for a successful
application of other features of the EMS)
- planning and establishing the necessary procedures
- implementation of the procedures, paying particular attention to: structure and training, and employee
involvement; documentation; efficient process control; ; and response; with
legislation.
- checking performance and taking corrective action, paying particular attention to: and (see also the document on of
Emissions); corrective and action; of records; (where internal auditing in order to determine whether or not the
environmental management system conforms to planned arrangements and has been properly implemented and maintained. Sistema de Gestao Ambiental em fase de
- review by top management.” implementagao.
. (E MTD a implementagéo e ades@o a um Sistema de Gestao Ambiental (SGA) que inclua, em fungo das a as seguintes isticas (ver M
Secgao 4.12): CALENDARIZAGAO PREVISTA:
- definigéo de uma politica ambiental para a instalagao Implementagao - final 2017 /inicio 2018
- e dos Certificagao - 2018
- implementagéo de procedimentos, com particular atengao para: estrutura e formagao, doe 6 3 dos|
trabalhadores; documentagao; controlo do processo eficiente; programa de a e resposta a salvaguarda da conformidade com 2|
legislagéo ambiental.
- verificagao do desempenho e tomada de acgdes correctivas, com particular atengéo para: monitorizaao e medigao (ver também o BREF relativo & monitorizagéo del
Ses); acgdes e manutengdo de registos; auditoria interna independente (quando praticavel) a fim de determinar se o sistema de gestao|
estd em comas previstas e se foi devidamente implementado e mantido.
- Revis&o pela administragao.)
Capitulo 5.1 MTD genéricas (para a industria de fundicao). | De
"BAT 75 (0 apply all necessary measures (o prevent pollution upon decommissioning. These are described in Section 4.17 and include.
- minimising later risks and costs by caretul design at the initial design stage
- and an for existing
- developing and maintaining a site closure plan for new and existing installations. Dado tratar-se de uma empresa nova e criada de raiz
/I] these measures, at least the following process parts are considered: tanks, vessels, pipework, insulation, lagoons and landfills.” (actividade iniciada em Agosto 2015), ndo se encontra
(E MTD a aplicacdo de todas as medidas necessarias para evitar a poluicao do das Ges. Estas s@o descritas na Seccéo 4.11 e previsto um plano de desmame\amer;lo. Porém, estao
inoluem: X previstas medidas gerais tendo em vista a minimizagao
- minimizag&o de futuros riscos e custos através de um projecto cuidado durante a fase inicial de projecto de futuros riscos e custos. As medidas em causa
- desenvalvimento e implementagao de um programa de beneficiagdo das instalagoes existertes ol e ador
’ e de um plano de para novas e existentes, ) autorizado de maquinas e equipamentos, tubagens e
As medidas em causa devem abranger, pelo menos, as seguintes processuais: tanques, t6rios, tubagens, lagoas e aterros.) b e e Sarse ar
encaminhados para operador autorizado qualquer
residuo, produto quimico, ou outros que possam existir
- N — — — nas instalagoes. Relativamente aos RCDs, nao esta —
prevista qualquer alteragao as instalagdes, mas sim a
reconversao do edificado para outras tipologias de
De referir que a unidade industrial da
Eurocast apresenta-se como um projecto de longo
prazo ndo se perspectivando a sua desactivagéo no
curto/médio prazo.
CALENDARIZAGAO PREVISTA:
Plano de desmantelamento - implementagao com 6
meses de antecedéncia.
Capitulo 5.2 Fusdo de metais ferrosos.
[Nao aplicavel | | | |
Capitulo 5.3 Fusdo de metais nao-ferrosos.
Fusao de aluminio, cobre, chumbo € zinco em forno de indugao
“For the operation of induction furnaces, BAT is all of the following, to: - use good practice measures for the charging and operation as discussed in Section 4.2.3.1 A aciidace desenuoiida pola Eurocast o
. vi wolvi u
. B na e
(No respeitante & operagéio dos fomos de indugéo, so MTD: - o recurso a boas préaticas de alimentagao e operagdo, como discutido na Secgdo 4.2.3.1 (...) integra a utiizago deste tipo de forno.
Fuséo de aluminio, cobre, chumbo e zinco em forno de indugao.
“For the operation of induction furnaces, BAT is all of the following, 1o: (...) - use medium frequency power, and when installing a new fumace, to change any mains .
- frequency furnace to medium frequency (Section 4.2.3.2) {...)" na A actividade des?nvo\dea pela Eurocast nao
(No respeitante & operagdo dos fornos de indugao, s30 MTD: (...) - a utilizagdo de corrente eléctrica de frequéncia média e, aquando da instalagdo de um novo fomo, of integra a utiiizag&o deste tipo de forno,
ajuste da frequéncia para valores médios (Secgao 4.2.3.2) (...)
Fus@o de aluminio, cobre, chumbo e zinco em forno de indugao.
“For the operation of induction furnaces, BAT is all of the following, to: (...) - evaluate the possibility of waste heat recuperation and to implement a heat recovery A aciicade desenvonida pos Eurocast o
. system if applcable (Section 4.7.2) . - i ) ) na integra a utiiizagao deste tipo de forno.
(No respeitante & operagdo dos fomos de indugdo, sdo MTD: (...) - a avaliagio da possibilidade de recuperagdo do calor residual e, em determinadas condigdes|
especificas, aimplementagdo de um sistema de recolha de calor (Secgdo 4.7.2) (...))
Fus@o de aluminio, cobre, chumbo e zinco em forno de indugao.
“For the operation of induction furnaces, BAT is all of the following, to: (...) - minimise emissions in accordance to the associated emission levels stated below, and if|
needed to collect the furnace off-gas (Section 4.5.4.1) maximising off-gas collection during the full working cycle, and to apply dry dedusting.” .
R (No respeitante & operagéo dos fornos de indugéo, s&o MTD: (...) - a minimizagdo das emissdes de acordo com os valores de emisso associados listados abaixo, e em na A actividade desenvolvida pela Eurocast nao
caso de recolha dos gases (Secgdo 4.5.4.1), a maximizagao do volume de gases recalhido durante todo o ciclo de produgao, bem como o recurso ao tratamento dos gases| integra a utiizago deste tipo de forno,
por via seca.)
Fusao de aluminio em forno rotativo
“For the operation of rotary furnaces, BAT is to: - implement measures to optimise the furnace yield as discussed in Section 4.2.4.1(...)" A actividade desenvolvida pela Eurocast néo
- (No respeitante & operagao dos fornos rotativos, s@o MTD: - a implementagao de medidas com vista & optimizagéo do rendimento do fomo, como discutido na Secgaol na integra a utilizagao deste tipo de forno,
4.2.4.1 (
Fusao de aluminio em forno rotativo
“For the operation of rotary furnaces, BAT is to: (...) - collect the off-gas close to the furnace exit and to evacuate it through a stack, taking into account the BAT .
. associated emission levels given below.” na A actividade desenvolvida pela Eurocast nao
(No respeitante a operacéo dos foros rotativos, sao MTD: (...) - a recolha dos gases 4 saida do formno e a sua exausto, tendo em conta os valores de emissao associados| integra a utilizagao deste tipo de formo.
as MTD abaixo indicados.)
Fusao de aluminio e cobre em forno de soleira
“For the operation of hearth type furnaces, BAT is all of the following, to: - collect the furace off-gas and to evacuate it through a stack, taking into account the BAT )
. associated emission levels given below (...)" na A actividade desenvolvida pela Eurocast nao
(No respeitante & operagao dos fornos de soleira, sdo MTD: - a recolha dos gases e sua exaustao, tendo em conta os valores de emissao associados as MTD abaixo) integra a utilizagéo deste tipo de fomo.
indicados (...))
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Esta Proposta de valor
MTD implemen- Descrigao do modo de implementagao VEANCA a atingir dentro da da técnica Motivo da néo aplicabilidade
tada ? gama de VEAVCA|
BREF relativo as forjas e [§ on Best Available iques in the Smitheries and Foundries Industry”)
Fuséo de aluminio e cobre em forno de soleira
“For the operation of hearth type furnaces, BAT is all of the following, to: (...) - capture fugitive and visible emissions according to the BAT elements for fugitive N
. emissions as mentioned above (Section 5.1) and to apply hooding as discussed in Section 4.5.6.1.” na A actividade desenvolvida pela Eurocast nao
(No respeitante & operagao dos fornos de soleira, sao MTD: (...) - a captura de emisses fugitivas e visiveis de acordo com os elementos das MTD para emissées fugitivas| integra a utilizagao deste tipo de forno.
mencionados anteriormente (Seccao 5.1) e o confinamento do forno como discutido na Secgo 4.5.6.1.)
Fuséo de aluminio em forno de cuba O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem com vista a optimizagao Particulas: Particulas:
“For the operation of shaft furnaces, BAT is all of the following, to: integrada das componentes que envolvem o processo produtivo. 1-20 mg/Nm®. 20 mg/Nm?.
- allow efficient exhaust collection upon tilting of the furnace, and to evacuate the exhaust gas through a stack, taking into account the BAT associated emission levels Ao forno de fuséo esta associado um sistema de captura e exaustao dos gases, projectado tendo
given below.” em 40 as i ificas da actividade I ¢ 0s requisitos legais 0.1-1 kgit aluminio| 1 kg/t aluminio
(No respeitante a operagao dos fornos de cuba, é MTD: - permitir a eficiente recolha e exaustao dos gases, tendo em conta os valores de emiss&o associados as MTD)| aplicaveis. fundido (fator de fundido
abaixo indicados.) emissao de
particulas
associada & fusao
de aluminio)
Cloro:
3 mg/Nm?. Cloro:
3 mg/Nm®.
- s 80,
30-50 mg/Nm°. SO;:
30 mg/Nm®.
NOx:
120 mg/Nm”®. NOx:
120 mg/Nm?®.
co:
150 mg/Nm”. co:
150 mg/Nm”®.
VOC:
100-150 mg/Nm®. VOC:
100 mg/Nm’®.
“Radiant roof furnace holding of aluminium”
“For the operation of radiant roof furnaces, BAT is all of the following, to: - follow the BAT elements for fugitive emissions as mentioned above (Section 5.1) and to _
. apply hooding under the conditions discussed in Section 4.5.6.1." na : A actividade desenvolvida pela Eurocast nao
(No respeitante & operag@o deste tipo de forno, sdo MTD: o seguimento dos elementos das MTD para emissdes fugitivas como mencionado anteriormente (Secgdo 5.1), integra a utilizagdo deste tipo de fomo.
bem como o confinamento do forno sob as condicdes discutidas na Secgao 4.5.6.1.)
“Crucible melting and holding of aluminium, copper, lead and zinc”
“For the operation of crucible furnaces, BAT is to: - follow the BAT elements for fugitive emissions as mentioned above (Section 5.1) and to apply hooding under the _
- conditions discussed in Section 4.5.6.1.” na A actividade desenvolvida pela Eurocast nao
(No respeitante a operagao do forno de cadinho, sao MTD: o seguimento dos elementos das MTD para emissdes fugitivas como mencionado anteriormente (Secgdo 5.1), integra a utilizagao deste tipo de forno.
bem como o confinamento do forno sob as condigdes discutidas na Secgéo 4.5.6.1.)
Desgaseificagao e a limpeza do aluminio O projecto desenvolvido para a Eurocast possui um desgaseificador com azoto, de forma a
“BAT for the degassing and cleaning of aluminium is to: - use a mobile or fixed impeller unit with Ar/CI2 or N2/CI2 gas (Section 4.2.8.1).” promover a eliminagéo de gases dissolvidos no banho metalico, nomeadamente o Hidrogénio. A
(E MTB para a desgaseificagao e limpeza do aluminio: - a utilizagao de uma unidade de bombagem movel ou fixa com gas Ar/CI2 ou N2/CI2 (Secgao 4.2.8.1).) presenca deste gas na liga é extremamente prejudicial ja que é responsavel pelo aparecimento de
. s porosidade nas pegas (pecas que teriam de ser rejeitadas - desperdicio). O processo de
40, otimiza a matéria-prima (liga aluminio) indo assim ao encontro da utilizagao
sustentavel e eficiente dos recursos naturais e energéticos.
Fusao de magnésio
“For the melting of magnesium, BAT is to: - use SO2 as a cover gas or to replace SF6 by SO2 as a cover gas. This applies for installations with an annual output of 500
tonnes and more (Section 4.2.7.1); - for smaller plants, use SO2 as a cover gas or take measures to minimise SF6 and emissions, as di in
Section 4.2.7.1. In the case where SF6 is used, the BAT associated consumption level is <0.9 kg/tonne casting for sand casting and <1.5 kg/tonne casting for pressure
die-casting.
Note: At the time of reaching this conclusion, other alternatives to SF6 were just being brought into use (see 4.2.7.1). SO2 can be of concern on health and safety
grounds and can be corrosive to equipment A actividade desenvolvida pela Eurocast nao
- (Para a fusao do magnésio, sao MTD: a utilizagao de SO2 como gas de cobertura ou a substituicio de SF6 por SO2 como gés de cobertura, em instalagdes com| na. integra a fuséo de magnésio.
produgéo anual igual ou superior a 500 t (Secgao 4.2.7.1). No caso de instalagdes de menor dimensao, ¢ MTD o uso de SO2 como gas de cobertura ou a minimizagao dol
uso de SF6, como discutido na Secgao 4.2.7.1. Quando o SF6 & utilizado, o valor de consumo associado as MTD & inferior a 0,9 kg/tonelada de vazado, no caso dol
vazamento em areia, e inferior a 1,5 kg/tonelada de vazado, no caso da fundigao injectada sob pressao.
Nota: aquando destas conclusdes, outras altemativas ao SF6 estavam a comegar a ser utilizadas (ver Secgao 4.2.7.1). O SO2 pode ser motivo de preocupagao em termos|
de salide e seguranga e pode ser corrosivo para os equipamentos.)
Valores de emissao associados as MTD O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem com vista a optimizagao Particulas: Particulas:
"The following emission levels are associated to the BAT measures stated above. All associated emission levels are quoted as an average over the practicable integrada das componentes que envolvem o processo produtivo. 1-20 mg/Nm®. 20 mg/Nm?.
measuring period. Whenever continuous monitoring is practicable, a daily average value is used. Emissions to air are based on standard conditions, i.e. 273 K, 101.3 Ao forno de fuséo esta associado um sistema de captura e exaustao dos gases, projectado tendo
kPa and dry gas. em 40 as i if da actividade processual e os requisitos legais 0,1-1kg/taluminio| 1 kg/t aluminio
The BAT AEL for dust for non-ferrous metal melting and treatment is 1 — 20 mg/Nm?. Additional values for the melting of aluminium are given in Table 5.5. aplicaveis. fundido (fator de fundido
The emission factor associated with BAT for dust emissions from aluminium melting is 0.1~ 1 kg/t of molten aluminium. emissao de
In order to comply with these BAT associated emission levels it may be necessary to install a flue-gas cleaning installation; in this case BAT is to use dry dedusting. particulas
Furnace Type /// Parameter /// Emission level (mg/Nm3); General /// Chlorine /// 3; Shatt /// SO2 /// 30 - 50; Shatt /// NOx /// 120; Shatt // CO /// 150; Shatt /// VOC /// 100 associada a fusio
150; Hearth / SO2 /// 15; Hearth // NOx /// 50; Hearth /// CO /// 5; Hearth /// TOC /// 5 de aluminio)
Table 5.5: Emissions to air associated with the use of BAT in the melting of aluminium’
(Os valores de emissao seguintes estao associados as medidas MTD acima enunciadas. Todos os valores de emissao associados estao expressos na média verificadal Cloro:
durante o periodo de medigao utilizado. Quando a monitorizagao em continuo é viavel, é utilizada uma média didria. As emissoes para a atmosfera tomaram por base| 3 mg/Nm3. Cloro:
condigdes padrao (273 K, 101,3 kPa, gés seco). 3 mg/Nm.
. O valor de emissao associado as MTD relativo a particulas para fusao e tratamento de metais nao ferrosos é de 1 - 20 mg/Nm3. Valores adicionais para a fusao de| s S02:
aluminio séo apresentados na Tabela 5.5. 30-50 mg/NTe. S0,
O factor de emissao associado a MTD para emissao de particulas decorrentes da fuséo de aluminio é de 0.1 - 1 kg/t de aluminio fundido. 30 mg/Nm®
De forma a cumprir com estes valores de emissao associados as MTD, pode ser necessario implementar uma instalagao de tratamento de gases; neste caso, é MTD a| NOx: .
utilizagao de despoeiramento por via seca. 120 mgNm?. NOX:
Tipo de forno /// Parametro /// Valores de emissao (mg/Nm3); Geral /// Cloro /// 3; Cuba /// SO2 /// 30 - 50; Cuba /// NOx /// 120; Cuba /// CO /// 150; Cuba /1/ VOC /// 100 - 120 mg/Nm
150; Soleira /// SO2 /// 15; Soleira /// NOx /// 50; Soleira /// CO /il 5; Soleira /// TOC /il 5 co: N
Tabela 5.5: Emissoes para a atmosfera associadas a utilizagéo de MTD na fus@o de aluminio.) 150 mgNim?. co:
150 mg/Nm?.
VOC:
100-150 mg/Nm®. VOC:
100 mg/Nm?®.

Capitulo 5.4 Fundicao em moldacao perdida.

aplicavel

Capitulo 5.5 Fundicao em moldacao permanente.
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Esta Proposta de valor
MTD implemen- Descrigao do modo de implementagao VEANCA a atingir dentro da| Descrigao da técnica alternativa implementada Motivo da néo aplicabilidade
tada ? gama de VEAVCA|
BREF relativo as forjas e [§ on Best Available in the and Foundries Industry”)
“BAT for permanent mould preparation is all of the following, to: - minimise the consumption of the release agent and water for HPDC dies, using one or more of the
process measures discussed in Section 4.3.5.1. This prevents the formation of a mist. If prevention measures do not allow the BAT associated emission level for :
organic substances as defined in Table 5.7 to be reached, use hooding and EP, as discussed in Section 4.5.8.7 (...)" No decorrer da de o séo diversas medidas de Particulas: , na.
(E MTD para 50 de 5 -a 50 do consumo de agentes de desmoldagao e agua para fundigao injectada, utilizando uma ou mais &o do consumo de agentes de desmoldagéo e 4gua, particularmente: processo 5-20 mg/Nm Uma vez que nao
das medidas discutidas na Secgao 4. Isto previne a formagdo de goticulas. Caso as medidas de prevengao nao permitam que sejam atingidos os valores de emissao| a de ao; 4o do factor de diluigao; sistema de pré-arrefecimento. 3o geradas
associados as MTD relativos a substancias organicas tal como definido na Tabela 5.7, utilizar o ea 3 atica, como discutido na Secgaol S Goticulas de 6leo, | emissdes gasosas
4587 (...) No processo em causa nao sao geradas emisses gasosas por fonte pontual pelo que nao se expressas em G [ por fonte pontual,
consideram aplicaveis s VEA's associados descritos na tabela 5.7 do BREF SF. total néo se consideram
5-10 mg/Nm®. aplicaveis os VEA
“BAT for permanent mould preparation is all of the following, to: (...) - collect run-off water into a waste water circuit for further treatment (....)" Todas as ecorréncias do processo produtivo (ex: desmoldante nas MFI (Maquinas de Fundigao
(E MTD para preparagéo de moldagdes permanentes: (...) - a recolha das aguas associadas as escorréncias para um circuito de aguas residuais para posterior ou emulsio das CNC (Controlo Numérico Computorizado) caem em bandejas de
(..)) s contengéo e/ou séo enviadas para o sistema de drenagem associado a Estagao de Tratamento de
Aguas Residuais (evaporador)
"BAT for permanent mould preparation is all of the following, fo: (...) - collect water leakage liquid from hydraulic systems into a waste waler circuit for further treatment, Todas as ecorréncias do processo produtivo (ex: desmoldante nas MFI (Maquinas de Fundigao
using oil interceptors (Section 4.6.4) and ol vacuum or biological as din 4. ou emulsio das CNC (Controlo Numérico Computorizado) caem em bandejas de
(E MTD para preparagdo de moldagdes permanentes: (...) - a recolha das 4guas associadas as fugas de sistemas hidraulicos para um circuito de aguas residuais paral contengéo e/ou séo enviadas para o sistema de drenagem associado a Estagao de Tratamento de
posterior tratamento, por recurso a interceptores de 6leo (Secgéo 4.6.4), bem como utilizando destilagio, evaporag@o sob vacuo ou degradagéo biolégica tal como discutido) Aguas Residuais (evaporador). A tecnologia utilizada na Estagao de Tratamento de Aguas
na Seccéo 4.6.6.) Residuais é a evaporagao e associado a esta existe um tratamento "primario” que faz a remogao
mecanica de 6leos e gorduras (filtro de banda). Nas operagdes de manutengao as equipas estao
s informadas de como atuar em situagdes de derrame de susbstancias. No ambito das MAP (Medidas
de Autoprotecgao), ja estao planeadas formagdes para as equipas de 12 intervengéo (abri/2016)
que iro fazer face a situagdes maiores de derrame. Esta planeada a compra de material para
contengéo de derrame (areia - derrame aluminio; material absorvente - derrame de
“BAT for bonded sand is to the elements mentioned in Section 5.4. Since lower amounts of waste sand are generated, BAT for
shake-out and used sand management are different. BAT for used sand management in permanent mould foundries is to: - enclose the de-coring unit, and to treat the
exhaust gas using wet or dry dedusting as discussed in Section 4.5.9.3, taking into account the BAT associated emission level given in Table 5.7 (...)"
(As MTD para a preparagéo de areias ligadas quimicamente séo idénticas s referidas na Secgao 5.4. Uma vez que séo geradas menores quantidades de areia, as MTD) A actividade desenvolvida pela Eurocast nao prevé
para abate/desmoldagéo e gestao da areia usada sao diferentes. E MTD para a gestao da areia usada em fundiges de moldagao permanente: - encapsulamento dal na 5 recurso o recurso a areia
unidade de remogao de machos e despoeiramento dos gases de exaustao, por via hiimida ou seca, como discutido na Secgao 4.5.9.3, tendo em conta o valor de emissao|
associado as MTD apresentado na Tabela 5.7 (....))
“BAT for bonded sand to the elements mentioned in Section 5.4. Since lower amounts of waste sand are generated, BAT for]
shake-out and used sand management are different. BAT for used sand management in permanent mould foundries is to: (...) - if a local market exists, make sand from
de-coring available for recycling (Section 4.8.13).” na A actividade desenvolvida pela Eurocast nio prevé

(As MTD para a preparago de areias ligadas quimicamente sao idénticas as referidas na Secgdo 5.4. Uma vez que sdo geradas menores quantidades de areia, as MTD)
para abate/desmoldagéo e gestéo da areia usada sio diferentes. £ MTD para a gestéo da areia usada em fundigdes de moldagao permanente: (...) - caso o mercado local

o permita, as MTD incluem o envio da areia para reciclagem (Secgéo 4.8.13).)

0 recurso o recurso a areia.
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DOCUMENTO DE REFERENCIA SOBRE AS MELHORES TECNICAS
DISPONIVEIS NOS SISTEMAS DE REFRIGERACAO INDUSTRIAL
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Documento de Referéncia sobre as Melhores Técnicas Disponiveis nos Sistemas de Refrigeracdo Industrial (“Reference Document on the application of Best Available Techniques to Industrial Cooling Systems”)

4.2 A horizontal approach to defining BAT for cooling systems | 4.2.1 Integrated heat management | 4.2.1.1 Industrial cooling = Heat management

«Cooling of industrial processes can be considered as heat management and is part of the total energy management
within a plant. The amount and level of heat to be dissipated requires a certain level of cooling systems performance.
This performance level will in turn affect the system configuration, design and operation and consequently the cooling
systems’ environmental performance (direct impact). Reversibly, the cooling performance will also affect the overall
efficiency of the industrial process (indirect impact). Both impacts, direct and indirect, need to be balanced, taking into
account all variables. Every change in the cooling system has to be considered against the consequences it may have
for this balance.

This concept can be used as a starting point to formulate the first principle of BAT for cooling systems. BAT for all
installations is an integrated approach to reduce the environmental impact of industrial cooling systems maintaining
the balance between both the direct and indirect impacts. In other words, the effect of an emission reduction has
to be balanced against the potential change in the overall energy efficiency. There is currently no minimum ratio in
terms of the environmental benefits and the possible loss in overall energy efficiency that can be used as a benchmark
to arrive at techniques that can be considered BAT. Nevertheless, this concept can be used to compare alternatives
(Chapter 3.2 and Annex I1).»

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizagdo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccao de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizag&o do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que se refere ao sistema de refrigeracéo, no
sentido de assegurar um adequado desempenho, tanto a nivel
processual, como a nivel energético e ambiental, diversas medidas
foram tidas em consideracao, sendo de destacar:

- todos os equipamentos foram adequadamente projectados, tendo
em conta as caracteristicas especificas de funcionamento, bem
como as particularidades especificas em termos de operagao,
seguranga, manuteng&o e inspecgao.

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalagdo.

- Formagao continua e direccionada a funcgao exercida pelo pessoal
ao servigo.

A Eurocast encontra-se actualmente a implementar o Sistema de
Gestao Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001, que
inclui as caracteristicas de gestao da eficiéncia energética. Este
processo compreende a verificagdo e validagdo do sistema de
gestao e procedimento de auditoria por uma entidade de certificacéo
acreditada ou uma entidade externa de verificagéo do SGA.

4.2 A horizontal approach to defining BAT for cooling systems | 4.2.1 Integrated heat management | 4.2.1.2 Reduction of the

level of heat

discharge by optimization of internal/external heat reuse

Nao aplicavel

n.a.

O sistema é apenas de
arrefecimento.

4.2 A horizontal approach to defining BAT for cooling systems | 4.2.1 Integrated heat management | 4.2.1.3 Cooling system and process r

equirements

«Once the level and amount of waste heat generated by the process is established and no further reduction of waste
heat can be achieved, an initial selection of a cooling system can be made in the light of the process requirements
discussed in Chapter 1. Every process has its unique combination of requirements, where the level of control of the
process, process reliability and safety play an important role. This makes it almost impossible at this stage to make a
first characterisation of BAT, but the following conclusions can be drawn with respect to a number of process
characteristics.

The application of the ambient temperature levels is based on the experiences in Europe in applying cooling systems
under different climatic conditions. Generally, dry bulb temperatures do not justify cooling away low level waste, heat
and water-cooling is preferred. But in areas with low average dry bulb temperatures dry air-cooling is applied to cool

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizag&o integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccao de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizag&o do seu desempenho no quadro em que a actividade se
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down to lower process temperatures (after options for reuse have been explored). Water-cooling, if sufficient water is
available, can then dissipate the residual amount of waste heat.

Hazardous process substances, which involve a high environmental risk to the aquatic environment in case of leakage,
should be cooled by means of indirect cooling systems to prevent an uncontrollable situation.

The selection of a cooling configuration should be based on a comparison between the different feasible alternatives
within all requirements of the process. Process requirements are for example control of chemical reactions, reliability
of process performance and maintenance of required safety levels. The aim is to minimise the indirect impact of the
selected alternative. For each alternative the environmental performances can be best compared if expressed in direct
and indirect use of energy (kWe) per unit of energy discharged (kWth). Another way to compare configurations is to
express the change in direct energy use (kWe) of the cooling system and the change in production level of the process
in tonnes, both per unit of energy discharged (kWth).

A change in cooling technology to reduce the environmental impact can only be considered BAT if the efficiency of
cooling is maintained at the same level or, even better, at an increased level.

Table 4.1: Examples of process requirements and BAT

Pmcﬁ.s . Criteria S e FEemark Eeference
characteristics approach
Feduce use of water Enerzy efficiency
Level of dissipated heat | and chemicals and {Pre-) cooling and size of cooling | Section
high (= 60°C) improve overall with dry air system are limitmg | 1.1/1.3
energy efficiency factors
Level of dissipated heat | Improve overall : G Sechion
medium (15-60°C) eneray efficiency | 10t Svident Site-specific 1113
Level of dissipated heat | Improve overall . - L . Sechion
low (=25°C) energy efficiency Water cooling Site selection 1113
Optmum overall Dy cooling less
Low and medium heat | =255 EEC]'ED.'CF Wet and hybrid nma!:le due to :
level and v with water saving i = vequired space and | Sechion 1.4
VB AR capacin and visible plume EoOLnE sytem loss of overall
reduction energy efficiency
Hazardous sl.l.bslanr.tes Eeduction of nisk of | Indwrect cooling Accept an Increasze Secton 1.4
to be cooled involving leaka svstem in aporoach and
high environments! rizk £= = L Annex VI

»

enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que se refere ao sistema de refrigeracéo, no
sentido de assegurar um adequado desempenho, tanto a nivel
processual, como a nivel energético e ambiental, diversas medidas
foram tidas em consideracao, sendo de destacar:

- todos os equipamentos foram adequadamente projectados, tendo
em conta as caracteristicas especificas de funcionamento, bem
como as particularidades especificas em termos de operagao,
seguranga, manutengao e inspecgao.

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalagéo.

- Formagao continua e direccionada a funcao exercida pelo pessoal
ao servico.

A Eurocast encontra-se actualmente a implementar o Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001, que
inclui as caracteristicas de gestdo da eficiéncia energética. Este
processo compreende a verificagdo e validacdo do sistema de
gestao e procedimento de auditoria por uma entidade de certificacéo
acreditada ou uma entidade externa de verificagéo do SGA.

4.2 A horizontal approach to defining BAT for cooling systems | 4.2.1 Integrated heat management | 4.2.1.4 Cooling system and site requi

rements

«The site-imposed limits apply particularly to new installations, where a cooling system must still be selected. If the
required heat discharge capacity is known it may influence the selection of an appropriate site. For temperature-
sensitive processes it is BAT to select the site with the required availability of cooling water.

For many reasons new installations are not always erected on a site that is preferred from a cooling technology point
of view, whereas for both new and existing installations the site characteristics are clear once the site is known. The
most important thermodynamic characteristic of a site is its annual climatic pattern described by the dry and wet bulb
temperatures.

Table 4.2: Examples of site characteristics and BAT

n.a.

O sistema de refrigeragéo néo foi
pré-condicéo para definicdo do
local.
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Te cooling system e
Surface water Restricted ' . ) Wet, dry or hybrid | Section 2.3
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Sensitivity _af Meet caparity to heat rense
Teceiving water - - Use recirculating .
accommodate i Section 1.1
body for thermal ! 1 load systems
loads - Site selection (new
cooling system)
Pestricted Minimisati Air cooling if no )
availability of ) l.;lII.d‘:ﬂT:lFlii adequate alternative A;I:llpt, FUErEY Section 3.3
groundwater e water source is available | PERAY
Avoid mixing of
local thermal
plume near intake | Section
Large capacity ) pomt. eg bydeep [ 121/
Coastal area =10 MWy Once-through systems water extraction Section 3.2
below mixing zone | /Annex XI.3
using temperature
stratification
In case of
obligation
Specific site forplume Apply hybnd cooling Accept energy
; . : - Ch2
Tequirements reduction and system penalty
reduced tower
height
Other characteristics identified are space, water availability to cool and to discharge and the surrounding sensitive areas
(urban and industrial). With respect to groundwater, it can be BAT to apply a dry cooling system following the principle
to minimise the use of groundwater, particularly in those areas where depletion of aquifers cannot be ruled out.
In Table 4.2 BAT examples are shown that have been identified for a few site characteristics.»
4.2 A horizontal approach to defining BAT for cooling systems | 4.2.2 Application of BAT in industrial cooling systems
- «In Chapter 1 the outline of a preventive approach is presented showing how a step-by-step evaluation of all constraints S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem - R—

can lead to what may be called “Best available cooling technique”. Within the framework of this approach, Chapter 1
and Chapter 3 and the associated Annexes discuss the factors and offer techniques involved in the identification of
potential BAT for the major cooling configurations using water and/or air. The optimization of a cooling system to reduce
its environmental impact is a complex exercise and not an exact mathematical comparison. In other words, combining
techniques selected from the BAT-tables does not lead to a BAT cooling system. The final BAT solution will be a site-
specific solution. However, it is believed that, based on experience in industry, conclusions can be drawn on BAT, in
quantified terms where possible.

In Chapter 3 options for reducing emissions into the environment have been presented based on the information
submitted by the TWG. For each environmental issue and for each relevant cooling configuration an attempt has been
made to identify a general approach and arrive at BAT. Some techniques are described in more detail in the Annexes.
Emphasis is clearly on the water-related problems with a focus on reduction of the application of biocides and blacklisted
substances.

The proposed techniques are applied techniques. They have proven to be effective, although quantification is difficult
and they may create unrealistic expectations. It can be assumed that all measures proposed as BAT, and which are
not entirely dependant on the local situation, can be considered for new systems. With respect to existing installations,
care must be taken as the assessment is more difficult where options are limited and depend on a multitude of (process)

com vista a optimizagao integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizag&o do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que se refere ao sistema de refrigeracéo, no
sentido de assegurar um adequado desempenho, tanto a nivel
processual, como a nivel energético e ambiental, diversas medidas
foram tidas em consideracao, sendo de destacar:

- todos os equipamentos foram adequadamente projectados, tendo
em conta as caracteristicas especificas de funcionamento, bem
como as particularidades especificas em termos de operacgéo,
seguranga, manutencao e inspecgéao.

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalag&o.
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factors. There do not seem to be many obstacles to implementation of operational measures in existing cooling systems,
unless the technological design limits the number of options for modification.

In Tables 4.3 to 4.12 techniques are presented that are considered BAT, following on from the primary BAT-approach
for:

* increasing the overall energy efficiency,

» reduction of use of water and of cooling water additives,
« reduction of emissions to air and water,

« reduction of noise,

« reduction of entrainment of aquatic organisms and

* reduction of biological risks.

No clear BAT has been identified on the reduction of waste or techniques to handle waste avoiding environmental
problems, such as contamination of soil and water, or air in the case of incineration.

For each environmental issue the consequences for other media of the application of a reduction technique have been
identified. Generally speaking every change made to a cooling system must be carefully balanced against the
associated effects and in this sense the optimisation of industrial cooling is a cross-media issue.

For some measures BAT-values have been identified. However, addressing the application of different cooling
techniques in a multitude of varying process conditions does not allow for clear associated levels. In those cases a
qualitative description is given.

For new cooling installations it is BAT to start identifying reduction measures in the design phase, applying equipment
with low energy requiring requirement and by choosing the appropriate material for equipment in contact with the
process substance and/or the cooling water. In this sense the following quotation is exemplary: “in practice... attention
to design, layout and maintenance of the cooling water system has a relatively low priority compared to the
environmental consequences of a poorly designed and/or operated cooling water system. Since little attention is paid
to design factors, treatments often have to make up for bad design, and therefore need to be chosen in such a way that
they minimize risks of fouling. Few changes of this attitude are to be expected as long as there is a low level of
awareness of the long-term costs of operating and maintaining poorly designed CWS” [tm005, Van Donk and Jenner,
1996].

If dry air cooling systems are the preferred option, measures are primarily related to reduction of direct energy
consumption and noise emissions and the optimization of size with respect to the required cooling surface.

For existing installations, technological measures can be BAT under certain circumstances. Generally, a change in
technology is cost-intensive where overall efficiency must be maintained. Cost evaluation should then compare
investment costs of the change versus the change in operational costs and validate the reduction effect versus other
environmental consequences. For example, it would need a comparison between the environmental effect of
recirculating the cooling water - requiring the application of biocidal water treatment - against a once-through system
without biocides, but a large heat emission to the aquatic environment.

In the case of pre-assembled off-the-peg cooling towers, a change in technology seems feasible both technically and
economically. No comparable data have been submitted that can support this, but supplier experience is that it is
relatively easy to change small size cooling towers, for example, from a closed recirculating wet to a closed recirculating
hybrid or wet/dry configuration. This would not need major process modifications or constructionwork.

For large custom-designed towers that are erected on-site, technological changes are not easy to make. A different
technology generally means a completely new cooling tower.

For existing wet cooling systems, where the focus is largely on environmental measures to reduce water use and to
emissions of chemicals to the surface water, BAT has not so much technological but rather an operational character.
Monitoring, operation and maintenance are the key issues here.»

- Formagéo continua e direccionada a funcéo exercida pelo pessoal
ao servico.

4.3 Reductio

n of energy consumption | 4.3.1 General

«ltis BAT in the design phase of a cooling system:
» To reduce resistance to water and airflow
» To apply high efficiency/low energy equipment
» To reduce the amount of energy demanding equipment (Annex X1.8.1)

» To apply optimised cooling water treatment in once-through systems and wet cooling towers to keep surfaces clean
and avoid scaling, fouling and corrosion.

For each individual case a combination of the above-mentioned factors should lead to the lowest attainable energy
consumption to operate a cooling system. Concerning BAT a number of techniques/approaches have been identified.»

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista & optimizagao integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizag&o do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que se refere ao sistema de refrigeracéo, a
agua, este opera em circuito fechado e foi definido tendo em vista a
optimizagéo do seu desempenho, tanto a nivel processual, como a
nivel energético e ambiental.
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Com efeito, todos os equipamentos foram adequadamente
projectados, tendo em conta as caracteristicas especificas de
funcionamento, bem como as particularidades especificas em
termos de operagéo, seguranca, manutengéo e inspeccao.
4.3 Reduction of energy consumption | 4.3.2 Identified reduction techniques within the BAT-approach
- «In an integrated approach to cooling an industrial process, both the direct and indirect use of energy are taken into n.a. - - O sistema de refrigeracéo opera
account. In terms of the overall energy efficiency of an installation, the use of a once-through systems is BAT, in em circuito fechado.
particular for processes requiring large cooling capacities (e.g. > 10 MWth). In the case of rivers and/or estuaries once-
through can be acceptable if also:
 extension of heat plume in the surface water leaves passage for fish migration;
» cooling water intake is designed aiming at reduced fish entrainment;
 heat load does not interfere with other users of receiving surface water.
For power stations, if once-through is not possible, natural draught wet cooling towers are most energy-efficient than
other cooling configurations, but application can be restricted because of the visual impact of their overall height.
Table 4.3: BAT for increasing overall energy efficiency
Relevance Criterion Primarv BAT approach Remarks Reference
Large cooling Overall energy Select site for once-through | See text above Section
capacity efficiency option table 32
Overall energy | Apply option for vaniable Identify required Section
All systems S . ]
: efficiency operation cooling range 14
Avoid instability
Wariable Modulation of air’ water cavitation in
All systems . . .
: operation flow system (corrosion
and erosion)
All wet svstems S;E;J;]:ue:rnb Optimised water treatment Fequires adegquate | Section
) - £ and pipe surface treatment | monitoring 34
surfaces
i Avoid recirculation of warm
Maintain .
Once-through coolin water plume m nvers and Annex XTI
systems - minimise it in estanes and
efficiency S
- on manne sites
. Reduce specific | Apply pumping heads and
All cocling rsp PPy PLIPUIE )
towers energy fans 1.1.1th;'ed'ufed ENeTTy
consumption consumption
»
4.4 Reduction of water requirements | 4.4.1 General
-—- «For new systems the following statements can be made: S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem - - -— —
) _ ) ) o com vista & optimizacéo integrada das componentes que envolvem
« In the light of the overall energy balance, cooling with water is most efficient; 0 processo produtivo.
+ For new installations a site should be selected for the availability of sufficient quantities of (surface) water in the case O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
of large cooling water demand; actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
) o a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
» The cooling demand should be reduced by optimising heat reuse; no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
« For new installations a site should be selected for the availability of an adequate receiving water, particularly in case equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
fl i disch ) optimizagdo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
of large cooling water discharges; enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.
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» Where water availability is limited, a technology should be chosen that enables different modes of operation requiring Especificamente no que se refere ao sistema de refrigeracéo, a
less water for achieving the required cooling capacity at all times; agua, este opera em circuito fechado e foi definido tendo em vista a
) ) o ) ) ) ) ) optimizagéo do equilibrio térmico.
« Inall cases recirculating cooling is an option, but this needs careful balancing with other factors, such as the required S . ~
o - Acresce gque, com o objectivo de assegurar a implementag&o de um
water conditioning and a lower overall Energy efficiency. procedimento de boas praticas internas, diversas medidas sdo
For existing water cooling systems, increasing heat reuse and improving operation of the system can reduce the consideradas. De destacar:
required amount of cooling water. In the case of rivers with limited availability of surface water, a change from a once- - Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
through system to a recirculating cooling systems is a technological option and may be considered BAT. utilizados na instalagéo.
For power stations with large cooling capacities, this is generally considered as a cost-intensive exercise requiring a ) Formagao continua e direccionada a fung&o exercida pelo pessoal
new construction. Space requirements must be taken into account.» ao servico.
4.4 Reduction of water requirements | 4.4.2 Identified reduction techniques within the BAT-approach
— «Table 4.4: BAT for reduction of water requirements S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem — - - -
com vista a optimizagao integrada das componentes que envolvem
- 0 processo produtivo.
. Primary BAT ) e .
Eelevance Criterion approach Eemarks: Eef. O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
PP actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
) L a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
Reduction of need for Optumisation of heat Ch.1 no que concerne a definicdo de layouts, seleccio de maquinas e
cooling reuze equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista &
Site_specific in optimizagdo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
Eeduction of use of hmuted | Use of groundwater 15 EEJEEI £ Ch? enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
sources not BAT pame o - e ambiental.
exishng systems e . . ~
Especificamente no que se refere ao sistema de refrigeracéo, a
) Apply recirculating Different demand on , agua, este opera em circuito fechado e foi definido tendo em vista a
Reduction of water use systems water conditioning | B2 2 optimizag&o do equilibrio térmico.
All wet cools -
systems ing Eeduction of water use,
where obhzation for plume | Apply bvbnd coolng Accept energy Ch. 2.6/
reduction and reduced system penaliy 3.3.1.2
tower herght
Whers water (make-up Sactinn 3.2
water} 15 not available Accant ) nd33
dunng (part of) process Apply drv coohing IP ) £ 1 x
penod or very lmited e wILG
{drought-stmicken areas) ’
Al Increased demand
) ) L ndrtioning of Sechon 3.2
culatin . Optimization of cycles | °% 59 £ :
e g Feduction of water use on of eye water, such as use of | and section
wet and wet'dry of concentration
coolng systems softened make-up X
- water
Application of dry air-cooling has been suggested on a number of occasions. If the overall Energy efficiency is taken
into account, dry air-cooling is less attractive than wet cooling. With this the dry technology is not disqualified. For
shorter lifetime periods it was calculated that the differences in costs between dry and wet become less than for longer
lifetime periods. When costs for water and water treatment are taken into account, differences also become smaller.
Dry cooling can be recommended in certain circumstances and for precooling at higher temperature levels, where
excessive water would be needed.»
4.5 Reduction of entrainment of organisms | 4.5.1 General
- «The adaptation of water intake devices to lower the entrainment of fish and other organisms is highly complex and n.a. - - - - A actividade desenvolvida pela
site-specific. Changes to an existing water intake are possible but costly. From the applied or tested fish protection or Eurocast, especificamente no
repulsive technologies, no particular techniques can yet be identified as BAT. The local situation will determine which que respeita a sistemas de
fish protection or repulsive technique will be BAT. Some general applied strategies in design and position of the intake refrigeracéo, ndo envolve a
can be considered as BAT, but these are particularly valid for new systems. admissao de agua superficial.
On the application of sieves it should be noted that costs of disposal of the resulting organic waste collected from the
sieves can be considerable.»
4.5 Reduction of entrainment of organisms | 4.5.2 Identified reduction techniques within the BAT-approach
- «Table 4.5: BAT for reduction of entrainment n.a. - - ---- - A actividade desenvolvida pela

Eurocast, especificamente no
que respeita a sistemas de
refrigeracéo, ndo envolve a

admissao de agua superficial.
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»
4.6 Reduction of emissions to water
Né&o aplicavel n.a. O sistema de refrigeracéo opera
em circuito fechado, ndo
envolvendo descargas para as
aguas superficiais.
4.7 Reduction of emissions to air
---- N&o aplicavel n.a. - - - Associado ao sistema de
refrigeracéo néo se identificam
emissdes para o ambiente.
4.8 Reduction of noise emissions
-eme Nao aplicavel n.a. - - - Associado ao sistema de
refrigeracéo néo se identificam
emissdes para o ambiente.
4.9 Reduction of risk of leakage | 4.9.1 General approach
- «To reduce the risk of leakage, attention must be paid to the design of the heat exchanger, the hazardousness of the S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem - —

process substances and the cooling configuration. The following general measures to reduce the occurrence of
leakages can be applied:

« select material for equipment of wet cooling systems according to the applied water quality;

» operate the system according to its design,

« if cooling water treatment is needed, select the right cooling water treatment programme,

* monitor leakage in cooling water discharge in recirculating wet cooling systems by analysing the blowdown.
4.9.2 Identified reduction techniques within the BAT-approach
Table 4.10: BAT to reduce the risk of leakage

com vista a optimizagao integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagéo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Acresce que, com o0 objectivo de assegurar a implementacéao de um
procedimento de boas praticas internas, diversas medidas séo
consideradas. De destacar:

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalacao.

- Controlo de niveis nos tanques.

- Sistemas de monitorizagéo e de alerta.

- Formag&o continua e direccionada a funcéo exercida pelo pessoal
ao servico.
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. de valor a
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MTD |mtr;I§;n$n- Descri¢cdo do modo de implementacéo VEA/VCA dentro da implementada Motivo da n&o aplicabilidade
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VEA/NCA
Relevance” Criterion Primarv BAT approach Remarks Reference
Technical
zolution for
All heat Avoid small cracks T _U} eT heat exchanger higher AT on Annex [T
exchangers of = 50°C
case-by-case
basis
Opgratelw!thm Momnitor process operation Annex
design limits 1.1
Shell&tube heat Weldine mot
exchanger Strength of tube/tube | Apply welding always Annex
plate construction technology appli‘cable I3
. Temp. affects
- - T of metal on cooling I Annex
Equipment Reduce corosion water side = 60°C inhibition of 1
corrosion
Direct system Peoos - | Immediate
VI score of 5-8 P nd mnnict‘zwm measures in Annex VII
Frocas: ng case of leakage
Direct system Poopip g | [mimediate
W CI score of 53-8 = Pproca: and automatic MEeasures in Annex VII
analytical monitoring case of leakage
Direct system Py v = | Immediate
VI score of =9 Prrces and automatic MEAsUTeEs in Annex VII
analytical monitoring case of leakage
Direct system with heat
VCI score of = 9 exc_hanger_?fhlghl}'_ . Automatic '
anficorrosive material/ measures in Annex VII
Omce-through : . -
: automatic analytical case of leakage
cooling systems - .
= momtonng
Change technology
- indirect cooling
T = N N - . T
VCI score of = 9 - recirculating cooling Annex VII
- air cooling
Cooling of dangerous | Always monitoring of ;
substances cooling water x VI
Other non-
Apply preventive Inspection by means of Fimf:pec ﬁg?
mainfenance eddy current .
technigques are
available
Recirculating Cooling of dangerous | Constant monitoring of
cooling systems substances blowdown
1) Table not applicable for condensers
»
4.10 Reduction of biological risk | 4.10.1 General approach
— «To reduce the biological risk due to cooling systems operation, it is important to control temperature, maintain the S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
system on a regular basis and avoid scale and corrosion. All measures are more or less within the good maintenance com vista & optimizac&o integrada das componentes que envolvem
i : . ) . L 0 processo produtivo.
practice that would apply to a recirculating wet cooling system in general. The more critical moments are start-up . o .
periods, where systems’ operation is not optimal, and standstill for repair or maintenance. For new towers consideration o qo_nhemmento_ das Qspecmmdades dos processos e_nvolwdos na
t be ai 1o desi d iti ith ft di iti biect h hospital hool d actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
must be given to design and position with respect to surrounding sensitive objects, such as hospitals, schools an a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
accommodation for elderly people. no que concerne a definigdo de layouts, seleccdo de maquinas e
4.10.2 Identified reduction techniques within the BAT-approach equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizag&o do seu desempenho no quadro em que a actividade se
Table 4.11: BAT to reduce biological growth enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.
Acresce que, com o0 objectivo de assegurar a implementacéo de um
procedimento de boas préticas internas, diversas medidas sao
consideradas. De destacar:
- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalacao.
- Formagao continua e direccionada a func¢éo exercida pelo pessoal
ao servico.
A Eurocast, no ambito do Sistema de Gestdo de Seguranca,
contemplara a identificagdo dos possiveis riscos associados ao
funcionamento do sistema de refrigeragéo bem como as respectivas
medidas de minimizacao e elimina¢@o dos riscos.
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Projectos de
Ambiente, Lda.

DOCUMENTO DE REFERENCIA SOBRE AS MELHORES TECNICAS
DISPONIVEIS NO QUE RESPEITA AS EMISSOES RESULTANTES DO
ARMAZENAMENTO (“REFERENCE DOCUMENT ON BEST AVAILABLE
TECHNIQUES ON EMISSIONS FROM STORAGE”)

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais
Eurocast Portugal Viana, S.A.
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Incluir na coluna “MTD esta
implementada?” a descrigido sobre o
sistema de gestdo que assegurara o

bom desempenho da técnica.

Documento de Referéncia sobre as melhores técnicas disponiveis no que respeita as emissoes resultantes do armazenamento (“Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage”)

5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.1. General principles to prevent and reduce emissions | Tank design

«BAT for a proper design is to take into account at least the following:

« the physico-chemical properties of the substance being stored

their workload will be

valve quality, etc.)

work (access, layout, etc.)

for emergency services such as the fire brigade, etc.).

See Annex 8.19 for a typical checklist.»

how the storage is operated, what level of instrumentation is needed, how many operators are required, and what
how the operators are informed of deviations from normal process conditions (alarms)

how the storage is protected against deviations from normal process conditions (safety instructions, interlock
systems, pressure relief devices, leak detection and containment, etc.)

what equipment has to be installed, largely taking account of past experiences of the product (construction materials,

which maintenance and inspection plan needs to be implemented and how to ease the maintenance and inspection

how to deal with emergency situations (distances to other tanks, facilities and to the boundary, fire protection, access

S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizag&o do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Acresce que, com o0 objectivo de assegurar um adequado
dimensionamento no que concerne armazenamento em tanques,
diversas medidas foram tidas em consideragao, entre as quais:

- Equipamentos adequadamente dimensionados e preparados,
tendo em conta as caracteristicas particulares de funcionamento,
nomeadamente o local e as substancias a armazenar, bem como as
particularidades especificas em termos de operacgédo, seguranga,
manutencao e inspecgao.

- Plano criterioso de manutengao preventiva dos equipamentos.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.1. General principles to prevent and reduce emissions | Inspection and maintenance

inspections and are described in detail in Section 4.1.2.2.2.»

«BAT is to apply a tool to determine proactive maintenance plans and to develop risk-based inspection plans such as S
the risk and reliability based maintenance approach; see Section 4.1.2.2.1.

Inspection work can be divided into routine inspections, in-service external inspections and out-of-service internal

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

Com o objectivo de assegurar a implementag&o de um procedimento
de boas praticas internas, diversas medidas sdo consideradas. De
destacar:

- Recurso a sistemas de controlo através de sondas e sistemas de
controlo operacional.

- Procedimento criterioso de manutengdo das maquinas e
equipamentos utilizados na instalacéo.

- Formag&o continua e direccionada a fungéo.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestdao Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001,
encontrando-se ainda a elaborar um Sistema de Gestdo de
Seguranga, de acordo com a NP 4397:2008, integrado com as areas
de Qualidade e Ambiente.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.1. General principles to prevent and reduce emissions | Location and layout

«For building new tanks it is important to select the location and the layout with care, e.g. water protection areas and S
water catchment areas should be avoided whenever possible. See Section 4.1.2.3.

BAT is to locate a tank operating at, or close to, atmospheric pressure aboveground. However, for storing flammable
liquids on a site with restricted space, underground tanks can also be considered. For liquefied gases, underground,
mounded storage or spheres can be considered, depending on the storage volume.»

O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
a actividade da empresa.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
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no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagéo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que concerne aos tanques, estes encontram-se
situados em zonas que foram consideradas como as melhores
localizagBes para os mesmos.

5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.1. General principles to prevent and reduce emissions | Tank colour
«BAT is to apply either a tank colour with a reflectivity of thermal or light radiation of at least 70 %, or a solar shield on n.a. - - - A unidade industrial da Eurocast
aboveground tanks which contain volatile substances, see Section 4.1.3.6 and 4.1.3.7 respectively.» Portugal Viana néo integra
reservatorios de superficie
contendo substancias volateis.
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.1. General principles to prevent and reduce emissions | Emissions minimisation principle in tank storage
«BAT is to abate emissions from tank storage, transfer and handling that have a significant negative environmental n.a. A actividade desenvolvida pela
effect, as described in Section 4.1.3.1. Eurocast ndo envolve emissdes
This is applicable to large storage facilities allowing a certain time frame for implementation.» com efglto; amblentals. negativos
significativos, associadas ao
armazenamento em
reservatorios.
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.1. General principles to prevent and reduce emissions | Monitoring of VOC
«On sites where significant VOC emissions are to be expected, BAT includes calculating the VOC emissions regularly. n.a. - -—-- - N&o sdo expectaveis emissdes
The calculation model may occasionally need to be validated by applying a measurement method. See Section de COV significativas.
4.1.2.2.3.
There is a split view from three Member States, because in their view, on sites where significant VOC emissions are to
be expected (e.g. refineries, petrochemical plants and oil terminals), BAT is to calculate the VOC emissions regularly
with validated calculation methods, and because of uncertainties in the calculation methods, emissions from the plants
should be monitored occasionally in order to quantify the emissions and to give basic data for refining calculation
methods. This can be carried out by using DIAL techniques. The necessity and frequency of emission monitoring needs
to be decided on a case-by-case basis.»
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.1. General principles to prevent and reduce emissions | Dedicated systems
«BAT is to apply dedicated systems; see Section 4.1.4.4. S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem - - — —
) ) ) ) com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
Dedicated systems are generally not applicable on sites where tanks are used for short to medium-term storage of 0 processo produtivo.
different products.» O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, com vista a
optimizag&o do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.
Neste ambito, todos os tanques ou equipamentos séo dedicados a
uma determinada tipologia de substancia / residuo.
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.2. Tank specific considerations | Open top tanks
N&o aplicavel. n.a. - - - A unidade industrial da Eurocast
Portugal Viana nao integra esta
tipologia de armazenamento.
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.2. Tank specific considerations | External floating roof tank
N&o aplicavel. n.a. ---- ---- - A unidade industrial da Eurocast
Portugal Viana néo integra esta
tipologia de armazenamento.
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.2. Tank specific considerations | Fixed roof tanks
«Fixed roof tanks are used for the storage of flammable and other liquids, such as oil products and chemicals with all n.a. - - ---- A actividade desenvolvida pela

levels of toxicity, see Section 3.1.3.

For the storage of volatile substances which are toxic (T), very toxic (T+), or carcinogenic, mutagenic and reproductive
toxic (CMR) categories 1 and 2 in a fixed roof tank, BAT is to apply a vapour treatment installation.

Eurocast ndo envolve o
armazenamento de substancias
volateis.
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There is a split view from industry, that this technique is not BAT because in their view:
a) there is no definition of ‘ volatile’ in this BREF
b) there is no test of environmental significance
¢) products which may be dangerous to the environment, but not classed as toxic, are not captured
d) it can be demonstrated that other emission control measures may provide a higher level of environmental protection
taking into account the costs and advantages of the various techniques
e) there are no commonly understood performance criteria for a vapour treatment installation
f) this does not take into account the cost, or advantages of other techniques
g) this does not provide the flexibility to take into account the technical characteristics of the installation concerned, its
geographical location and the local environmental conditions
h) there is no proportionality in this conclusion.»

«For other substances, BAT is to apply a vapour treatment installation, or to install an internal floating roof (see Sections n.a. - - ---- Né&o se verificam as condices
4.1.3.15 and 4.1.3.10 respectively). Direct contact floating roofs and non-contact floating roofs are BAT. In the definidas.
Netherlands, the condition for when to apply these BAT is when the substance has a vapour pressure (at 20 °C) of 1
kPa and the tank has a volume of 2 50 m®. In Germany, the condition for when to apply these BAT is when the substance
has a vapour pressure (at 20 °C) of 1.3 kPa and the tank has a volume of = 300 m3.»

«For tanks < 50 m®, BAT is to apply a pressure relief valve set at the highest possible value consistent with the tank n.a. Na&o se verifica ocorréncia de
design criteria. geracgao de presséo de vapor.
The selection of the vapour treatment technology is based on criteria such as cost, toxicity of the product, abatement
efficiency, quantities of rest-emissions and possibilities for product or energy recovery, and has to be decided case-by-
case. The BAT associated emission reduction is at least 98 % (compared to a fixed roof tank without measures). See
Section 4.1.3.15.

The achievable emission reduction for a large tank using an internal floating roof is at least 97 % (compared to a fixed
roof tank without measures), which can be achieved when over at least 95 % of the circumference of the gap between
the roof and wall is less than 3.2 mm and the seals are liquid mounted, mechanical shoe seals. By applying liquid
mounted primary seals and rim mounted secondary seals, even higher emission reductions can be achieved. However,
the smaller the tank and the smaller the number of turnovers the less effective the floating roof is, see Annex 8.22 and
Annex 8.23 respectively.

Also the case studies in Annex 8.13 show that achievable emission reductions depend on several issues such as the
substance that is actually stored, meteorological circumstances, number of turnovers and diameter of the tank. The
calculations show that with an internal floating roof an emission reduction in the range 62.9 — 97.6 % can be achieved
(compared to a fixed roof tank without measures); where 62.9 % refers to a tank of 100 m3 equipped with only primary
seals and 97.6 % refers to a tank of 10263 m3 equipped with primary and secondary seals. »

«For liquids containing a high level of particles (e.g. crude oil) BAT is to mix the stored substance to prevent deposition n.a. Os liquidos armazenados ndo
that would call for an additional cleaning step, see Section 4.1.5.1.» apresentam uma concentragao

elevada de particulas.
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.2. Tank specific considerations | Atmospheric horizontal tanks
Na&o aplicavel. n.a. A unidade industrial da Eurocast
Portugal Viana néo integra esta
tipologia de armazenamento.
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.2. Tank specific considerations | Pressurised storage
N&o aplicavel. n.a. A unidade industrial da Eurocast
Portugal Viana néo integra esta
tipologia de armazenamento.
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.2. Tank specific considerations | Lifter roof tanks
N&o aplicavel. n.a. A unidade industrial da Eurocast
Portugal Viana néo integra esta
tipologia de armazenamento.
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.2. Tank specific considerations | Underground and mounded tanks
«Underground and mounded tanks are used especially for flammable products, see Sections 3.1.11 and 3.1.8 n.a. A actividade desenvolvida pela

respectively.

For the storage of volatile substances which are toxic (T), very toxic (T+), or CMR categories 1 and 2 in an underground
or mounded tank, BAT is to apply a vapour treatment installation.

Eurocast ndo envolve o
armazenamento de substancias
volateis.
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There is a split view from industry, that this technique is not BAT because in their view:
a) there is no definition of ‘volatile’ in this BREF
b) there is no test of environmental significance
¢) products which may be dangerous to the environment, but not classed as toxic, are not captured
d) it can be demonstrated that other emission control measures may provide a higher level of environmental protection
taking into account the costs and advantages of the various techniques
e) there are no commonly understood performance criteria for a vapour treatment installation
f) this does not take into account the costs or advantages of other techniques
g) this does not provide the flexibility to take into account the technical characteristics of the installation concerned, its
geographical location and the local environmental conditions
h) there is no proportionality in this conclusion.»
«For other substances, BAT is to do all, or a combination, of the following techniques, depending on the substances n.a. - - ---- Os tanques subterraneos séo

stored:
* apply pressure vacuum relief valves; see Section 4.1.3.11
* apply vapour balancing; see Section 4.1.3.13
* apply a vapour holding tank, see Section 4.1.3.14, or
* apply vapour treatment; see Section 4.1.3.15.

The selection of the vapour treatment technology has to be decided on a case-by-case basis.»

utilizados para armazenamento
de liquidos que néo geram
vapores ou presséo de vapores.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.3. Preventing incidents and (major) accidents | Safety and risk management

«The Seveso |l Directive (Council Directive 96/82/EC of 9 December 1996 on the control of major accident hazards
involving dangerous substances) requires companies to take all measures necessary to prevent and limit the
consequences of major accidents. They must, in any case, have a major accident prevention policy (MAPP) and a
safety management system to implement the MAPP. Companies holding large quantities of dangerous substances,
the so-called upper tiered establishments, must also draw up a safety report and an on-site emergency plan and
maintain an up-to-date list of substances. However, plants that do not fall under the scope of the Seveso Il Directive
can also cause emissions from incidents and accidents. Applying a similar, maybe less detailed, safety management
system is the first step in preventing and limiting these.

BAT in preventing incidents and accidents is to apply a safety management system as described in Section 4.1.6.1.»

N

A Eurocast Portugal Viana, encontra-
se actualmente a elaborar um
Sistema de Gestéo de Seguranca, de
acordo com a NP 4397:2008,
integrado com as areas de Qualidade
e Ambiente.

CALENDARIZACAO PREVISTA:

Implementagéo - final 2017 / inicio
2018

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.3. Preventing incidents and (major) accidents | Operational procedures and training

«BAT is to implement and follow adequate organisational measures and to enable training and instruction of employees
for safe and responsible operation of the installation as described in Section 4.1.6.1.1. »

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizag&o do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Com o objectivo de assegurar aimplementagao de um procedimento
de boas praticas internas, diversas medidas séo consideradas. De
destacar:

- Recurso a sistemas de controlo através de sondas e sistemas de
controlo operacional.

- Procedimento criterioso de manutencdo das maquinas e
equipamentos utilizados na instalagéo.

- Formagéo continua e direccionada a fungao exercida pelo pessoal
ao servigo.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001,
encontrando-se ainda a elaborar um Sistema de Gestdo de
Seguranga, de acordo com a NP 4397:2008, integrado com as areas
de Qualidade e Ambiente.
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5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.3. Preventing incidents and (major) accidents | Leakage due t

0 corrosion and/or erosion

«Corrosion is one of the main causes of equipment failure and can occur both internally and externally on any metal S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem - - — —
surface, see Section 4.1.6.1.4. BAT is to prevent corrosion by: com vista a optimizacdo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.
+ selecting construction material that is resistant to the product stored O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
- applying proper construction methods actividage_da uni(_iade industrial da Eurocast qutugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
 preventing rainwater or groundwater entering the tank and if necessary, removing water that has accumulated in no que concerne a definicdo de layouts, selec¢do de maquinas e
the tank equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
i . bund drai optimizag&o do seu desempenho no quadro em que a actividade se
applying rainwater management to bund drainage enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
- applying preventive maintenance, and e ambiental.
) ) o . ) ) o Especificamente no que concerne a prevengdo de corrosdao em
» where applicable, adding corrosion inhibitors, or applying cathodic protection on the inside of the tank.» tanques, diversas medidas foram tidas em consideracao, entre as
quais:
- Equipamentos adequadamente projectados, construidos e
impermeabilizados, tendo em conta as caracteristicas especificas
de funcionamento, em particular o local e as substancias a
armazenar.
- Plano criterioso de manutencéo preventiva dos equipamentos.
- Formagé&o continua e direccionada a fungao exercida pelo pessoal
ao servigo.
«Additionally for an underground tank, BAT is to apply to the outside of the tank: S Os tanques enterrados apresentam as caracteristicas adequadas as
« a corrosion-resistant coating condigcbes de resisténcia de acordo com as substéncias a
. armazenar.
* plating, and/or
+ a cathodic protection system.»
«Stress corrosion cracking (SCC) is a specific problem for spheres, semi-refrigerated tanks and some fully refrigerated n.a. - - - A unidade industrial da Eurocast

tanks containing ammonia. BAT is to prevent SCC by:
« stress relieving by post-weld heat treatment, see Section 4.1.6.1.4, and

« applying a risk based inspection as described in Section 4.1.2.2.1.»

Portugal Viana néo integra esta
tipologia de armazenamento.

8L,

Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.3. Preventing incidents and (major) accidents | Operational procedures and instrumentation to prevent overfill

«BAT is to implement and maintain operational procedures — e.g. by means of a management system — as described
in Section 4.1.6.1.5, to ensure that:

+ high level or high pressure instrumentation with alarm settings and/or auto closing of valves is installed
* proper operating instructions are applied to prevent overfill during a tank filling operation, and
« sufficient ullage is available to receive a batch filling.

A standalone alarm requires manual intervention and appropriate procedures, and automatic valves need to be
integrated into the upstream process design to ensure no consequential effects of closure. The type of alarm to be
applied has to be decided for every single tank. See Section 4.1.6.1.6.»

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagéo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Acresce que, com o objectivo de assegurar a implementacao de um
procedimento de boas préticas internas, diversas medidas sé&o
consideradas. De destacar:

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalagéo.

- Sistemas de controlo através de sondas e sistemas de controlo
operacional.

- Formagéo continua e direccionada a fungao exercida pelo pessoal
ao servigo.

Ainda, todos os equipamentos foram devidamente dimensionados e
preparados, tendo em conta as caracteristicas particulares de
funcionamento, nomeadamente o local e as substancias a
armazenar, bem como as particularidades especificas em termos de
operacao, seguranca, manutencao e inspeccao.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001,
encontrando-se ainda a elaborar um Sistema de Gestdo de
Seguranga, de acordo com a NP 4397:2008, integrado com as areas
de Qualidade e Ambiente.
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5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.3. Preventing incidents and (major) accidents | Instrumentation and autom

ation to detect leakage

«The four different basic techniques that can be used to detect leaks are:
* release prevention barrier system
* inventory checks
* acoustic emission method
* soil vapour monitoring.

BAT is to apply leak detection on storage tanks containing liquids that can potentially cause soil pollution. The
applicability of the different techniques depends on the tank type and is discussed in detail in Section 4.1.6.1.7. »

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista &
optimizagéo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Acresce que, com o0 objectivo de assegurar a implementacao de um
procedimento de boas praticas internas, diversas medidas sao
consideradas. De destacar:

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalacao.

- Controlo de niveis nos tanques.

- Formagao continua e direccionada a fungao exercida pelo pessoal
ao servigo.

Ao nivel das infra-estruturas, a zona de armazenagem apresenta
piso impermeabilizado e dispde de barreiras de contencao.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestéo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001.
Ainda, a Eurocast Portugal Viana, encontra-se actualmente a

elaborar um Sistema de Gestéo de Seguranga, de acordo com a NP
4397:2008, integrado com as areas de Qualidade e Ambiente.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.3. Preventing incidents and (major) accidents | Risk-based approach to emissions to soil below tanks

«The risk-based approach to emissions to soil from an aboveground flat-bottom and vertical, storage tank containing
liquids with a potency to pollute soil, is that soil protection measures are applied at such a level that there is a ‘negligible
risk’ for soil pollution because of leakage from the tank bottom or from the seal where the bottom and the wall are
connected. See Section 4.1.6.1.8 where the approach and the risk levels are explained.

BAT is to achieve a ‘negligible risk level’ of soil pollution from bottom and bottom-wall connections of aboveground
storage tanks. However, on a case-by-case basis, situations might be identified where an ‘acceptable risk level’ is
sufficient.»

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizac¢éo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagéo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Acresce que, com o objectivo de assegurar a implementagao de um
procedimento de boas préticas internas, diversas medidas sao
consideradas. De destacar:

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalag&o.

- Formag&o continua e direccionada a fungao exercida pelo pessoal
ao servico.

Ao nivel das infra-estruturas, a zona de armazenagem apresenta
piso impermeabilizado e dispde de barreiras de contengao.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestéo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001.

Ainda, a Eurocast Portugal Viana, encontra-se actualmente a
elaborar um Sistema de Gestéo de Seguranga, de acordo com a NP
4397:2008, integrado com as areas de Qualidade e Ambiente.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.3. Preventing incidents and (major) accidents | Soil protection around tanks — containment

«BAT for aboveground tanks containing flammable liquids or liquids that pose a risk for significant soil pollution or a
significant pollution of adjacent watercourses is to provide secondary containment, such as:

« tank bunds around single wall tanks; see Section 4.1.6.1.11
+ double wall tanks; see Section 4.1.6.1.13
 cup-tanks; see Section 4.1.6.1.14

+ double wall tanks with monitored bottom discharge; see Section 4.1.6.1.15.»

n.a.

A unidade industrial da Eurocast
Portugal Viana néo integra
armazenamento em reservatorios
a superficie contendo liquidos
inflamaveis ou que representem
risco significativo de polui¢do do
solo ou cursos de agua
adjacentes..
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«For building new single walled tanks containing liquids that pose a risk for significant soil pollution or a significant n.a. - - - N&o estéa prevista a construgao
pollution of adjacent watercourses, BAT is to apply a full, impervious, barrier in the bund, see Section 4.1.6.1.10.» de novos reservatorios de

armazenamento.

«For existing tanks within a bund, BAT is to apply a risk-based approach, considering the significance of risk from n.a. Nao existem tanques com
product spillage to the soil, to determine if and which barrier is best applicable. This risk-based approach can also be barreiras de contengéo
applied to determine if a partial impervious barrier in a tank bund is sufficient or if the whole bund needs to be equipped especificas.
with an impervious barrier. See Section 4.1.6.1.11.

Impervious barriers include:

+ aflexible membrane, such as HDPE
» aclay mat

 an asphalt surface

 aconcrete surface.»

«For chlorinated hydrocarbon solvents (CHC) in single walled tanks, BAT is to apply CHC-proof laminates to concrete n.a. - - - A actividade desenvolvida pela
barriers (and containments), based on phenolic or furan resins. One form of epoxy resin is also CHC-proof. See Section Eurocast ndo integra a utilizagao
4.1.6.1.12.» deste solvente.

«BAT for underground and mounded tanks containing products that can potentially cause soil pollution is to: S Os tanques enterrados apresentam as caracteristicas adequadas as - - - -

» apply a double walled tank with leak detection, see Section 4.1.6.1.16, or

* to apply a single walled tank with secondary containment and leak detection, see Section 4.1.6.1.17.»

condicbes de resisténcia de acordo com as substéncias a
armazenar.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.3. Preventing incidents and (major) accidents | Flammable areas and igniti

on sources

«See Section 4.1.6.2.1 together with ATEX Directive 1999/92/EC.»

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagéo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

A unidade industrial possui meios adequados para controlo de
operacao, detecgao e extingdo de incéndios.

Acresce que a Eurocast Portugal Viana possui um Plano de Medidas
de Autoprotec¢do que apresenta disposicdes de organizacdo e
gestdo da seguranga, tendo como objectivo incrementar a
seguranca de pessoas e dos edificios/recintos face ao risco de
incéndio, e compreendem no seu conjunto medidas de prevengao,
preparacdo e resposta, e englobam todos os niveis dentro da
organizacao.

A Eurocast encontra-se actualmente a elaborar um Sistema de
Gestéo de Seguranca, de acordo com a NP 4397:2008, integrado
com as areas de Qualidade e Ambiente.

Refira-se ainda que a Eurocast se encontra actualmente a
implementar o Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com a norma
NP EN ISO 14001.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.3. Preventing incidents and (major) accidents | Fire protection

«The necessity for implementing fire protection measures has to be decided on a case-by-case basis. Fire protection
measures can be provided by applying, e.g. (see Section 4.1.6.2.2):

« fire resistant claddings or coatings
« firewalls (only for smaller tanks), and/or

» water cooling systems.»

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagéo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
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enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

A unidade industrial possui meios adequados para controlo de
operacao, detecgao e extingdo de incéndios.

Acresce que a Eurocast Portugal Viana possui um Plano de Medidas
de Autoprotecgdo que apresenta disposicdes de organizagdo e
gestdo da seguranga, tendo como objectivo incrementar a
seguranca de pessoas e dos edificios/recintos face ao risco de
incéndio, e compreendem no seu conjunto medidas de prevengao,
preparacdo e resposta, e englobam todos os niveis dentro da
organizacao.

A Eurocast encontra-se actualmente a elaborar um Sistema de
Gestao de Segurancga, de acordo com a NP 4397:2008, integrado
com as areas de Qualidade e Ambiente.

Refira-se ainda que a Eurocast se encontra actualmente a
implementar o Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com a norma
NP EN ISO 14001.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.3. Preventing incidents and (major) accidents | Fire-fighting e

quipment

«The necessity for implementing fire-fighting equipment and the decision on which equipment to apply has to be taken
on a case-by-case basis in agreement with the local fire brigade. Some examples are given in Section 4.1.6.2.3.»

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagéo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

A unidade industrial possui meios adequados para controlo de
operacao, deteccao e extingédo de incéndios.

Acresce que a Eurocast Portugal Viana possui um Plano de Medidas
de Autoprotec¢do que apresenta disposicdes de organizagdo e
gestdo da seguranga, tendo como objectivo incrementar a
seguranca de pessoas e dos edificios/recintos face ao risco de
incéndio, e compreendem no seu conjunto medidas de prevencao,
preparacdo e resposta, e englobam todos os niveis dentro da
organizacao.

A Eurocast encontra-se actualmente a elaborar um Sistema de
Gestao de Seguranca, de acordo com a NP 4397:2008, integrado
com as areas de Qualidade e Ambiente.

Refira-se ainda que a Eurocast se encontra actualmente a
implementar o Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com a norma
NP EN ISO 14001.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.1. Tanks | 5.1.1.3. Preventing incidents and (major) accidents | Containment of contaminated extinguishant

«The capacity for containing contaminated extinguishant depends on the local circumstances, such as which
substances are stored and whether the storage is close to watercourses and/or situated in a water catchment area.
The applied containment therefore has to be decided on a case-by-case basis, see Section 4.1.6.2.4.

For toxic, carcinogenic or other hazardous substances, BAT is to apply full containment.»

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagéo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

A unidade industrial possui meios adequados para controlo de
operacao, detecgdo e extingdo de incéndios.
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Acresce que a Eurocast Portugal Viana possui um Plano de Medidas
de Autoprotec¢do que apresenta disposicdes de organizagdo e
gestdo da seguranga, tendo como objectivo incrementar a
seguranca de pessoas e dos edificios/recintos face ao risco de
incéndio, e compreendem no seu conjunto medidas de prevencao,
preparacdo e resposta, e englobam todos os niveis dentro da
organizacao.
A Eurocast encontra-se actualmente a elaborar um Sistema de
Gestao de Seguranca, de acordo com a NP 4397:2008, integrado
com as areas de Qualidade e Ambiente.
Refira-se ainda que a Eurocast se encontra actualmente a
implementar o Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com a norma
NP EN ISO 14001.
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.2. Storage of packaged dangerous substances | Safety and risk management
«Operational losses do not occur in storing packaged dangerous materials. The only possible emissions are from N A Eurocast Portugal Viana, encontra-
incidents and (major) accidents. Companies that fall under the scope of the Seveso Il Directive are required to take all se actualmente a elaborar um
measures necessary to prevent and limit the consequences of major accidents. They must, in any, case have a major Sistema de Gestdo de Seguranca, de
accident prevention policy (MAPP) and a safety management system to implement the MAPP. Companies in the high acordo com a NP 4397:2008,
risk category (Annex | of the Directive) must also draw up a safety report and an on-site emergency plan and maintain integrado com as areas de Qualidade
an up-to-date list of substances. However, companies storing dangerous substances not falling under the scope of the e Ambiente.
Seveso |l Directive can also cause emissions from incidents and accidents. Applying a similar, maybe less detailed,
safety management system is the first step in preventing and limiting these. -
i o ) ) o ) CALENDARIZACAO PREVISTA:
BAT in preventing incidents and accidents is to apply a safety management system as described in Sections 4.1.6.1.
. . . o Implementagéo - final 2017 / inicio
The degree of detail of the system is clearly dependent on various factors such as: the quantities of substances stored, 2018
specific hazards of the substances and the location of the storage. However, the minimum level of BAT is to assess
the risks of accidents and incidents on the site using the five steps described in Section 4.1.6.1»
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.2. Storage of packaged dangerous substances | Training and responsibility
«BAT is to appoint a person or persons who is or are responsible for the operation of the store. S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem - - — -
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
BAT is to provide the responsible person(s) with specific training and retraining in emergency procedures as described 0 processo produtivo.
in Section 4.1.7.1 and to inform other staff on the site of the risks of storing packaged dangerous substances and the O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
precautions necessary to safely store substances that have different hazards.» actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagéo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.
Acresce que, com o objectivo de assegurar a implementagao de um
procedimento de boas préticas internas, diversas medidas s&o
consideradas. De destacar:
- Manuteng&o e inspecgéo periodica.
- Formagé&o continua e direccionada a funcao exercida pelo pessoal
ao servico.
- Formacé&o/sensibilizagcdo dos operadores para os principios de
funcionamento das zonas de armazenagem e particularidades,
riscos e precaucgfes associadas ao armazenamento de diferentes
tipologias de materiais.
A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001,
encontrando-se ainda a elaborar um Sistema de Gestdo de
Seguranga, de acordo com a NP 4397:2008, integrado com as areas
de Qualidade e Ambiente.
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.2. Storage of packaged dangerous substances | Storage area
«BAT is to apply a storage building and/or an outdoor storage area covered with a roof, as described in Section 4.1.7.2. S O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem - - - -

For storing quantities of less than 2500 litres or kilograms dangerous substances, applying a storage cell as described
in Section 4.1.7.2 is also BAT.»

com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
a actividade da empresa.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
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no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagdo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Diversas medidas de armazenamento e manuseamento S&o
consideradas, sendo de destacar:

- Estdo definidas éareas especificas distintas, cobertas e
impermeabilizadas, para armazenagem de matérias-primas,
produtos e residuos. A especificidade de cada material determina as
caracteristicas especificas de armazenagem apropriadas.

- Formacé&o/sensibilizacdo dos operadores para os principios de
funcionamento das zonas de armazenagem e particularidades,
riscos e precaugles associadas ao armazenamento de diferentes
tipologias de materiais.

- Manuteng&o e inspecgéo periodica.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001,
encontrando-se ainda a elaborar um Sistema de Gestdo de

Seguranga, de acordo com a NP 4397:2008, integrado com as areas
de Qualidade e Ambiente.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.2. Storage of packaged dangerous substances | Separation and segregation

«BAT is to separate the storage area or building of packaged dangerous substances from other storage, from ignition
sources and from other buildings on- and off-site by applying a sufficient distance, sometimes in combination with fire-
resistant walls. MSs apply different distances between the (outdoor) storage of packaged dangerous substances and
other objects on- and off-site; see Section 4.1.7.3 for some examples.

BAT is to separate and/or segregate incompatible substances. For the compatible and incompatible combinations see
Annex 8.3. MSs apply different distances and/or physical partitioning between the storage of incompatible substances;
see Section 4.1.7.4 for some examples.»

O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizac&o integrada das componentes que envolvem
a actividade da empresa.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagao do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Diversas medidas de armazenamento e manuseamento sao
consideradas, sendo de destacar:

- Estdo definidas éareas especificas distintas, cobertas e
impermeabilizadas, para armazenagem de matérias-primas,
produtos e residuos. A especificidade de cada material determina as
caracteristicas especificas de armazenagem apropriadas.

- Formacéo/sensibilizacdo dos operadores para os principios de
funcionamento das zonas de armazenagem e particularidades,
riscos e precaugles associadas ao armazenamento de diferentes
tipologias de materiais.

- Manutengéo e inspecgéo periodica.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001,
encontrando-se ainda a elaborar um Sistema de Gestdo de
Seguranca, de acordo com a NP 4397:2008, integrado com as areas
de Qualidade e Ambiente.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.2. Storage of packaged dangerous substances | Containment of leakage and

contaminated extinguishant

«BAT is to install a liquid-tight reservoir according to Section 4.1.7.5, that can contain all or a part of the dangerous
liquids stored above such a reservoir. The choice whether all or only a part of the leakage needs to be contained
depends on the substances stored and on the location of the storage (e.g. in a water catchment area) and can only be
decided on a case-by-case basis.»

S

O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
a actividade da empresa.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagdo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
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enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Diversas medidas de armazenamento e manuseamento Sao
consideradas, por forma a contribuir para a minimizagdo das
eventuais emissdes associadas. De destacar:

- Estdo definidas éareas especificas distintas, cobertas e
impermeabilizadas, para armazenagem de matérias-primas,
produtos e residuos. A especificidade de cada material determina as
caracteristicas especificas de armazenagem apropriadas (bacia de
retencdo, piso impermeabilizado, desnivelado, com grelhas de
contengdo que encaminham escorréncias para a Estacdo de
Tratamento de Aguas Residuais Industriais (ETARI), ...).

- Formacéo/sensibilizacdo dos operadores para os principios de
funcionamento das zonas de armazenagem e particularidades,
riscos e precaugbes associadas ao armazenamento de diferentes
tipologias de materiais.

- Manuteng&o e inspecgéo periodica.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001,
encontrando-se ainda a elaborar um Sistema de Gestdo de
Seguranga, de acordo com a NP 4397:2008, integrado com as areas
de Qualidade e Ambiente.

of package used and the applied fire-fighting system and can only be decided on a case-by-case basis.»

«BAT is to install a liquid-tight extinguishant collecting provision in storage buildings and storage areas according to S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
Section 4.1.7.5. The collecting capacity depends on the substances stored, the amount of substances stored, the type com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem

0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagao do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

A unidade industrial possui meios adequados para controlo de
operacdao, deteccao e extingéo de incéndios.

Acresce que a Eurocast Portugal Viana possui um Plano de Medidas
de Autoproteccdo que apresenta disposicdes de organizagao e
gestdo da seguranca, tendo como objectivo incrementar a
seguranca de pessoas e dos edificios/recintos face ao risco de
incéndio, e compreendem no seu conjunto medidas de prevengéo,
preparacdo e resposta, e englobam todos os niveis dentro da
organizagao.

A Eurocast encontra-se actualmente a elaborar um Sistema de
Gestéo de Seguranca, de acordo com a NP 4397:2008, integrado
com as areas de Qualidade e Ambiente.

Refira-se ainda que a Eurocast se encontra actualmente a
implementar o Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com a norma
NP EN ISO 14001.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.2. Storage of packaged dangerous substances | Fire-fighting equipment

«BAT is to apply a suitable protection level of fire prevention and fire-fighting measures as described in Section 4.1.7.6. S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
The appropriate protection level has to be decided on a case-by-case basis in agreement with the local fire brigade.» com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem

0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagdo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
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enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

A unidade industrial possui meios adequados para controlo de
operacao, detecgao e extingdo de incéndios.

Acresce que a Eurocast Portugal Viana possui um Plano de Medidas
de Autoprotecgdo que apresenta disposicdes de organizagdo e
gestdo da seguranga, tendo como objectivo incrementar a
seguranca de pessoas e dos edificios/recintos face ao risco de
incéndio, e compreendem no seu conjunto medidas de prevengao,
preparacdo e resposta, e englobam todos os niveis dentro da
organizacao.

A Eurocast encontra-se actualmente a elaborar um Sistema de
Gestao de Segurancga, de acordo com a NP 4397:2008, integrado
com as areas de Qualidade e Ambiente.

Refira-se ainda que a Eurocast se encontra actualmente a
implementar o Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com a norma
NP EN ISO 14001.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.2. Storage of packaged dangerous substances | Preventing ignition

«BAT is to prevent ignition at source as described in Section 4.1.7.6.1.»

S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagéo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

A unidade industrial possui meios adequados para controlo de
operacao, deteccao e extingédo de incéndios.

Acresce que a Eurocast Portugal Viana possui um Plano de Medidas
de Autoprotec¢do que apresenta disposicdes de organizagdo e
gestdo da seguranga, tendo como objectivo incrementar a
seguranca de pessoas e dos edificios/recintos face ao risco de
incéndio, e compreendem no seu conjunto medidas de prevengao,
preparacdo e resposta, e englobam todos os niveis dentro da
organizacao.

A Eurocast encontra-se actualmente a elaborar um Sistema de
Gestao de Seguranca, de acordo com a NP 4397:2008, integrado
com as areas de Qualidade e Ambiente.

Refira-se ainda que a Eurocast se encontra actualmente a
implementar o Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com a norma
NP EN ISO 14001.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.3. Basins and lagoons

N&o aplicavel.

n.a.

A actividade desenvolvida pela
Eurocast ndo integra a utilizagédo
de bacias ou lagoas.

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.4. Atmospheric mined caverns

N&o aplicavel.

n.a.

A actividade desenvolvida pela
Eurocast ndo integra o recurso a
cavernas escavadas com meios
mecanicos (a pressao
atmosférica).

5.1. Storage

of liquids and liquefied gases | 5.1.5. Pressurised mined caverns

N&o aplicavel.

n.a.

A actividade desenvolvida pela
Eurocast ndo integra o recurso a
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cavernas escavadas com meios
mecénicos (sob pressao).
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.6. Salt leached caverns
N&o aplicavel. n.a. ---- - - A actividade desenvolvida pela
Eurocast ndo integra o recurso a
cavernas escavadas por
dissolug&o de macigos salinos.
5.1. Storage of liquids and liquefied gases | 5.1.7. Floating storage
N&o aplicavel. n.a. - - - A actividade desenvolvida pela
Eurocast ndo integra o recurso a
armazenamento flutuante.

5.2. Transfe

r and handling of liquids and liquefied gases | 5.2.1. General principles to prevent and reduce emissions | Inspec

tion and maintenance

«BAT is to apply a tool to determine proactive maintenance plans and to develop risk-based inspection plans such as,
the risk and reliability based maintenance approach; see Section 4.1.2.2.1.»

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizagao integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

Com o objectivo de assegurar aimplementagéo de um procedimento
de boas praticas internas, diversas medidas sdo consideradas. De
destacar:

- Recurso a sistemas de controlo através de sondas e sistemas de
controlo operacional.

- Procedimento criterioso de manutengdo das maquinas e
equipamentos utilizados na instalagéo.

- Formagao continua e direccionada a fungéo.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001,
encontrando-se ainda a elaborar um Sistema de Gestdo de
Seguranga, de acordo com a NP 4397:2008, integrado com as areas
de Qualidade e Ambiente.

5.2. Transfer

and handling of liquids and liquefied gases | 5.2.1. General principles to prevent and reduce emissions | Leak d

etection and

repair programme

high pressure and/or temperature duties). See Section 4.2.1.3.»

«For large storage facilities, according to the properties of the products stored, BAT is to apply a leak detection and
repair programme. Focus needs to be on those situations most likely to cause emissions (such as gas/light liquid, under

n.a.

A unidade industrial da Eurocast
Portugal Viana nédo se enquadra
em instalagbes de
armazenamento de grandes
dimensoes.

5.2. Transfer

and handling of liquids and liquefied gases | 5.2.1. General principles to prevent and reduce emissions | Emissions minimisation principle in tank storage

effect, as described in Section 4.1.3.1.

«BAT is to abate emissions from tank storage, transfer and handling that have a significant negative environmental

This is applicable to large storage facilities, allowing a certain time frame for implementation.»

n.a.

A actividade desenvolvida pela
Eurocast ndo envolve emissdes
com efeitos ambientais negativos
significativos, associadas ao
armazenamento em
reservatorios.

5.2. Transfer

and handling of liquids and liquefied gases | 5.2.1. General principles to prevent and reduce emissions | Safety

and risk management

«BAT in preventing incidents and accidents is to apply a safety management system as described in Section 4.1.6.1.»

N

se actualmente a elaborar

e Ambiente.

CALENDARIZAGCAO PREVISTA:

2018

A Eurocast Portugal Viana, encontra-

um

Sistema de Gestdo de Seguranca, de
acordo com a NP 4397:2008,
integrado com as areas de Qualidade

Implementagéo - final 2017 / inicio
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5.2. Transfer and handling of liquids and liquefied gases | 5.2.1. General principles to prevent and reduce emissions | Operational proced

ures and training

«BAT is to implement and follow adequate organizational measures and to enable the training and instruction of
employees for safe and responsible operation of the installation as described in Section 4.1.6.1.1.»

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.
Com o objectivo de assegurar a implementag&o de um procedimento
de boas praticas internas, diversas medidas séo consideradas. De
destacar:
- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalacgao;
- Dispor de pessoal suficiente ao servico e com qualificagéo
adequada as funcoes;
- Formagéo continua e direccionada a funcéo.

A Eurocast encontra-se a implementar o Sistema de Gestédo
Ambiental de acordo com a norma NP EN I1SO 14001.

Ainda, a Eurocast Portugal Viana possui, em matéria de Seguranca
e Higiene do Trabalho, um Servico de Higiene e Seguranca
organizado.

A Eurocast Portugal Viana, encontra-se actualmente a elaborar um
Sistema de Gestdo de Seguranca, de acordo com a NP 4397:2008,
integrado com as areas de Qualidade e Ambiente.

5.2. Transfer

and handling of liquids and liquefied gases | 5.2.2. Considerations on transfer and handling techniques | 5.2.2.1. Piping

«BAT is to apply aboveground closed piping in new situations, see Section 4.2.4.1. For existing underground piping it
is BAT to apply a risk and reliability based maintenance approach as described in Section 4.1.2.2.1.»

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizag&o do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que se refere as tubagens, foram adoptadas
tubagens lineares, com caracteristicas e revestimentos especificos
ao produto a transportar, minimizando interseccdes e ligagoes,
adoptando-se circuitos acima do nivel do solo sempre que possivel.
Particularmente no que se refere a valvulas, bombas e outros
equipamentos, foram adoptados equipamentos adequados as
caracteristicas fisicas e quimicas do produto e as caracteristicas dos
materiais que integram o sistema de tubagens.

Acresce que, com o objectivo de assegurar a implementagao de um
procedimento de boas préticas internas, diversas medidas sao
consideradas. De destacar:

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalacao.

- Formagéo continua e direccionada a fungdo exercida pelo pessoal
ao servigo.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestao Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001.

Ainda, a Eurocast Portugal Viana, encontra-se actualmente a
elaborar um Sistema de Gestao de Seguranca, de acordo com a NP
4397:2008, integrado com as areas de Qualidade e Ambiente.

«Bolted flanges and gasket-sealed joints are an important source of fugitive emissions. BAT is to minimise the number
of flanges by replacing them with welded connections, within the limitation of operational requirements for equipment
maintenance or transfer system flexibility, see Section 4.2.2.1.»

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista & optimizagao integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizag&o do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que se refere as tubagens, foram adoptadas

tubagens lineares, com caracteristicas e revestimentos especificos
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ao produto a transportar, minimizando intersec¢Ges e ligagdes,
adoptando-se circuitos acima do nivel do solo sempre que possivel.
Particularmente no que se refere a valvulas, bombas e outros
equipamentos, foram adoptados equipamentos adequados as
caracteristicas fisicas e quimicas do produto e as caracteristicas dos
materiais que integram o sistema de tubagens.

Acresce que, com o objectivo de assegurar a implementagao de um
procedimento de boas préticas internas, diversas medidas sao
consideradas. De destacar:

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalag&o.

- Formagéo continua e direccionada a fungao exercida pelo pessoal
ao servigo.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestao Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001.

Ainda, a Eurocast Portugal Viana, encontra-se actualmente a
elaborar um Sistema de Gestao de Seguranca, de acordo com a NP
4397:2008, integrado com as areas de Qualidade e Ambiente.

«BAT for bolted flange connections (see Section 4.2.2.2.) include:

« fitting blind flanges to infrequently used fittings to prevent accidental opening

using end caps or plugs on open-ended lines and not valves

ensuring gaskets are selected appropriate to the process application

ensuring the gasket is installed correctly

ensuring the flange joint is assembled and loaded correctly

wound, kammprofile or ring joints.»

where toxic, carcinogenic or other hazardous substances are transferred, fitting high integrity gaskets, such as spiral

IS O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagao do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que se refere as tubagens, foram adoptadas
tubagens lineares, com caracteristicas e revestimentos especificos
ao produto a transportar, minimizando intersec¢bes e ligagdes,
adoptando-se circuitos acima do nivel do solo sempre que possivel.
Particularmente no que se refere a valvulas, bombas e outros
equipamentos, foram adoptados equipamentos adequados as
caracteristicas fisicas e quimicas do produto e as caracteristicas dos
materiais que integram o sistema de tubagens.

Acresce que, com o objectivo de assegurar a implementagao de um
procedimento de boas préticas internas, diversas medidas s&o
consideradas. De destacar:

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalag&o.

- Formagao continua e direccionada a fungao exercida pelo pessoal
ao servico.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001.

Ainda, a Eurocast Portugal Viana, encontra-se actualmente a
elaborar um Sistema de Gestéo de Seguranga, de acordo com a NP
4397:2008, integrado com as areas de Qualidade e Ambiente.

* selecting construction material that is resistant to the product
 applying proper construction methods

« applying preventive maintenance, and

» where applicable, applying an internal coating or adding corrosion inhibitors.»

«Internal corrosion may be caused by the corrosive nature of the product being transferred, see Section 4.2.3.1. BAT S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
is to prevent corrosion by:

com vista a optimizagao integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagao do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que se refere as tubagens, foram adoptadas
tubagens lineares, com caracteristicas e revestimentos especificos
ao produto a transportar, minimizando intersec¢bes e ligacoes,
adoptando-se circuitos acima do nivel do solo sempre que possivel.
Particularmente no que se refere a valvulas, bombas e outros
equipamentos, foram adoptados equipamentos adequados as
caracteristicas fisicas e quimicas do produto e as caracteristicas dos
materiais que integram o sistema de tubagens.
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Acresce que, com o objectivo de assegurar a implementagao de um
procedimento de boas préticas internas, diversas medidas s&o
consideradas. De destacar:

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalag&o.

- Formagéo continua e direccionada a fungao exercida pelo pessoal
ao servico.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001.

Ainda, a Eurocast Portugal Viana, encontra-se actualmente a
elaborar um Sistema de Gestao de Seguranca, de acordo com a NP
4397:2008, integrado com as areas de Qualidade e Ambiente.

«To prevent the piping from external corrosion, BAT is to apply a one, two, or three layer coating system depending on S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
the site-specific conditions (e.g. close to sea). Coating is normally not applied to plastic or stainless steel pipelines. See com vista a optimizagdo integrada das componentes que envolvem

Section 4.2.3.2.»

0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagao do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que se refere as tubagens, foram adoptadas
tubagens lineares, com caracteristicas e revestimentos especificos
ao produto a transportar, minimizando intersec¢es e ligacoes,
adoptando-se circuitos acima do nivel do solo sempre que possivel.
Particularmente no que se refere a valvulas, bombas e outros
equipamentos, foram adoptados equipamentos adequados as
caracteristicas fisicas e quimicas do produto e as caracteristicas dos
materiais que integram o sistema de tubagens.

Acresce que, com o objectivo de assegurar a implementacao de um
procedimento de boas praticas internas, diversas medidas sao
consideradas. De destacar:

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalagéo.

- Formag&o continua e direccionada a fungao exercida pelo pessoal
ao servigo.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001.

Ainda, a Eurocast Portugal Viana, encontra-se actualmente a
elaborar um Sistema de Gestao de Seguranca, de acordo com a NP
4397:2008, integrado com as areas de Qualidade e Ambiente.

5.2. Transfer and handling of liquids and liquefied gases | 5.2.2. Considerations on transfer and handling techniques | 5.2.2.2. Vapour treatment
«BAT is to apply vapour balancing or treatment on significant emissions from the loading and unloading of volatile n.a. ---- ---- e A actividade desenvolvida pela
substances to (or from) trucks, barges and ships. The significance of the emission depends on the substance and the Eurocast ndo envolve emissoes
volume that is emitted, and has to be decided on a case-by-case basis. For more detail see Section 4.2.8. significativas da carga e
For example, according to Dutch regulations, the emission of methanol is significant when over 500 kg/yr is emitted.» descarga de subsﬂanuas volateis
para (ou de) camibes, barcos ou
navios.
5.2. Transfer and handling of liquids and liquefied gases | 5.2.2. Considerations on transfer and handling techniques | 5.2.2.3. Valves

«BAT for valves include:

correct selection of the packing material and construction for the process application

applying rotating control valves or variable speed pumps instead of rising stem control valves

valves

route relief valves back into the transfer or storage system or to a vapour treatment system.
See Sections 3.2.2.6 and 4.2.9. »

with monitoring, focus on those valves most at risk (such as rising stem control valves in continual operation)

S O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizac¢&o integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente

where toxic, carcinogenic or other hazardous substances are involved, fit diaphragm, bellows, or double walled no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e

equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagéo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que se refere as tubagens, foram adoptadas
tubagens lineares, com caracteristicas e revestimentos especificos
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ao produto a transportar, minimizando intersec¢des e ligacdes,
adoptando-se circuitos acima do nivel do solo sempre que possivel.
Particularmente no que se refere a valvulas, bombas e outros
equipamentos, foram adoptados equipamentos adequados as
caracteristicas fisicas e quimicas do produto e as caracteristicas dos
materiais que integram o sistema de tubagens.

Acresce que, com o objectivo de assegurar a implementagao de um
procedimento de boas préticas internas, diversas medidas sao
consideradas. De destacar:

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalag&o.

- Formag&o continua e direccionada a fungao exercida pelo pessoal
ao servigo.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestao Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001.

Ainda, a Eurocast Portugal Viana, encontra-se actualmente a
elaborar um Sistema de Gestao de Seguranca, de acordo com a NP
4397:2008, integrado com as areas de Qualidade e Ambiente.

5.2. Transfer

and handling of liquids and liquefied gases | 5.2.2. Considerations on transfer and handling techniques | 5.2.2.4. Pumps and

compressors | Installation and maintenance of pumps and comp

ressors

«The design, installation and operation of the pump or compressor heavily influence the life potential and reliability of
the sealing system. The following are some of the main factors which constitute BAT:

* proper fixing of the pump or compressor unit to its base-plate or frame

having connecting pipe forces within producers’ recommendations

proper design of suction pipework to minimise hydraulic imbalance

alignment of shaft and casing within producers’ recommendations

alignment of driver/pump or compressor coupling within producers’ recommendations when fitted

correct level of balance of rotating parts

effective priming of pumps and compressors prior to start-up

operation of the pump and compressor within producers’ recommended performance range (The optimum
performance is achieved at its best efficiency point.)

the level of net positive suction head available should always be in excess of the pump or compressor

regular monitoring and maintenance of both rotating equipment and seal systems, combined with a repair or
replacement programme.»

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagéo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que se refere as tubagens, foram adoptadas
tubagens lineares, com caracteristicas e revestimentos especificos
ao produto a transportar, minimizando interseccbes e ligacoes,
adoptando-se circuitos acima do nivel do solo sempre que possivel.
Particularmente no que se refere a vélvulas, bombas e outros
equipamentos, foram adoptados equipamentos adequados as
caracteristicas fisicas e quimicas do produto e as caracteristicas dos
materiais que integram o sistema de tubagens.

Acresce que, com o objectivo de assegurar a implementacao de um
procedimento de boas praticas internas, diversas medidas sdo
consideradas. De destacar:

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalacao.

- Formagé&o continua e direccionada a funcao exercida pelo pessoal
ao servigo.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestéo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001.

Ainda, a Eurocast Portugal Viana, encontra-se actualmente a
elaborar um Sistema de Gestéo de Seguranga, de acordo com a NP
4397:2008, integrado com as areas de Qualidade e Ambiente.

5.2. Transfer

and handling of liquids and liquefied gases | 5.2.2. Considerations on transfer and handling techniques | 5.2.2.4. Pumps and

compressors | Sealing system in pumps

«BAT is to use the correct selection of pump and seal types for the process application, preferably pumps that are
technologically designed to be tight such as canned motor pumps, magnetically coupled pumps, pumps with multiple
mechanical seals and a quench or buffer system, pumps with multiple mechanical seals and seals dry to the
atmosphere, diaphragm pumps or bellow pumps. For more details see Sections 3.2.2.2, 3.2.4.1 and 4.2.9.»

S

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizac¢éo integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagao do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que se refere as tubagens, foram adoptadas
tubagens lineares, com caracteristicas e revestimentos especificos
ao produto a transportar, minimizando intersec¢bes e ligacoes,

adoptando-se circuitos acima do nivel do solo sempre que possivel.
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Particularmente no que se refere a valvulas, bombas e outros
equipamentos, foram adoptados equipamentos adequados as
caracteristicas fisicas e quimicas do produto e as caracteristicas dos
materiais que integram o sistema de tubagens.

5.2. Transfer

and handling of liquids and liquefied gases | 5.2.2. Considerations on transfer and handling techniques | 5.2.2.4. Pumps and compressors | Sealing systems in compressors

«BAT for compressors transferring non-toxic gases is to apply gas lubricated mechanical seals.

process side of the containment seal with an inert buffer gas.
In very high pressure services, BAT is to apply a triple tandem seal system.

For more detail see Sections 3.2.3 and 4.2.9.13.»

IS O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem

BAT for compressors, transferring toxic gases is to apply double seals with a liquid or gas barrier and to purge the 0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizag&o do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Especificamente no que se refere as tubagens, foram adoptadas
tubagens lineares, com caracteristicas e revestimentos especificos
ao produto a transportar, minimizando intersec¢es e ligacdes,
adoptando-se circuitos acima do nivel do solo sempre que possivel.
Particularmente no que se refere a valvulas, bombas e outros
equipamentos, foram adoptados equipamentos adequados as
caracteristicas fisicas e quimicas do produto e as caracteristicas dos
materiais que integram o sistema de tubagens.

Acresce que, com 0 objectivo de assegurar a implementacao de um
procedimento de boas préticas internas, diversas medidas sao
consideradas. De destacar:

- Procedimento de manutencdo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalagdo.

- Formagéo continua e direccionada a fungao exercida pelo pessoal
ao servigo.

A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestéo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001.

Ainda, a Eurocast Portugal Viana, encontra-se actualmente a
elaborar um Sistema de Gestéo de Seguranga, de acordo com a NP
4397:2008, integrado com as areas de Qualidade e Ambiente.

5.2. Transfer

and handling of liquids and liquefied gases | 5.2.2. Considerations on transfer and handling techniques | 5.2.2.5. Sampling connections

Where sampling lines require purging, BAT is to apply closed-loop sampling lines. See Section 4.2.9.14.»

«BAT, for sample points for volatile products, is to apply a ram type sampling valve or a needle valve and a block valve. n.a.

A actividade desenvolvida pela
Eurocast néo envolve
amostragem de produtos

volateis.
5.3. Storage of solids | 5.3.1. Open storage
N&o aplicavel. n.a. A actividade desenvolvida pela
Eurocast ndo envolve o]
armazenamento a céu aberto.
5.3. Storage of solids | 5.3.2. Enclosed storage
«BAT is to apply enclosed storage by using, for example, silos, bunkers, hoppers and containers. Where silos are not S O projecto desenvolvido para a Eurocast integrou uma abordagem - - - -
applicable, storage in sheds can be an alternative. This is, e.g. the case if apart from storage, the mixing of batches is com vista a optimizacéo integrada das componentes que envolvem

needed.»

a actividade da empresa.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente
no que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizag&o do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enquadra, em particular nas suas componentes de nivel processual
e ambiental.

Diversas medidas de armazenamento e manuseamento S&o
consideradas, sendo de destacar:

- Estdo definidas éareas especificas distintas, cobertas e
impermeabilizadas, para armazenagem de matérias-primas,
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produtos e residuos. A especificidade de cada material determina as
caracteristicas especificas de armazenagem apropriadas.
- Formacé&o/sensibilizacdo dos operadores para os principios de
funcionamento das zonas de armazenagem e particularidades,
riscos e precaucgfes associadas ao armazenamento de diferentes
tipologias de materiais.
- Manuteng&o e inspecgéo periodica.
A Eurocast Portugal Viana encontra-se a implementar o Sistema de
Gestéo Ambiental de acordo com a norma NP EN ISO 14001,
encontrando-se ainda a elaborar um Sistema de Gestdo de
Seguranga, de acordo com a NP 4397:2008, integrado com as areas
de Qualidade e Ambiente.
«BAT for silos is to apply a proper design to provide stability and prevent the silo from collapsing. See Sections 4.3.4.1 n.a. A actividade desenvolvida pela
and 4.3.4.5.» Eurocast ndo envolve o
armazenamento em silos.
«BAT for sheds is to apply proper designed ventilation and filtering systems and to keep the doors closed. See Section n.a. ---- ---- - A actividade desenvolvida pela
4.34.2.» Eurocast néo envolve esta
tipologia de armazenamento.
«BAT is to apply dust abatement and a BAT associated emission level of 1 — 10 mg/m?, depending on the nature/type n.a. Particulas: - - A actividade desenvolvida pela
of substance stored. The type of abatement technique has to be decided on a case-by-case basis. See Section 4.3.7.» 1-10 Eurocast ndo envolve
mg/m? armazenamento de materiais
cuja natureza justifique recurso a
técnicas de reducgéo de
particulas.
«For a silo containing organic solids, BAT is to apply an explosion resistant silo (see Section 4.3.8.3), equipped with a n.a. - - - A actividade desenvolvida pela
relief valve that closes rapidly after the explosion to prevent oxygen entering the silo, as described in Section 4.3.8.4.» Eurocast ndo envolve o
armazenamento em silos.
5.3. Storage of solids | 5.3.3. Storage of packaged dangerous solids
«For details regarding BAT for the storage of packaged dangerous solids, see Section 5.1.2.»
5.3. Storage of solids | 5.3.4. Preventing incidents and (major) accidents | Safety and risk management
«The Seveso Il Directive (Council Directive 96/82/EC of 9 December 1996 on the control of major accident hazards N A Eurocast Portugal Viana, encontra-
involving dangerous substances) requires companies to take all measures necessary to prevent and limit the se actualmente a elaborar um
consequences of major accidents. They must in any case have a major accident prevention policy (MAPP) and a safety Sistema de Gestao de Seguranca, de
management system to implement the MAPP. Companies holding large quantities of dangerous substances, so-called acordo com a NP 4397:2008,
upper tiered establishments, must also draw up a safety report and an on-site emergency plan and maintain an up-to- integrado com as areas de Qualidade
date list of substances. However, plants that do not fall under the scope of the Seveso Il Directive can also cause e Ambiente.
emissions from incidents and accidents. Applying a similar, maybe less detailed, safety management system is the first
step in preventing and limiting these. .
) o ) ) ) ) ) ) CALENDARIZACAO PREVISTA:
BAT in preventing incidents and accidents is applying a safety management system as described in Section 4.1.7.1.»
Implementacao - final 2017 / inicio
2018
5.4. Transfer and handling of solids | 5.4.1. General approaches to minimise dust from transfer and handling
N&o aplicavel. n.a. - - - A actividade desenvolvida pela
Eurocast ndo envolve emissdes
de particulas resultantes da
transferéncia e do
manuseamento de materiais
solidos.
5.4. Transfer and handling of solids | 5.4.2. Considerations on transfer techniques | Grabs
Na&o aplicavel. n.a. - - - A actividade desenvolvida pela

Eurocast ndo integra a utilizagado
de baldes de mandibulas.
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5.4. Transfer and handling of solids | 5.4.2. Considerations on transfer techniques | Conveyors and transfer chutes

Né&o aplicavel. n.a. A actividade desenvolvida pela

Eurocast nédo integra a utilizagéo

de transportadores ou condutas
de transferéncia.
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eme L x . = atingir Descricao da técnica alternativa . = S
MTD n- Descricdo do modo de implementagéo VEA/NVCA dentro da implementada Motivo da ndo aplicabilidade
tada gamade
? VEA/VCA
N.° atribuido | Descricéo de acordo com o BREF
de acordo
com o BREF
ou S/N/n. wan . Se preencheu “N” na coluna “MTD Se preencheu “n.a.” na coluna
documento a. Se preencheu "S" na coluna anterior esta implementada?”. “MTD esta implementada?”.
de
conclusbes
MTD
Devera ser
indicado
. o(s)
g;ir;:::gz valor(es) Se se trata Qe uma instalagao
VEA elou dentro da existente tera de apresentar em Descricao dos motivos técnicos
Incluir descrigdo sobre o sistema de gestdo que assegurard o bom VCA gama de anexo doc.umemos de adjudicacao que levam a que a MTD né&o seja
desempenho da técnica associados VCAel ou, dos e,qt'leamento's e trabalhos~ aplicavel ao processo produtivo
’ 20 Uso da VEAqueira | necessarios para aimplementag&o da instalaco.
MTD, se ser da MTD ou d(_e técnica altgrnagva e
existentes. atlngldp, sua respetiva calendarizagao.
caso exista
VCA elou
VEA.

Incluir na coluna “MTD esta
implementada?” a descricdo sobre o
sistema de gestdo que assegurard o

bom desempenho da técnica.

Documento de Referéncia sobre as Melhores Técnicas Disponiveis para Eficiéncia Energética ("Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency ")

4.2 Best available techniques for achieving energy efficiency at an installation level

4.2.1 Best available techniques for achieving energy efficiency at an installation level | Energy efficiency management

la

1. BAT is to implement and adhere to an energy efficiency management system (ENEMS) that incorporates, as
appropriate to the local circumstances, all of the following features (see Section 2.1. The letters (a), (b), etc. below,
correspond those in Section 2.1): a. commitment of top management (commitment of the top management is
regarded as aprecondition for the successful application of energy efficiency management)

A Eurocast esta a implementar o
Sistema de Gestdo Ambiental de
acordo com a norma NP EN ISO
14001, que inclui as
caracteristicas de gestéo da
eficiéncia energética.

CALENDARIZACAO PREVISTA:

Implementacéo - final 2017 / inicio
2018

Certificagao - 2018

1b

1. BAT is to implement and adhere to an energy efficiency management system (ENEMS) that incorporates, as
appropriate to the local circumstances, all of the following features (see Section 2.1. The letters (a), (b), etc. below,
correspond those in Section 2.1): b. definition of an energy efficiency policy for the installation by top management

A Eurocast esta a implementar o
Sistema de Gestdo Ambiental de
acordo com a norma NP EN ISO
14001, que inclui as
caracteristicas de gestédo da
eficiéncia energética.

CALENDARIZAGAO PREVISTA:

Implementacéo - final 2017 / inicio
2018

Certificacao - 2018

1. BAT is to implement and adhere to an energy efficiency management system (ENEMS) that incorporates, as
appropriate to the local circumstances, all of the following features (see Section 2.1. The letters (a), (b), etc. below,
correspond those in Section 2.1): c. planning and establishing objectives and targets (see BAT 2, 3 and 8)

A Eurocast esta a implementar o
Sistema de Gestao Ambiental de
acordo com a norma NP EN ISO
14001, que inclui as
caracteristicas de gestao da
eficiéncia energética.

CALENDARIZACAO PREVISTA:

Implementagao - final 2017 / inicio
2018

Certificagcao — 2018




1.d 1. BAT is to implement and adhere to an energy efficiency management system (ENEMS) that incorporates, as
appropriate to the local circumstances, all of the following features (see Section 2.1. The letters (a), (b), etc. below,
correspond those in Section 2.1): d. implementation and operation of procedures paying particular attention to:
i) structure and responsibilit A Eurocast esta a implementar o
P y Sistema de Gestdo Ambiental de
ii) training, awareness and competence (see BAT 13) acordo com a norma NP EN ISO
iii) communication 14001, que inclui as
) ) caracteristicas de gestéo da
iv) employee involvement eficiéncia energética.
v) documentation CALENDARIZACAO PREVISTA:
vi) effective control of processes (see BAT 14) Implementagéo - final 2017 / inicio
vii) maintenance (see BAT 15) 2018
viii) emergency preparedness and response Certificacao - 2018
ix) safeguarding compliance with energy efficiency-related legislation and agreements
(where such agreements exist).
le 1. BAT is to implement and adhere to an energy efficiency management system (ENEMS) that incorporates, as No &mbito da implementacéo do
appropriate to the local circumstances, all of the following features (see Section 2.1. The letters (a), (b), etc. below, SGA sao desenvolvidas acc¢des de
correspond those in Section 2.1): e. benchmarking: the identification and assessment of energy efficiency benchmarking, particularmente no
indicators over time (see BAT 8), and the systematic and regular comparisons with sector, national or regional que concerne a medidas
benchmarks for energy efficiency, where verified data are available (see Sections 2.1(e), 2.16 and BAT 9) relacionadas com a optimizacéo
- - - de energia.
CALENDARIZACAO PREVISTA:
Implementagao - final 2017 / inicio
2018
Certificacao - 2018
1.f 1. BAT is to implement and adhere to an energy efficiency management system (ENEMS) that incorporates, as A Eurocast esta a implementar um
appropriate to the local circumstances, all of the following features (see Section 2.1. The letters (a), (b), etc. below, Sistema de Gestao Ambiental de
correspond those in Section 2.1): f. checking performance and taking corrective action paying particular attention acordo com a norma NP EN ISO
to: 14001, com o objectivo de obter a
i) monitoring and measurement (see BAT 16) certificagéo do mesmo. Este
° ) ] ) processo compreende a
i) corrective and preventive action verificagéo e validagéo do sistema
iii) maintenance of records de gestéo e procedimento de
iv) independent (where practicable) internal auditing in order to determine whether or not the energy efficiency o o o aud!tprla por uma.entldade de -
. S certificagcdo acreditada ou uma
management system conforms to planned arrangements and has been properly implemented and maintained . PR
entidade externa de verificagéo do
(see BAT 4 and 5)
SGA.
CALENDARIZACAO PREVISTA:
Implementacéo - final 2017 / inicio
2018
Certificagao - 2018
1.9 1. BAT is to implement and adhere to an energy efficiency management system (ENEMS) that incorporates, as A Eurocast esta a implementar um
appropriate to the local circumstances, all of the following features (see Section 2.1. The letters (a), (b), etc. below, Sistema de Gestao Ambiental de
correspond those in Section 2.1): g. review of the ENEMS and its continuing suitability, adequacy and acordo com a norma NP EN ISO
effectiveness by top management 14001, que inclui as
caracteristicas de gestéo da
eficiéncia energética.
CALENDARIZAGAO PREVISTA:
Implementacéo - final 2017 / inicio
2018
Certificacao - 2018
1h The ENEMS may be achieved by ensuring these elements form part of existihg management systems (such as Da implementacéo e certificacdo

an EMS) or by implementing a separate energy efficiency management system.

Three further features are considered as supporting measures. Although these features have advantages,
systems without them can be BAT. These three additional steps are:

* (see Section 2.1(h)) preparation and publication (and possibly external validation) of a regular energy efficiency
statement describing all the significant environmental aspects of the installation, allowing for year-by-year
comparison against environmental objectives and targets as well as with sector benchmarks as appropriate

do Sistema de Gestao Ambiental
néo decorrera a elaboracao de
uma declaragéao de eficiéncia
energética.

CALENDARIZAGAO PREVISTA:

Implementacéo - final 2017 / inicio
2018

Certificagao — 2018




The ENEMS may be achieved by ensuring these elements form part of existing management systems (such as
an EMS) or by implementing a separate energy efficiency management system.

Three further features are considered as supporting measures. Although these features have advantages,
systems without them can be BAT. These three additional steps are:

* (see Section 2.1(i)) having the management system and audit procedure examined and validated by an
accredited certification body or an external ENEMS verifier

A Eurocast esté a implementar um
Sistema de Gestdo Ambiental de
acordo com a norma NP EN ISO
14001, com o objectivo de obter a
certificagdo do mesmo. Este
processo compreende a
verificacdo e validagéo do sistema
de gestéo por uma entidade de
certificacao acreditada ou uma
entidade externa de verificagdo do
SGA.

CALENDARIZAGAO PREVISTA:

Implementagao - final 2017 / inicio
2018

Certificacao - 2018

1.2

* (see Section 2.1, Applicability, 2) implementation and adherence to a nationally or internationally accepted
voluntary system such as:

DS2403, IS 393, SS627750, VDI Richtlinie No. 46, etc.

(when including energy efficiency management in an EMS) EMAS and EN I1SO 14001:1996. This
voluntary step could give higher credibility to the ENEMS. However, non-standardised systems can be
equally effective providedthat they are properly designed and implemented.

A Eurocast estéa a implementar um
Sistema de Gestao Ambiental de
acordo com a norma NP EN ISO
14001.

CALENDARIZACAO PREVISTA:

Implementacéo - final 2017 / inicio
2018

Certificacao - 2018

4.2.2 Planning and establishing objectives and targets | Continuous environmental improvement

2.

2. BAT is to continuously minimise the environmental impact of an installation by planning actions and investments
on an integrated basis and for the short, medium and long term, considering the cost-benefits and cross-media
effects.

O projecto desenvolvido para a Eurocast integra uma abordagem com
vista a minimizagéo do impacte ambiental das componentes que
envolvem o processo produtivo. Nessa sequéncia, séo planeadas
accdes e investimentos que minimizem o impacte ambiental.

4.2.2 Planning and establishing objectives and targets | Identification of energy efficiency aspects of an installation and opportunities for energy savings

3. 3. BAT is to identify the aspects of an installation that influence energy efficiency by carrying out an audit. It is A empresa esta a implementar um
important that an audit is coherent with a systems approach (see BAT 7). Sistema de Gestao Ambiental de
Applicability: All existing installations and prior to planning upgrades or rebuilds. An audit may be internal or acordo com a no-rma. NP EN ISO
external 14001, com o objectivo de obter a
certificacdo do mesmo através da
The scope of the audit and nature (e.g. level of detail, the time between audits) will depend on the nature, scale realizacdo de auditoria. O
and complexity of the installation and the energy consumption of the component processes and systems (see processo de auditoria
Section 2.8.), e.g.: - — — compreenderd a validagéo e a ---
« in large installations with many systems and individual energy-using components such as motors, it will be identificag&@o dos aspectos que
necessary to prioritise data collection to necessary information and significant uses influenciam o sistema de gestao.
« in smaller installations, a walk-through type audit may be sufficient. CALENDARIZAGCAO PREVISTA:
The first energy audit for an installation may be called an energy diagnosis. Implementacao - final 2017 / inicio
2018
Certificacao - 2018
4.a 4. When carrying out an audit, BAT is to ensure that the audit identifies the following aspects (see Section 2.11): A empresa esta a implementar um
a. energy use and type in the installation and its component systems and processes Sistema de Gestdo Ambiental de
acordo com a norma NP EN ISO
14001, com o objectivo de obter a
certificagdo do mesmo através da
realizacéo de auditoria. O
processo de auditoria
compreendera a validagéo e a
o o o identificacéo dos aspectos -
relacionados com o uso e tipo de
energia da instalacao.
CALENDARIZACAO PREVISTA:
Implementacéo - final 2017 / inicio
2018
Certificacao - 2018
4.b 4. When carrying out an audit, BAT is to ensure that the audit identifies the following aspects (see Section 2.11): A empresa esta a implementar um

b. energy-using equipment, and the type and quantity of energy used in the installation

Sistema de Gestdo Ambiental de
acordo com a norma NP EN ISO
14001, com o objectivo de obter a
certificagdo do mesmo através da
realizacé@o de auditoria. O




processo de auditoria
compreendera a validagéo e a
identificac@o dos aspectos
relacionados com os
equipamentos que utilizam
energia.

CALENDARIZAGAO PREVISTA:

Implementagao - final 2017 / inicio
2018

Certificacao - 2018

4. When carrying out an audit, BAT is to ensure that the audit identifies the following aspects (see Section 2.11):
c. possibilities to minimise energy use, such as:

e controlling/reducing operating times, e.g. switching off when not in use (e.g. see Sections 3.6, 3.7, 3.8,
3.9, 3.11)

. ensuring insulation is optimised, e.g. see Sections 3.1.7, 3.2.11 and 3.11.3.7

. optimising utilities, associated systems, processes and equipment (see Chapter 3)

A empresa esta a implementar um
Sistema de Gestdo Ambiental de
acordo com a norma NP EN ISO
14001, com o objectivo de obter a
certificagdo do mesmo através da
realizacéo de auditoria. O
processo de auditoria
compreendera medidas para
minimizar o uso de energia.

CALENDARIZAGAO PREVISTA:

Implementacao - final 2017 / inicio
2018

Certificacao - 2018

4.d

4. When carrying out an audit, BAT is to ensure that the audit identifies the following aspects (see Section 2.11):
d. possibilities to use alternative sources or use of energy that is more efficient, in particular energy surplus from
other processes and/or systems, see Section 3.3

A empresa esta a implementar um
Sistema de Gestao Ambiental de
acordo com a norma NP EN ISO
14001, com o objectivo de obter a
certificacdo do mesmo através da
realizacéo de auditoria. O
processo de auditoria podera
identificar fontes energéticas
alternativas.

CALENDARIZAGAO PREVISTA:

Implementacéo - final 2017 / inicio
2018

Certificacao - 2018

4.e

4. When carrying out an audit, BAT is to ensure that the audit identifies the following aspects (see Section 2.11):
e. possibilities to apply energy surplus to other processes and/or systems, see Section 3.3

A empresa esta a implementar um
Sistema de Gestao Ambiental de
acordo com a norma NP EN ISO
14001, com o objectivo de obter a
certificacdo do mesmo através da
realizacéo de auditoria. O
processo de auditoria podera
identificar o uso de energia em
outros processos.

CALENDARIZAGAO PREVISTA:

Implementacao - final 2017 / inicio
2018

Certificagao - 2018

5. BAT is to use appropriate tools or methodologies to assist with identifying and quantifying energy optimisation,
such as:

. energy models, databases and balances (see Section 2.15)

e atechnique such as pinch methodology (see Section 2.12) exergy or enthalpy analysis (see Section
2.13), or thermoeconomics (see Section 2.14)

. estimates and calculations (see Sections 1.5 and 2.10.2).

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integra uma
abordagem de optimizagéo de recursos. Nessa sequéncia sao
utilizadas ferramentas que visam obter balan¢os e a quantificacéo de
consumos energéticos.

6. BAT is to identify opportunities to optimise energy recovery within the installation, between systems within the
installation (see BAT 7) and/or with a third party (or parties), such as those described in Sections 3.2, 3.3 and 3.4.

Applicability: The scope for energy recovery depends on the existence of a suitable use for the heat at the type
and quantity recovered (see Sections 3.3 and 3.4, and Annexes 7.10.2 and 7.10.3). A systems approach is set
out in Section 2.2.2 and BAT 7). Opportunities may be identified at various times, such as a result of audits or
other investigations, when considering upgrades or new plants, or when the local situation changes (such as a
use for surplus heat is identified in a nearby activity).

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integra uma
abordagem de optimizac&o de recursos. Nessa sequéncia sao
utilizadas ferramentas que visam obter balan¢os e a quantificacédo de
consumos energéticos que permitem identificar oportunidades de
optimizagao.




The cooperation and agreement of a third party may not be within the control of the operator, and therefore may
not be within the scope of an IPPC permit. In many cases, public authorities have facilitated such arrangements
or are the third party.

4.2.2 Planning and establishing objectives and targets | A systems approach to energy management

7.

7. BAT is to optimise energy efficiency by taking a systems approach to energy management in the installation.
Systems to be considered for optimising as a whole are, for example:

° process units (see sector BREFs)

e  heating systems such as:

e  steam (see Section 3.2)

e hot water

e  cooling and vacuum (see the ICS BREF)

. motor driven systems such as:

e compressed air (see Section 3.7)

e  pumping (see Section 3.8)

. lighting (see Section 3.10)

e drying, separation and concentration (see Section 3.11).

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

Com o objectivo de optimizar a eficiéncia energética séo
consideradas diversas medidas num procedimento de boas praticas
internas. De destacar:

- Procedimento de manutengéo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalacao.

4.2.2 Planning and establishing objectives and targets | Establishing and reviewing energy efficiency objectives and indicators

O aumento continuo da eficiéncia energética da instalagéo é pratica

8.a 8. BAT is tp e;tabllsh energx efn(:len'cy indicators by carrying out.all'o.f the following: a) identifying sunable'energy da Eurocast Portugal Viana, Este ponto & considerado no ambito do
efficiency |nc-i|cator3 for the Pnstallatlon, and. where necgssary, |nd|V|dua] processes, systems and/qr units, and < sistema de controlo de consumos, que contempla medidas de
measure their change over time or after the implementation of energy efficiency measures (see Sections 1.3 and minimizacdo de consumos, e que s&o parte integrante do SGA. De T o o o
1.3.4) referir que no Ambito do SGA, em particular para a energia é definido

um indicador por producao.
8.b 8. BAT is to establish energy efficiency indicators by carrying out all of the following: b. identifying and recording O aumento continuo da. eficiéncia energe:tlca df"‘ |nsta|a(;éohé prétlca
. ) . . L ) da Eurocast Portugal Viana. Este ponto é considerado no ambito do
appropriate boundaries associated with the indicators (see Sections 1.3.5 and 1.5.1) < sistema de controlo de consumos, que contempla medidas de o o o
minimizag@o de consumos, e que seré parte integrante do SGA. De
referir que no ambito do SGA, em particular para a energia serdo
identificados e registados os valores associados aos indicadores.
8.c 8. BAT is to establish energy efficiency indicators by carrying out all of the following: c. identifying and recording O aumento continuo da. eficiéncia energé;tlca df"‘ |nstalagéohé préﬂca
factors that can cause variation in the energy efficiency of the relevant process, systems and/or units (see Sections d_a Eurocast Portugal Viana. Este ponto € considerado ho ambito do
’ sistema de controlo de consumos, que contempla medidas de
13.6and 1.5.2). S | minimizag&o de consumos, e que sdo parte integrante do SGA. De
referir que no ambito do SGA, em particular para a energia sao
identificados e registados os factores que causam variagdes da
eficiéncia.
4.2.2 Planning and establishing objectives and targets | Benchmarking
9. BAT is to carry out systematic and regular comparisons with sector, national or regional benchmarks, where O aumento continuo da_ eficiéncia energé:tlca d_a |nsta|a(;éer' p_rétlca
) ; da Eurocast Portugal Viana. Este ponto é considerado no &mbito do
validated data are available. g | sistema de controlo de consumos, que contempla medidas de L L . L
minimizag&do de consumos, e que séo parte integrante do SGA. De
referir que no ambito do SGA, em particular para a energia, sempre
gue possivel, sdo efectuadas comparacées com dados externos.

4.2.3 Energy efficient design (EED)

10.a 10. BAT is to optimise energy efficiency when planning a new installation, unit or system or a significant upgrade | n.a A Eurocast Portugal Viana ja se
(see Section 2.3) by considering all of the following: a. the energy efficient design (EED) should be initiated at the encontra em funcionamento, no
early stages of the conceptual design/basic design phase, even though the planned investments may not be well- entanto na possibilidade de
defined. The EED should also be taken into account in the tendering process serem planeadas novas

instalac6es, unidades e/ou
sistemas, serdo considerados
procedimentos que garantam a
optimizagdo da eficiéncia
energética.

10.b 10. BAT is to optimise energy efficiency when planning a new installation, unit or system or a significant upgrade | n.a A Eurocast Portugal Viana ja se
(see Section 2.3) by considering all of the following: b. the development and/or selection of energy efficient encontra em funcionamento, no
technologies (see Sections 2.1(k) and 2.3.1) entanto na possibilidade de

serem planeadas novas

- - - - instalag6es, unidades e/ou
sistemas, seréo considerados
procedimentos que garantam a
optimizagé&o da eficiéncia
energética.

10.c 10. BAT is to optimise energy efficiency when planning a new installation, unit or system or a significant upgrade | n.a A Eurocast Portugal Viana ja

(see Section 2.3) by considering all of the following: c. additional data collection may need to be carried out as
part of the design project or separately to supplement existing data or fill gaps in knowledge

se encontra em funcionamento,
no entanto na possibilidade de
serem planeadas novas
instalagdes, unidades e/ou
sistemas, serdo considerados
procedimentos que garantam a




optimizagao da eficiéncia
energética.

10d 10. BAT is to optimise energy efficiency when planning a new installation, unit or system or a significant upgrade | n.a A Eurocast Portugal Viana ja se

(see Section 2.3) by considering all of the following: d. the EED work should be carried out by an energy expert encontra em funcionamento, no
entanto na possibilidade de
serem planeadas novas

instalaces, unidades e/ou

sistemas, serdo considerados
procedimentos que garantam a
optimizagao da eficiéncia
energética.

10.e 10. BAT is to optimise energy efficiency when planning a new installation, unit or system or a significant upgrade A Eurocast Portugal Viana ja se
(see Section 2.3) by considering all of the following: e. the initial mapping of energy consumption should also encontra em funcionamento, no
address which parties in the project organisations influence the future energy consumption, and should optimise entanto na possibilidade de
the energy efficiency design of the future plant with them. For example, the staff in the (existing) installation who serem planeadas novas
may be responsible for specifying design parameters. n.a instalag6es, unidades e/ou

sistemas, seréo considerados
procedimentos que garantam a
optimizagéo da eficiéncia
energética.

4.2.4 Increased process integration

11. BAT is to seek to optimise the use of energy between more than one process or system (see Section 2.4), within O aumento continuo da'eﬁménma energépca d"’? mstalagéo? prénca
the installation or with a third party. s da Eurocast Portugal Viana. Este ponto é con5|derad0_ no dmbito do

sistema de controlo de consumos, que contempla medidas de
minimiza¢@o de consumos, sendo que sdo parte integrante do SGA.

4.2.5 Maintaining the impetus of energy efficiency initiatives

12.a 12. BAT is to maintain the impetus of the energy efficiency programme by using a variety of techniques, such as: O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integra uma
a. implementing a specific energy efficiency management system (see Section 2.1 and BAT 1) abordagem com vista & optimizagao integrada das componentes que

S envolvem o processo produtivo. Com o objectivo de assegurar a
implementacéo de procedimentos de boas praticas internas, diversas
medidas séo consideradas. De destacar o sistema de controlo de
consumos, que contempla medidas de minimizag&o de consumos.

12.b 12. BAT is to maintain the impetus of the energy efficiency programme by using a variety of techniques, such as: O aumento continuo da eficiéncia energética da instalagdo € pratica

b. accounting for energy usage based on real (metered) values, which places both the obligation and credit for dg Eurocast Portugal Viana. Este ponto € considerado ho ambito do
o - ) ' sistema de controlo de consumos, que contempla medidas de
energy efficiency on the user/bill payer (see Sections 2.5, 2.10.3 and 2.15.2) S | minimizag&o de consumos, sendo que séo parte integrante do SGA. ---- - e -
De referir que no ambito do SGA, em particular para a energia sao
contabilizados os consumos reais.
12.c 12. BAT is to maintain the impetus of the energy efficiency programme by using a variety of techniques, such as: A eficiéncia energética da
c. the creation of financial profit centres for energy efficiency (see Section 2.5) instalagao é pratica da Eurocast
Portugal Viana. Este ponto é
considerado no ambito do
sistema de controlo de
n.a consumos, que contempla
medidas de minimizacéo de
consumos, sendo ainda parte
integrante do SGA. No entanto
ndo se preveé a criagdo de um
centro de lucros.

12.d 12. BAT is to maintain the impetus of the energy efficiency programme by using a variety of techniques, such as: No ambito da implementacéo do

d. benchmarking (see Section 2.16 and BAT 9) SGA séo desenvolvidas accdes de
benchmarking, particularmente no
que concerne a medidas
relacionadas com a optimizagao
N o — —— de energia. -

CALENDARIZAGAO PREVISTA:

Implementacéo - final 2017 / inicio
2018

Certificagao - 2018




12.e

12. BAT is to maintain the impetus of the energy efficiency programme by using a variety of techniques, such as:
e. a fresh look at existing management systems, such as using operational excellence (see Section 2.5)

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo. Nessa sequéncia, séo mantidos nas
instalages registos detalhados das actividades designadamente,
sobre o sistema de controlo, especificacéo de como o sistema de
controlo incorpora as informag6es de monitorizagdo ambiental. De
referir que com a implementagao do SGA as praticas de controlo
operacional, de medicao e de contengdo existentes, que influenciam o
processo, séo integradas e, se necessario, ajustadas ao mesmo.

12f

12. BAT is to maintain the impetus of the energy efficiency programme by using a variety of techniques, such as:
f. using change management techniques (also a feature of operational excellence, see Section 2.5).

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo. Nessa sequéncia, séo mantidos nas
instalagoes registos detalhados das actividades designadamente,
sobre o sistema de controlo, especificagdo de como o sistema de
controlo incorpora as informag6es de monitorizagdo ambiental. De
referir que com a implementacdo do SGA as praticas de controlo
operacional, de medicéo e de contencao existentes, que influenciam o
processo, sdo integradas e, se necessario, ajustadas ao mesmo.

4.2.6 Mainta

ining expertise

13.a

13. BAT is to maintain expertise in energy efficiency and energy-using systems by using techniques such as: a.
recruitment of skilled staff and/or training of staff. Training can be delivered by in-house staff, by external experts,
by formal courses or by self-study/development (see Section 2.6)

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagdo integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

E um aspecto fulcral dispor de pessoal suficiente ao servico bem como
a adequada qualificacdo do pessoal a funcdo que exercem, sendo
ainda garantida formacao continua e sensibilizagéo especifica a fungéo
e aos aspectos ambientais da empresa.

13.b

13. BAT is to maintain expertise in energy efficiency and energy-using systems by using techniques such as: b.
taking staff off-line periodically to perform fixed term/specific investigations (in their original installation or in others,
see Section 2.5)

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

E um aspecto fulcral dispor de pessoal suficiente ao servigo bem
como a adequada qualificacdo do pessoal a fungéo que exercem,
sendo garantida formag&o continua e sensibilizacdo especifica a
funcado e aos aspectos ambientais, a desenvolver quer na empresa,
guer em entidades externas.

13.c

13. BAT is to maintain expertise in energy efficiency and energy-using systems by using techniques such as: c.
sharing in-house resources between sites (see Section 2.5)

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

E um aspecto fulcral dispor de pessoal suficiente ao servigo bem
como a adequada qualificacdo do pessoal a fungéo que exercem,
sendo garantida formacé&o continua e sensibilizagdo especifica a
funcao e aos aspectos ambientais da empresa. Como a empresa faz
parte de um Grupo frequentemente existe a troca de conhecimentos e
de recursos entre as empresas.

13d

13. BAT is to maintain expertise in energy efficiency and energy-using systems by using techniques such as: d.
use of appropriately skilled consultants for fixed term investigations (e.g. see Section 2.11)

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

Nesse sentido é recorrente o recurso a entidades externas
(consultores) para auxilio no processo produtivo e nas componentes
ambientais, em que se inclui a eficiéncia energética.

13.e

13. BAT is to maintain expertise in energy efficiency and energy-using systems by using techniques such as: e.
outsourcing specialist systems and/or functions (e.g. see Annex 7.12)

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista & optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

Nesse sentido é recorrente o recurso a entidades externas
(consultores) para auxilio no processo produtivo e nas componentes
ambientais, em que se inclui a eficiéncia energética.

S

.2.7 Effective control of processes

14.a

14. BAT is to ensure that the effective control of processes is implemented by techniques such as: a. having
systems in place to ensure that procedures are known, understood and complied with (see Sections 2.1(d)(vi) and
2.5)

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo. Nessa sequéncia, séo mantidos nas
instalagdes registos detalhados das actividades designadamente,
diagramas dos principais aspectos da instalagdo, com relevancia
ambiental, acompanhadas de diagramas de fluxo de processo
(esquematicos), etc.




14.b

14. BAT is to ensure that the effective control of processes is implemented by techniques such as: b. ensuring
that the key performance parameters are identified, optimised for energy efficiency and monitored (see Sections
2.8 and 2.10)

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo. Nessa sequéncia, séo mantidos nas
instalages registos detalhados das actividades designadamente,
sobre o sistema de controlo, especificagéo de como o sistema de
controlo incorpora as informag6es de monitorizagdo ambiental. De
referir que com a implementagao do SGA as praticas de controlo
operacional, de medicao e de contengdo existentes, que influenciam o
processo, séo integradas e, se necessario, ajustadas ao mesmo.

14.c

14. BAT is to ensure that the effective control of processes is implemented by techniques such as: ¢. documenting
or recording these parameters (see Sections 2.1(d)(vi), 2.5, 2.10 and 2.15).

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista & optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

Com o objectivo de assegurar a implementacéo de procedimentos de
boas praticas internas, diversas medidas sdo consideradas. De
destacar:

- Sistema de registo e controlo de consumos.

4.2.8 Maintel

nance

15.a

15. BAT is to carry out maintenance at installations to optimise energy efficiency by applying all of the following:
a. clearly allocating responsibility for the planning and execution of maintenance

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

Com o objectivo de optimizar a eficiéncia energética um procedimento
de boas praticas internas, diversas medidas sdo consideradas. De
destacar:

- Procedimento de manutengéo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalacéo, com identificagdo dos responséaveis pela sua
aplicacéo.

15.b

15. BAT is to carry out maintenance at installations to optimise energy efficiency by applying all of the following:
b. establishing a structured programme for maintenance based on technical descriptions of the equipment, norms,
etc. as well as any equipment failures and consequences. Some maintenance activities may be best scheduled
for plant shutdown periods

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

Com o objectivo de optimizar a eficiéncia energética um procedimento
de boas praticas internas, diversas medidas sdo consideradas. De
destacar:

- Procedimento de manutencéo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalacao.

15.c

15. BAT is to carry out maintenance at installations to optimise energy efficiency by applying all of the following:
c. supporting the maintenance programme by appropriate record keeping systems and diagnostic testing

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

Com o objectivo de optimizar a eficiéncia energética um procedimento
de boas praticas internas, diversas medidas sao consideradas. De
destacar:

- Sistema de registo e controlo de consumos;

- Procedimento de manutengéo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalac&o.

15d

15. BAT is to carry out maintenance at installations to optimise energy efficiency by applying all of the following:
d. identifying from routine maintenance, breakdowns and/or abnormalities possible losses in energy efficiency, or
where energy efficiency could be improved

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

Com o objectivo de optimizar a eficiéncia energética um procedimento
de boas praticas internas, diversas medidas sdo consideradas. De
destacar:

- Procedimento de manutencéo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalacao.

15.e

15. BAT is to carry out maintenance at installations to optimise energy efficiency by applying all of the following:
e. identifying leaks, broken equipment, worn bearings, etc. that affect or control energy usage, and rectifying them
at the earliest opportunity.

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

Com o objectivo de optimizar a eficiéncia energética um procedimento
de boas praticas internas, diversas medidas sao consideradas. De
destacar:

- Procedimento de manutencéo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalacao.




4.2.9 Monitoring and measurement

16.

16. BAT is to establish and maintain documented procedures to monitor and measure, on a regular basis, the key
characteristics of operations and activities that can have a significant impact on energy efficiency. Some suitable
techniques are given in Section 2.10.

O projecto desenvolvido para a Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista & optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo. Nessa sequéncia, séo mantidos nas
instalacgdes registos detalhados das actividades designadamente,
sobre o sistema de controlo, especificacdo de como o sistema de
controlo incorpora as informag6es de monitorizagao ambiental. De
referir que com a implementagéo do SGA as praticas de controlo
operacional, de medi¢céo e de contencao existentes, que influenciam o
processo, sdo integradas e, se necessario, ajustadas ao mesmo.

4.3 Best available techniques for achieving energy efficiency in energy-using systems, processes, activities or equipment

4.3.1 Combustion

17.

17. BAT is to optimise the energy efficiency of combustion by relevant techniques such as:

= those specific to sectors given in vertical BREFs
= those given in Table 4.1.

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem com
vista a optimizagcdo integrada das componentes que envolvem o
processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta a
estratégia definida no decurso da fase de projecto, nomeadamente no
que concerne a definicdo de layouts, seleccdo de maquinas e
equipamentos, entre outras componentes relacionadas, com vista a
optimizagdo do seu desempenho no quadro em que a actividade se
enguadra, em particular nas suas componentes de nivel processual e
ambiental.

Acresce que, com o objectivo de assegurar a optimizacéo energética
do forno de fusdo e caldeira, sdo tidas em consideracdo diversas
medidas, entre as quais:

- Utilizag&o de gas natural como fonte energética;

- Operacdo dos queimadores em modo optimizado;

- Plano criterioso de manutencé&o preventiva dos equipamentos;

- Funcionamento do forno em continuo durante a semana, de modo a
obter uma menor perda de calor e subsequente necessidade de
utilizacdo de combustivel para aquecimento a partir de temperatura
ambiente;

- Equipamentos adequadamente dimensionados e preparados no que
se refere a isolamentos.

A Eurocast estd a implementar o Sistema de Gestdo Ambiental de
acordo com a norma NP EN ISO 14001, que inclui as caracteristicas
de gestdo da eficiéncia energética. Este processo compreende a
verificagdo e validacdo do sistema de gestdo e procedimento de
auditoria por uma entidade de certificac@o acreditada ou uma entidade
externa de verificacdo do SGA.

4.3.2 Steam

systems

N&o aplicavel

4.3.3 Heat recovery

Né&o aplicavel

4.3.4 Cogeneration

N&o aplicavel

4.3.5 Electrical power supply

Nao aplicavel

4.3.6 Electric motor driven sub-systems

24,

24. BAT is to optimise electric motors in the following order (see Section 3.6):
1. optimise the entire system the motor(s) is part of (e.g. cooling system, see Section 1.5.1)

2. then optimise the motor(s) in the system according to the newly-determined load requirements, by applying one
or more of the techniques in Table 4.5, according to applicability

O projecto desenvolvido pela Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da Eurocast Portugal Viana sustenta a estratégia definida
no decurso da fase de projecto, nomeadamente no que concerne a
definicao de layouts, selecgdo de maquinas e equipamentos, entre
outras componentes relacionadas, com vista a optimizagéo do seu
desempenho no quadro em que a actividade se enquadra, em
particular nas suas componentes de nivel processual e ambiental.
Acresce que, com o objectivo de assegurar a implementacao de um
procedimento de boas praticas internas, diversas medidas sédo
consideradas. De destacar:

- Procedimento de manutengéo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalac&o.

- Formagao continua e direccionada a fungdo exercida pelo pessoal
ao Servico.




Section in this

Driven system energy savings measure Applicability document!
SYSTEM INSTALLATION or REFURBISHMENT
Using energy efficient motors (EEM) Lifetime cost benefit 3.6.1
Proper motor sizing Lafetime cost benefit 3.6.2
Installing variable speed drives (VSD) Use of VSDs may be

limited by security and
safety requirements.
According to load. Note
in multi-machine systems 363
with variable load systems
(e.g. CAS) it may be
optimal to use only one
VSD motor

Installing high efficiency transnussion/reducers Lifetime cost benefit

364
Use: All
+ direct coupling where possible
+ synchronous belts or cogged V-belts 1n place 304

of V belts

+ helical gears in place of worm gears
Energy efficient motor repair (EEMR) or At time of repair
replacement with an EEM 365
Rewinding: avoid rewinding and replace with an | At time of repair
EEM. or use a certified rewinding contractor 3.6.6
(EEMR)
Power quality control Lafetime cost benefit 35
SYSTEM OPERATION and MAINTENANCE
Lubrication, adjustments, tuning ‘ All cases ‘ 29

Note": Cross-media effects. Applicability and Econonucs are given in Section 3.6.7

Table 4.5: Electric motor techniques to improve energy efficiency

3. when the energy-using systems have been optimised, then optimise the remaining (nonoptimised) motors
according to Table 4.5 and criteria such as:

i. prioritising the remaining motors running more than 2000 hrs per year for replacement with EEMs

ii. electric motors driving a variable load operating at less than 50 % of capacity more than 20 % of their
operating time, and operating for more than 2000 hours a year should be considered for equipping with
variable speed drives.

4.3.7 Compr

essed air systems (CAS)

25.

25. BAT is to optimise compressed air systems (CAS) using the techniques such as those in Table 4.6, according
to applicability:

. T Section in this
Technigue Applicability docnment
SYSTEM DESIGHN, INSTALTATION or REFURBISHMENT
Cheerall system design including | Mew or sigmficant upgsrade 371
poulti-pressure systems o
Upsrade compressor Hew or sigmificant upgrade 371
Inprove cooling, drving and Thi= does not include more frequent 371
filtening filter replacement (zee below) o
Fedure frchonal pressure lozses | New or sigmificant uporade
{for example by meoreasing pipe 371
diamater)
Inprovement of drves (hagh Most cost effective m small 372,373,
efficiency motors) (=10 kW) systems 364
Inprovement of dmves (spesd Appheable to vanable load
control) systems. In pmlti-machine
installations, onky ope machine 372
should be fitted wath 2 variable
=pead drive
Use of sophisticated control 374
systerns s
Fecover waste heat for uze m Hote that the gain 1= m terms of
other fimctons energy, not of elechcity 375
consumption, smee electricrty 1s o
comverted to useful heat
Use external cool ar as infake Where access exists 378
Storage of conpressed aw mear All cazes 1710
highly-fluctuating uses o
SYSTEM OFERATION and MAINTENANCE
Optiom se certam end use devaices | All cases 371
Reduce air leaks All cazes. Largest potenfial gain 376
More frequent filter replacement | Feview in all cases 377
Optimi e workms pressure All eazes 379

Table 4.6: Compressed air system techniques to improve energy efficiency

O projecto desenvolvido pela Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagao integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da Eurocast Portugal Viana sustenta a estratégia definida
no decurso da fase de projecto, nomeadamente no que concerne a
definicao de layouts, selecgdo de maquinas e equipamentos, entre
outras componentes relacionadas, com vista a optimizagéo do seu
desempenho no quadro em que a actividade se enquadra, em
particular nas suas componentes de nivel processual e ambiental.

Acresce que, com o objectivo de assegurar a implementagao de um
procedimento de boas préticas internas, diversas medidas séo
consideradas. De destacar:

- Adequado dimensionamento dos equipamentos que constituem o
sistema de ar comprimido, nomeadamente reservatorios sob pressao,
compressores e tubagens, de acordo com as necessidades do
processo industrial.

- Procedimento de manutengéo das maquinas e equipamentos
utilizados na instalagéo.

- Formagao continua e direccionada a fungao exercida pelo pessoal
ao servico.

4.3.8 Pumping systems

26.

26. BAT is to optimise pumping systems by using the techniques in Table 4.7, according to applicability (see
Section 3.8):

O projecto desenvolvido pela Eurocast Portugal Viana integrou uma
abordagem com vista a optimizagdo integrada das componentes que
envolvem o processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da Eurocast Portugal Viana sustenta a estratégia definida no




Sectionin [ Al decurso da fase de projecto, nomeadamente no que concerne a
Technique Applicability . this , | information definicdo de layouts, selecgdo de maquinas e equipamentos, entre
OCUINEn| . . S . . ~
DESIGN outras componentes relacionadas, com vista a optimizacdo do seu
Avoid oversizing when | For new pumps: all cases Largest single desempenho no quadro em que a actividade se enquadra, em
“lel::“g P“mP;ci“d For extsting pumps: lifetime cost benefit 32| source of pump particular nas suas componentes de nivel processual e ambiental.
replace oversiz 8. o i ) . ~
pumps cnergy wastage Acresce que, com o objectivo de assegurar a implementagdo de um
Match the correct For new pumps® all cases procedimento de boas praticas internas, diversas medidas s&o
choice of pump to the For existing pumps: lifetime cost benefit 382 id d De d )
correct motor for fhe e consideradas. De destacar:
dD“*&j - - - Procedimento de manuten¢do das maquinas e equipamentos
esizn of pipeworl 1 f =
oystem (sce Distribution 183 utilizados na instalagéo.
system. below) - Formacéao continua e direccionada a funcé@o exercida pelo pessoal ao
CONTROL and MAINTENANCE servico
Control and regulation | All cases 185 co.
system 3
Shut down unnecessary | All cases 385
pumps T
Use of vaniable speed Lifetime cost benefit. Not applicable 185 See BAT 24,1
drives (VSDs) where flows are constant o Section4.3.6
Use of multiple pumps ‘When the pumping flow 15 less than half
(staged cut in) the maximum single capacity 385
Regular maintenance. All cases. Repair or replace as necessary
Where unplanned
maintenance becomes
excessive, check for: 384
s cavitation
& wear
+ _wrong type of pump
DISTRIBUTION SYSTEMN
Mimmuse the number of | All cases at design and mstallation
valves and bends (including changes). May need qualified
commensurate with technical advice
383
keeping ease of
operation and
maintenance
Avoiding using too All cases at design and installation
many bends (especially | (including changes). May need qualified 383
tight bends) technical advice
Ensuring the pipework | All cases at design and mstallation
diameter 15 not too (including changes). May need qualified 183
small (correct pipework | technical advice )
d )
Table 4.7: Pumping system techniques to improve energy efficiency
Note that throttle control is less energy wasteful than bypass control or no control. However, all are wasteful of
energy and should be considered for replacement according to size of the pump and how frequently it is used.
4.3.9 Heating, ventilation and air conditioning (HVAC) systems
27. BAT is to optimise heating, ventilation and air conditioning systems by using techniques such as: O projecto desen\/_olwqo DQ'a_EUFPCE}St Portugal Viana integrou uma
o ) ) ) ) ) o abordagem com vista a optimizagéo integrada das componentes que
« for ventilation, space heating and cooling, techniques in Table 4.8 according to applicability envolvem o processo produtivo.
« for heating, see Sections 3.2 and 3.3.1, and BAT 18 and 19 O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na

actividade da Eurocast Portugal Viana sustenta a estratégia definida no
decurso da fase de projecto, nomeadamente no que concerne a
« for cooling, chilling and heat exchangers, see the ICS BREF, as well as Section 3.3 and BAT 19 (in this definicdo de layouts, selec¢do de maquinas e equipamentos, entre
document). outras componentes relacionadas, com vista a optimiza¢ao do seu
desempenho no quadro em que a actividade se enquadra, em
particular nas suas componentes de nivel processual e ambiental.

s | Acresce que, com o objectivo de assegurar a optimizagéo energética,
séo tidas em consideragdo diversas medidas, entre as quais:

- As instalacdes possuem isolamento térmico nas fachadas;

- A fachada da area administrativa tem um reforgo do isolamento pelo
exterior (capoto);

- Utilizacdo de vidro duplo nas fachadas optimizando o isolamento
térmico;

- Procedimento de manutencdo dos equipamentos utilizados na
instalacao.

- Adequado dimensionamento dos sistemas de ar condicionado de
acordo com as caracteristicas do edificio e dimenséo dos espacos.

« for pumping, see Section 3.8 and BAT 26




Energy saving: measure

Applicability

Section in this
document

DESIGN and CONTROL

Orverall system design. Identify and equip
areas separately for

. general ventilation

. specific ventilation

. process ventilation

Mew or significant upgrade. Consider for retrofit on
lifetime cost benefit

Optimise the numbear, shape and size of
intakes

Mew or upgrade

Use fans:
. of high efficiency
. designed to operate at optimal rate

Cost effective in all cases

[EE R H]
L =1 =]

[
[y

Manage airflow, including considering dual
flow ventilation

Mew or siznificant upgrade

3921

Air system design:

. ducts are of a sufficient size

. circolar dacts

. avoid long nms and obstacles such as
bends, narTow sections

Mew or significant upgrade

Optimise eleciric motors, and consider
installing a VSO

All cases. Cost efective regofit

Bww

=R =]

Ehd'-"u:-
e 12 b
o
1 %

Use automatic contrel systems. Integrate
with centralised technical management
systems

Al pew and significant upgrades. Cost effective and
easy upgrade in all cazas

[
[ H

s s
= =]

Integration of air Slters into air duct system
and heat recovery from exhanst air (heat
exchangars)

Mew or significant upgrade. Comsider for retrofit on
lifetime cost benefit. The following issues need to be
taken into account: the thermal efficiency, the
pressure loss, and the need for regular clesning

i L
=1
[
[y

Feduce heating/cooling neads by:

. bmilding insulation

. efficent glazng

air infiltration reduction

automatic closure of doors

destratification

. lowering of temperatre set point
during non-production period
(programmable regulaton)

. reduction of the set point for heating
and raising it for cooling

Consider in all cases and implement according to
cost beneft

Improve the efficiency of heating systems

through:

. recovery or use of wasted heat
(Section 33.1)

. heat pumps

. radiative and local heating systems
coupled with reduced temperamre set
points in the non eocupied areas of
the buildings

Consider in all cases and implement according to
cost beneft

Improve the efficiency of cooling systems
throngh the use of fee cooling

Applicable in specific droumstances

i
b
i

MAINTENANCE

Stop or reduce ventlation where possible

All cases

Ensure system is girtight, check joints

All cases

Check system is balanced

Al cases

Manage sirflow: optimise

All cases

L | Rad | L | Rad

i | i [ [ i

[ Y Y T
ba| baba] ks

Air filtering, optimise:

» recycling efficiency

®  pressure loss

» regular filter cleaning replacement
# regular cleaning of system

All cases

[
=3
]
[

Table 4.8: Heating, ventilation and air conditioning system techniques to improve energy efficiency

4.3.10 Lighti

ng

28.

28. BAT is to optimise artificial lighting systems by using the techniques such as those in Table 4.9 according to

applicability (see Section 3.10):

O aumento continuo da eficiéncia energética da instalagéo através da
implementacéo de medidas de minimizag&o do consumo de energia é
pratica da Eurocast Portugal Viana. De destacar:

- a manutencdo de maquinas e equipamentos;

- substituicdo de lampadas por LED;

- formacéo e sensibilizacdo especifica para minimiza¢cédo do consumo
de energia.




Technique

| Applicability

ANALYSIS and DESIGN OF LIGHTING REQUIREMENTS

Identify illomination requirements in terms of both All cases

intensity and spectral content required for the

intended task

Plan space and activities in order to optimize the nse Where this can be achieved by
of mamral Light normal operational or

IMEINENENCE [EAITANSETEnTs,
consider in all cases. If
smuctural changes, ez bulding
wotk, is Tequired, new or
iuperaded installations

Salection of fxhmres and lamps sccording to specific
requitements for the intended use

Cost benefit on lifetime basis

OFEEATION, CONTEOL, and MAINTENANCE

in the moest efficient manner

e of lighting management confrol systems All cases
inchuding occupancy sensors, Gmers, efc.
Tram bmlding eccupants to utilise highting equipment | All cases

4.3.11 Drying, separation and concentration processes

N&o aplicavel




Consultoria e
Projectos de

Ambiente, Lda.

DOCUMENTO DE REFERENCIA “OS PRINCIPIOS GERAIS DE
MONITORIZACAO” (“REFERENCE DOCUMENT ON THE GENERAL
PRINCIPLES OF MONITORING”)

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais
Eurocast Portugal Viana, S.A.



Quadro Q36 — Avaliacao da instalagdo face aos BREF aplicaveis

Proposta
. de valor a
Esta atingir Descricao datécnica alternativa
MTD |mt|3aI§;n$n Descri¢cdo do modo de implementagéo VEA/VCA dentro da implementada Motivo da nado aplicabilidade
’ gamade
VEA/VCA
N.° atribuido | Descrigdo de acordo com o BREF
de acordo
com o BREF
ou e ) Se preencheu “N” na coluna “MTD Se preencheu “n.a.” na coluna
documento S/N/n.a. Se preencheu "S" na coluna anterior esta implementada?”. “MTD esta implementada?”.
de
conclusdes
MTD
Deveré ser
indicado
Indicar a o(s . = .
gama de valo(r()es) Se settra,teé\jde uma |ntstalac,ao existente
VEA e/ou dentro da do;rj?*rwitaopsrzseegdal:;Taaqexc? Descrigcdo dos motivos técnicos
Incluir descri¢do sobre o sistema de gestdo que assegurara o bom VCA gamade : ! a0 dos. gue levam a que a MTD n&o seja
desempenho da técnica. associados VCA e/ ou equipamentos e trabz-ilhos necessarios aplicavel ao processo produtivo da
aousoda | VEAqueira paraa 'mplemen.tagao daMTD ou de instalacao
1 técnica alternativa e sua respetiva :
MTD, se ser atlngldo, calendarizacao
existentes. | caso exista ’
VCA elou
VEA.

Incluir na coluna “MTD esta
implementada?” a descrigdo sobre o
sistema de gestdo que assegurara o

bom desempenho da técnica.

Documento de referéncia “Os Principios Gerais de Monitorizagao” (“Reference Document on the General Principles of Monitoring”)

2 MONITORING ISSUES TO CONSIDER IN SETTING IPPC PERMITS

«(...)

2.3 “What” and “How” to monitor

(...) Selection of the parameter(s) to be monitored depends on the production processes, raw material and the
chemicals used in the plant. It is useful if the parameter chosen to be monitored also serves the plant operation control

needs. The frequency at which the parameter is monitored varies widely according to the needs and risks to the
environment and according to the monitoring approach taken.

()

2.4 “How” to express ELVs and monitoring results

There is a relationship between the way ELVs are expressed and the objective for monitoring these emissions.
The following types of units can be applied, either singly or in combination:

e concentration units

o units of load over time

o specific units and emission factors
thermal effect units

e other emission value units

e normalised units.

()
In all cases, the units to be used for compliance monitoring purposes should be clearly stated, preferably be

internationally recognised (e.g. based on the Systéme Internationale) and match the relevant parameter, application
and context.

2.5 Monitoring timing considerations
Several timing considerations are relevant for setting monitoring requirements in permits, the main ones being:
- time when samples and/or measurements are taken
- averaging time
- frequency.
()

In general, the description of the ELV in the permit (in terms of e.g. total amount and peaks), is the basis to set up the
monitoring timing requirements. These requirements and associated compliance monitoring must be clearly defined
and indicated in the permit so as to avoid ambiguity.

The monitoring timing requirements expressed in the permit mostly depend on the type of process and more specifically
on the emission patterns. When the emission is subject to random or systematic variations, statistical parameters
including means, standard deviations, maxima and minima provide only estimates of the true values. In general, the
uncertainty decreases as the number of samples increases. The magnitude and duration of changes may determine
the monitoring timing requirements, as described below.

(...)»

O projecto desenvolvido pela Eurocast integrou uma abordagem
com vista a optimizagao integrada das componentes que envolvem
0 processo produtivo.

O conhecimento das especificidades dos processos envolvidos na
actividade da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana sustenta
a estratégia definida no Ambito do desenvolvimento dos programas
de monitorizacdo, em particular nas suas diversas componentes e
especificidades, como a definicdo de pontos e frequéncias de
amostragem, parametros a monitorizar, critérios de avaliacdo e
métodos de analise.




Quadro Q36 — Avaliagdo da instalacdo face aos BREF aplicaveis

Proposta
. de valor a
Esta atingir Descricao datécnica alternativa
MTD |mg§;n$n- Descri¢cdo do modo de implementagéo VEA/VCA dentro da implementada Motivo da nado aplicabilidade
’ gamade
VEA/NCA
5 DIFFERENT APPROACHES TO MONITORING
- «There are several approaches to monitoring a parameter. These include: S Preferencialmente, serdo utlizados métodos de medicédo - --e- - --e-
o direct measurements fundamentados em medlgogs dlre_cta§ e balangos. rlwassmos.
complementados com mecanismos indirectos de medi¢do, como
e surrogate parameters . o
agueles decorrentes de célculos e factores de emissao.
e mass balances
e calculations
e emission factors.
However, some of these possibilities may not be available for the parameter of interest. The choice depends on several
factors, including the likelihood of exceeding the ELV, the consequences of exceeding the ELV (as explained in Section
2.3), the required accuracy, costs, simplicity, rapidity, reliability, etc., and should also be suited to the form in which the
components may be emitted.
In principle, it is more straightforward, but not necessarily more accurate, to use direct measurements (specific
guantitative determination of the emitted compounds at the source). However, in cases where this method is complex,
costly and/or impractical other methods should be assessed to find the best option. (...)
(...)»
6 COMPLIANCE ASSESSMENT
-—- «Compliance assessment generally involves a statistical comparison between the following items, which are described S S&o adoptadas estratégias de analise de desempenho ambiental, -—- - -—- -

further below:

(a) the measurements, or a summary statistic estimated from the measurements
(b) the uncertainty of the measurements
(c) the relevant ELV or equivalent parameter.

Some assessments may not involve a statistical comparison, for example they may just involve a check on whether a
condition is complied with.

(...)»

considerando os resultados de monitorizacdo e a avaliagdo de
conformidade face aos requisitos estabelecidos e aos VEA definidos
nos BREF.
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AREAS DE ARMAZENAMENTO
TEMPORARIO DE RESIDUOS:

PA1 - Parque de residuos

PA2 - Zona de residuos na area da ETARI

EMISSOES GASOSAS PONTUAIS:
FF1 - Forno de fusao

FF2 - Caldeira

FF3 - Granalhagem

EMISSOES GASOSAS DIFUSAS:
FD1 - Forno de fusao

FD2 - Injeccao de aluminio

FD3 - Granalhagem

FD4 - Forno de espera

multiprojectus
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ANEXO XII
MODULO Il (CORRECCAO)

Licenciamento Unico de Ambiente — Pedido de Elementos Adicionais
Eurocast Portugal Viana, S.A.
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Listagem de maquinas e equipamentos a instalar

(quantidade e designagao)

O processo produtivo da unidade industrial da Eurocast Portugal Viana visa a produc¢éo de pecas

de aluminio injectadas.

Para o desenvolvimento da actividade produtiva estardo instaladas as principais maquinas e

equipamentos produtivos que se indicam na tabela que se segue.

Tabela 1 - Listagem de maquinas e equipamentos.

Designacao Quantidade (n.°)
Forno Fuséo 1
Forno de espera 1
Magquinas de injeccéo 8
Granalhadora VRAC (tambor) 1
Granalhadora Bal. (pendular) 1
Méaquinas de maquinagem 10
Méaquina de lavagem 1

Eurocast Portugal Viana 1



