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1 INTRODUGAO

O presente documento constitui o projeto de execucdo (designado por METALOCARDOSO -
Construcbes Metdlicas e Galvanizacdo, S.A.) da unidade industrial da METALOCARDOSO -

Construcbes Metalicas e Galvanizacao, S.A.

Este documento acompanha o Estudo de Impacte Ambiental (EIA) do projeto, ambos elaborados pelo
CATIM — Centro de Apoio Tecnoldgico a Indistria Metalomecanica, de acordo com a legislacdo em
vigor, nomeadamente o Decreto-Lei n.° 151-B/2013, de 31 de outubro, alterado pelo Decreto-Lei n.°
47/2014, de 24 de marco, e Decreto-Lei n.° 179/2015, de 27 de agosto, a Portaria n.° 395/2015, de 4
de novembro e a Portaria n.° 399/2015, de 5 de novembro.
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2 OBJETIVOS E JUSTIFICAGAO DO PROJETO

O projeto submetido a EIA constitui a unidade industrial da METALOCARDOSO - Construcfes
Metalicas e Galvanizacdo, S.A., localizada na Rua da Igreja, 1207, Apartado 55, freguesia de Fregim,

concelho de Amarante, distrito do Porto.

A METALOCARDOSO - Construgbes Metalicas e Galvanizagdo, S.A. foi fundada em 1988 e
encontra-se a laborar na sua atual localizacdo desde 1991, centrando a sua atividade na producéo
de elementos metalicos, nomeadamente de guardas de seguranca para estradas, porticos
metalicos e estruturas metdlicas diversas, e aos tratamentos de superficie através de
galvanizacao por imersdo a quente e pintura. O processo produtivo encontra-se descrito na sec¢ao
3.2.3.

Ao longo das suas décadas de existéncia, e fruto de uma forte expanséo, as instalacdes da
METALOCARDOSO - Constru¢des Metdlicas e Galvanizacdo, S.A. tém vindo a ser ampliadas, para
dar resposta ao crescimento. Ao longo deste documento a unidade industrial serd designada
unicamente por METALOCARDOSO e o projeto da METALOCARDOSO - Construgdes Metalicas e
Galvanizagédo, S.A, doravante designado por projeto METALOCARDOSO.

A METALOCARDOSO apresenta nos servicos da ex. Direcdo Regional da Economia do Norte (atual
IAPMEI - Agéncia para a Competitividade e Inovacéo, I.P.) o processo de licenciamento industrial
com ref2 n.° 23233. No entanto, face as ampliagBes/alteracbes ocorridas e, de acordo com a
legislagdo aplicavel a empresa em matéria de licenciamento, a 23 de janeiro de 2008, a
METALOCARDOSO apresentou junto da entidade licenciadora um projeto de alteracdo, que incluia
0s Regimes de Avaliacdo de Impacte Ambiental (AlA) e Prevencao e Controlo Integrados da Polui¢éo
(PCIP). A 11 de agosto de 2008 foi emitida pela Comissdo de Coordenacdo e Desenvolvimento
Regional do Norte (CCDR-N) uma declaracdo de desconformidade no ambito do procedimento de
AlA, e, em 2009, a Agéncia Portuguesa do Ambiente (APA) extinguiu o procedimento de Licenca

Ambiental.

A desconformidade do procedimento de AIA decorreu do facto do projeto anterior ndo apresentar
condi¢cdes de compatibilidade com os Instrumentos de Gestdo Territorial, em particular com o Regime
da Reserva Ecoldgica Nacional (REN), uma vez que a carta da REN de Amarante existente a data de
apresentagéo do EIA indicava que a empresa afetava o sistema “Leitos dos cursos de agua”. Embora
efetivamente ja ndo existisse a data nenhum leito de curso de 4gua, esta situacdo apenas poderia ser

deliberada em sede de alteracdo do Plano Diretor Municipal (PDM), em particular da carta da REN.

Em 2014, foi publicado o Aviso n.°c 6428/2014, de 27 de maio, que entrou em vigor a 28 de maio de
2014, o qual procede a uma correcdo integral da carta REN, tendo sido retirados varios leitos dos

cursos de agua, incluindo o que anteriormente afetava a zona do projeto da METALOCARDOSO.

Assim, o presente processo pretende regularizar a situacdo de licenciamento industrial da

METALOCARDOSO, que tem sido impedido pelas razdes indicadas, cujo procedimento de AlA faz
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parte integrante da regularizagdo do mesmo, uma vez que as atividades “Processamento de metais
ferrosos por aplicacdo de revestimentos protetores em metal fundido com uma capacidade de
tratamento superior a 5 t de aco bruto por hora“ e “Tratamento de superficie de metais e matérias
plasticas que utilizem um processo eletrolitico ou quimico, quando o volume das cubas utilizadas no
tratamento realizado for superior a 40 m® se encontram no ambito do regime juridico de AlA, mais
concretamente no ponto 4, respetivamente nas alineas b) e e), do anexo Il do Decreto-Lei n.° 151-
B/2013, de 31 de outubro, alterado pelo Decreto-Lei n.° 47/2014, de 24 de margo e pelo Decreto-Lei
n.c 179/2015, de 27 de agosto.

Importa referir que, em meados de 2009, a METALOCARDOSO sofreu uma ampliagdo, que consistiu
na construgdo de um pavilhdo onde instalou uma unidade de galvaniza¢@o por imersdo a gquente
dotada das melhores técnicas disponiveis (MTD's), bem como uma unidade de revestimento de metal
por pintura de base solvente. Este investimento superou os 7.000.000,00 €, e teve como objetivos
criar infraestruturas capazes de responder as solicitagbes do mercado, bem como garantir 0s meios
necessarios a minimizacéo do impacte ambiental e social causado pela sua atividade. Por outro lado,
a METALOCARDOSO tem vindo a adotar uma politica de racionalizacdo de custos e poupanca de
recursos, implicando a reestruturagédo do layout da sua unidade fabril, bem como a adoc¢do de novas

estratégias de atuacdo no mercado.

A METALOCARDOSO é uma empresa dindmica, com uma dimensdo importante para a economia do
concelho. Assegura atualmente 75 postos de trabalhos, sendo expectidvel que este numero
aumente fruto dos investimentos que tém vindo a ser realizados e das estratégias adotadas. Tal como
restantes empresas do mesmo setor, atualmente a METALOCARDOSO atravessa uma fase mais
estagnada do seu percurso, embora, devido a sua posicao e reconhecimento no mercado, tem vindo

progressivamente melhorar a sua condi¢ao financeira.

Por outro lado, a empresa integra, a jusante e a montante, uma série de médias e pequenas
empresas que juntamente com a METALOCARDOSO desenvolvem solucfes a medida, bem como,
incorporagdo de servicos externos a propria empresa. A empresa procura promover o
desenvolvimento de economia local, estabelecendo, sempre que possivel, parcerias e contratacéo de

servigos as pequenas e médias empresas do tecido empresarial local.

Perante os pontos apresentados anteriormente, a METALOCARDOSO pretende com a sua estratégia
de atuacgdo concorrer diretamente para que a regido Norte gere, a médio e longo prazo, um nivel de
producdo de bens e servigos transacionaveis que permitam recuperar a trajetéria de convergéncia a
nivel europeu, assegurando, de forma sustentavel, crescimentos de rendimento e de emprego da sua

populacao, promovendo por essa via a coesdo econdmica e territorial.

Ao nivel da obtencdo de produtos mais avancados, o investimento desenvolvido pela
METALOCARDOSO teve como objetivo incorporar no seu processo atividades centradas na
eficiéncia da producéo, na diferenciacéo de produto, com a incorporagcao de maquinas/equipamentos

de alta tecnologia com as MTD's integradas, de modo a promover um desenvolvimento sustentado.
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3 CARATERIZAGAO

3.1 LOCALIZACAO DO PROJETO

A unidade industrial da METALOCARDOSO localiza-se na Rua da Igreja, 1207, Apartado 55,

freguesia de Fregim, concelho de Amarante, distrito do Porto.

O distrito de Porto localiza-se a noroeste de Portugal Continental. Confronta a norte com o distrito de
Braga, a este com o distrito de Vila Real, a sul com o distrito do Viseu e Aveiro e a oeste com 0
Oceano Atlantico. Encontra-se subdividido nos concelhos de Amarante, Baido, Felgueiras,
Gondomar, Maia, Marco de Canaveses, Matosinhos, Pacos de Ferreira, Paredes, Penafiel, Porto,

Pévoa de Varzim, Santo Tirso, Trofa, Valongo, Vila do Conde e Vila Nova e Gaia.

A Figura 1 ilustra o enquadramento territorial do projeto ao nivel distrital e concelhio.

CASTELO
BRANCO

Legenda:
D Area em estudo

S/ escala

MADEIRA g

Figura 1 — Enquadramento territorial do projeto ao nivel distrital e concelhio.

O concelho de Amarante encontra-se atualmente, e com base na reorganizagdo administrativa
territorial de 2013, subdividido em 26 freguesias: Unido das freguesias de Aboadela, Sanche e
Véarzea, Unido das Freguesias de Amarante (S&o Gongalo), Madalena, Cepelos e Gatdo, Unido das
Freguesias de Bustelo, Carneiro e Carvalho de Rei, Unido das Freguesias de Figueird (Santiago e
Santa Cristina), Unido das Freguesias de Freixo de Cima e de Baixo, Unido das Freguesias de Olo e
Canadelo, Unido das Freguesias de Real, Ataide e Oliveira, Unido das Freguesias de Vila Garcia,
Aboim e Chapa, Ansides, Candemil, Fregim, Friddo, Gondar, Gouveia (Sado Siméo), Jazente, Lomba,
Louredo, Lufrei, Mancelos, Padronelo, Rebordelo, Salvador do Monte, Telbes, Travanca, Vila Caiz,

Vila Cha Do Maréo, conforme Figura 2.


http://portalnacional.com.pt/porto/amarante/
http://portalnacional.com.pt/porto/baiao/
http://portalnacional.com.pt/porto/felgueiras/
http://portalnacional.com.pt/porto/gondomar/
http://portalnacional.com.pt/porto/maia/
http://portalnacional.com.pt/porto/marco-de-canaveses/
http://portalnacional.com.pt/porto/matosinhos/
http://portalnacional.com.pt/porto/pacos-de-ferreira/
http://portalnacional.com.pt/porto/paredes/
http://portalnacional.com.pt/porto/penafiel/
http://portalnacional.com.pt/porto/porto/
http://portalnacional.com.pt/porto/povoa-de-varzim/
http://portalnacional.com.pt/porto/santo-tirso/
http://portalnacional.com.pt/porto/trofa/
http://portalnacional.com.pt/porto/valongo/
http://portalnacional.com.pt/porto/vila-do-conde/

C " METALOCARDOSO - Constru¢8es Metélicas e Galvanizagao, S.A.

‘ . PROJETO DE EXECUGCAO
&7 catim

Legenda:
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Figura 2 — Enquadramento territorial do projeto ao nivel da freguesia.

A localizagdo da METALOCARDOSO sobre carta topografica georreferenciada encontra-se

representada na Figura 3.
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Legenda

s frea em estudo

Figura 3 - Localizagdo da METALOCARDQOSO na Carta Topogréfica a escala original de 1/25 000, extrato da
Folha 113 — Amarante.

As coordenadas de um ponto médio da area de implantacdo da unidade industrial sédo apresentadas

na Tabela 1.

Tabela 1 - Coordenadas da area de implantagdo do projeto

Longitude Latitude
Coordenadas militares (datum Lisboa) 202 420 477 443
Coordenadas geogréficas (datum WGS 84) 08°06’ 16 W 41°15’ 55" N
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Figura 4 - Localizagdo da METALOCARDOSO sobre fotografia aérea (fonte: Google Earth).

Legenda

s f\rea em estudo

A METALOCARDOSO, de acordo com a Planta de Ordenamento do PDM de Amarante, encontra-se
localizada em “espago agricola complementar” e “espaco florestal”. Com base na carta de
condicionantes do PDM de Amarante a area de localizagdo da METALOCARDOSO e respetiva
envolvente ndo se encontra incluida em zona classificada como Reserva Agricola Nacional (RAN) e
em zona REN. A zona RAN mais proxima da METALOCARDOSO dista cerca de 250 m e esta
identificada como “Zona Agricola’, e a zona REN mais préoxima esta identificada com o
condicionalismo de “Area de maéaxima infiltragdo”, a uma distancia do projeto de 250 m
(aproximadamente). Ainda de acordo com a carta de condicionantes do PDM de Amarante, as
instalacbes da METALOCARDOSO séo atravessadas por duas linhas de alta tensdo (60 kV)
pertencentes a Rede Elétrica Nacional. De referir ainda que a METALOCARDOSO ¢ servida pela
rede rodoviaria nacional, apresentando a EN312 (estrada nacional de 32 classe, cujo tro¢co da estrada
onde se localiza a METALOCARDOSO se encontra sob tutela da Camara Municipal de Amarante) a
norte do seu limite. Esta infraestrutura rodoviéria esta incluida na classe de espaco canal rodoviario
de Amarante, conforme planta de condicionantes.

A METALOCARDOSO insere-se numa area com ocupacao industrial, em que na sua envolvente
localizam-se alguns aglomerados populacionais, assumindo carateristicas de um ambiente rural. Na
envolvente imediata da area em estudo encontram-se ja implementadas algumas empresas e/ou
industrias com as mais diversas finalidades. Junto as areas habitacionais encontram-se alguns
campos agricolas, de pequena a média dimensdo, com o desenvolvimento de culturas de
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subsisténcia, existindo, também, alguns terrenos de maiores dimensGes mas com culturas mais
extensivas. A area em estudo encontra-se implementada numa regido com uma densa rede de vias
de acesso que fazem a ligacdo entre as diversas povoacbes da regido, bem como, com outras

unidades industriais presentes na envolvente e com os campos de cultivo.

3.2 CARACTERIZACAO DA METALOCARDOSO

3.2.1 IMPLANTACAO NO TERRENO

A METALOCARDOSO ocupa atualmente uma area total de 105.343 m? (esta area inclui uma area
atualmente ocupada por uma instalagdo industrial (serralharia) que utiliza o edificio da METALOCARDOSO
(9.000 m?), dos quais cerca de 22.760 m? correspondem a area coberta (2 pavilhdes assinalados a
azul na Figura 4), 49.890 m® a &rea impermeabilizada néo coberta e o restante, cerca de 22%, a area

ndo coberta nem impermeabilizada, a qual é ocupada por &reas verdes.

No Anexo A é apresentada a planta de implantagéo do projeto.

3.2.2 REGIME DE FUNCIONAMENTO E NUMERO DE TRABALHADORES

A METALOCARDOSO funciona 5 dias por semana, 8 horas por dia, das 08.00h as 12.30h e das

13.30h as 17.00h. N&o existe periodo de paragem anual.

O numero total de colaboradores é de 75, dos quais 12 sdo administrativos / comerciais.

3.2.3 PROCESSO PRODUTIVO E ATIVIDADES AUXILIARES

De uma forma geral, o processo de fabrico da METALOCARDOSO esta dividido nas seguintes

atividades:

1. Fabricacdo e montagem de estruturas metalicas para a constru¢cdo em geral e para protecao
rodoviéria.

2. Galvanizacdo por imersdo a quente e revestimento por pintura.

Dada a complexidade envolvida na definicdo de um diagrama carateristico da producédo, apresenta-se
na Figura 5 um fluxograma genérico, sendo apresentado a seguir uma descricdo resumida de cada
uma das etapas, ndo seguindo necessariamente a sequéncia do processo produtivo. Ao longo de

cada fase séo identificados os aspetos ambientais associados com maior significado.

A planta geral da unidade fabril, incluindo os equipamentos instalados, é apresentada no Anexo B (é

apresentada uma planta por cada pavilhao).

10
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Rececgdo e armazenagem

Maquinagem
corte, quinagem, furacéo,
calandrar, etc.

Soldadura e/ou montagem

\, J
V

4 N

Decapagem
S
V v
Galvanizacgéo Pintura

A4

Embalagem / expedicéo

Figura 5 - Fluxograma do processo de fabrico da METALOCARDOSO.

1. RECECAO E ARMAZENAGEM

As matérias-primas, nomeadamente a chapa de aco, perfis, barramentos e tubos de aco e zinco para
a galvanizacéo, séo armazenados em &reas perfeitamente definidas. A armazenagem obedece as
regras definidas na legislacdo em vigor, de modo a garantir condicdes de seguranca e

operacionalidade da unidade.

As matérias subsidiarias consistem em diversos acessarios, tais como parafusos, porcas, anilhas,

elétrodos e produtos quimicos, nomeadamente, diluentes, tintas, acido cloridrico e fluxo.
2. CORTE
Dependendo se se trata de perfis ou de chapas, o corte pode ser realizado de diversas formas.

Se a matéria-prima a cortar consiste num perfil, o corte pode ser mecanizado, utilizando para isso o
serrote mecanico, a serra de corte rapido ou o “saca bocados”. No caso em que os perfis sdo de
dificil manuseamento devido as grandes dimensbes que apresenta, geralmente o corte é nao

mecanizado, consistindo num oxicorte.
11
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Quando a matéria-prima consiste em chapa com espessura nao superior a 20 mm, o corte é realizado
numa guilhotina. Caso contrario este processo é realizado com uma maquina de oxicorte (ou

pantégrafo).

Nesta operacao originam-se diversas sucatas valorizaveis. Paralelamente é emitido ruido e da-se a

libertacdo de fumos e poeiras para o ambiente de trabalho.
3. QUINAGEM

Trata-se de uma operagdo que permite dar uma forma a chapa, apés a realizacdo do corte, através

da sua dobragem.

E emitido ruido para o ambiente de trabalho, ndo sendo originados quaisquer tipos de residuos ou

emissdes gasosas.
4. FURACAO

Esta tarefa é realizada com recurso a diferentes maquinas, através das quais é possivel efetuar um

furo com as dimensfes pretendidas.
5. CALANDRA

Esta operacdo permite curvar os perfis, de acordo com o raio desejado. Esta maquina é constituida
por um conjunto de rolos com movimento giratério e presséo regulavel. O material a ser curvado é
colocado entre rolos que giram e pressionam, até que o curvamento esteja de acordo com as

dimensfes desejadas.
6. MONTAGEM

ApOs o corte, furacdo e dobragem dos perfis e das chapas efetua-se a montagem da peca final. Esta
fase pode envolver varias operacdes: rebarbagem, desempeno das pecas, furagdo manual, pingar
(ato de unir as pecgas provisoriamente através de um ponto de solda, de forma que a peca se aguente

estavel na sua movimentacao até a soldadura propriamente dita) e corte a magarico.
7. SOLDADURA

A soldadura final é efetuada apds a montagem de diferentes pecas, geralmente do tipo
semiautomatico (ou Mig-Mag) ou por elétrodos. Nesta operagdo € emitido ruido e séo libertados

fumos de soldadura e particulas para o ar ambiente.
8. DECAPAGEM

Os perfis e as chapas de aco oxidadas entram na maquina de decapar, através de roletos, a uma
velocidade variavel (conforme grau de oxidacdo) de forma que a projecdo da granalha consiga
remover oxidacdes e impurezas inorganicas para obtencdo de uma superficie adequada para as

etapas subsequentes de acabamento superficial.

12
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9. LIMPEzZA

Esta operacdo tem como finalidade limpar as zonas de soldadura a fim de melhorar o aspeto visual
dos produtos e eliminar irregularidades na sua superficie. A limpeza é realizada com o auxilio de

rebarbadeiras, que séo responsaveis pela emissao de particulas para o ar ambiente.
10. ACABAMENTO

A etapa final do processo produtivo pode assumir duas formas, galvanizacdo ou pintura, dependendo

da exigéncia do cliente e do tipo de produto.

10.1 GALVANIZACAO

A galvanizacao por imersdo a quente é um processo de protecao contra a corrosdo. Neste processo,
as estruturas sao protegidas da corrosdo atmosférica por uma camada superficial de zinco, obtida
metalurgicamente através da sua imersdo em zinco fundido.

A unidade de galvanizagdo destina-se a apenas alguns tipos de produtos (exemplo: guardas de
seguranca), com capacidade instalada de 9 t/hora. As pec¢as durante o tratamento séo deslocadas em

bastidores em aco carbono, usando fio de aco, correntes ou ganhos.

O processo de galvanizacdo na METALOCARDOSO engloba as seguintes fases, por ordem de
utilizacdo: desengorduramento, decapagem, lavagem, fluxagem e galvanizacdo por imersdo a

guente.

O desengorduramento € usado para remover 0s vestigios dos diversos Oleos e lubrificantes usados
no fabrico das estruturas metalicas. O material € submerso num banho acido aquecido (35 a 40 °C)
que emulsiona as gorduras, precipitando-as. Para o aquecimento da tina é aproveitado o calor dos
gases de exaustdo dos queimadores do forno da galvanizacdo. Encontra-se instalado um sistema
automéatico de controlo de temperatura. Quando é necessario efetuar a limpeza do banho, este é
transferido para uma tina de reserva, sendo a parte inferior do banho encaminhada para a tina de
retencdo que tem ligacdo aos depoésitos de acido cloridrico saturado e o banho de

desengorduramento novamente reutilizado (reposto banho novo para compensar a perda).

A decapagem pode ser mecénica (descrita anteriormente) ou quimica. A decapagem quimica com
acido cloridrico diluido, a temperatura ambiente, elimina a calamina do material e outras impurezas
prejudiciais a galvanizagdo. Sao adicionados inibidores aos banhos de decapagem para que se dé
um ataque uniforme nas pecas e para impedir uma decapagem excessiva das mesmas. A empresa
possui oito tinas de decapagem. Todas as tinas de decapagem tém extracdo e tratamento, em
lavador de gases, dos vapores gerados. O acido cloridrico, armazenado num depdsito de 20 m*® de
capacidade, é bombeado diretamente para as tinas de decapagem, onde é misturado com agua
numa proporcdo de 50%. Durante a operacéo, o teor de ferro nos banhos aumenta, enquanto o teor
de &cido livre diminui. O cloreto de ferro formado tem uma solubilidade limitada em acido cloridrico
gue, quando é atingida, impede a decapagem. Quando os banhos ja se encontram saturados, sao

enviados para 2 depdsitos de 20 m® de capacidade cada, construidos em PRF, sendo posteriormente
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encaminhados para tratamento externo em entidades devidamente licenciadas para o efeito. A
bomba instalada e tubagem completa a extracao do acido saturado sao feitas com material a prova
de &cido.

Esta etapa do processo produtivo é responsavel pela emissao de efluentes liquidos, os quais séo
enviados para uma entidade externa devidamente licenciada para a sua gestdo como residuos e

emissdes para a atmosfera.

Seguidamente é efetuada uma lavagem com &gua para eliminar o &cido a superficie da peca e evitar
arraste de acido e ferro para o banho de fluxagem. A 4gua quando saturada é reutilizada na

preparacédo dos banhos de decapagem.

O banho de fluxo é uma solucdo a base de cloreto de zinco e cloreto de aménio a uma temperatura
aproximada de 40 °C. O objetivo da fluxagem € molhar a superficie das pegas com zinco, de forma a
promover a reacéo de galvanizagéo e fornecer uma decapagem adicional, a medida que o cloreto de
amonio se decompde ao atingir as altas temperaturas presentes na tina de galvanizagdo. Também
promove uma melhor remocgédo dos 6xidos de ferro, uma secagem mais rapida das pecas e impede a
sua oxidacdo. De referir que a presenca de grandes concentra¢des de ferro no banho de fluxagem
prejudica a qualidade do revestimento de zinco e gera mais cinzas e mates de zinco na tina de
galvanizagdo, pelo que o banho é regenerado numa unidade de tratamento e reenviado para o
tanque. Para o aquecimento da tina é aproveitado o calor dos gases de exaustdo dos queimadores

do forno da galvanizacdo. Encontra-se instalado um sistema automatico de controlo de temperatura.

Segue-se a secagem do material e pré-aquecimento na estufa de secagem, aproveitando o calor dos
gases de exaustdo dos queimadores do forno da galvanizagcdo. Os materiais bem secos e pré-
aquecidos podem ser galvanizados a alta velocidade evitando o chapinhamento, e consequente
menor consumo de zinco, melhor qualidade das superficies e maior seguranca dos operadores.

Obtém-se igualmente reducédo de producédo de cinzas e mates.

Na galvanizagéo por imersé@o a quente, as estruturas metélicas sdo mergulhadas em zinco fundido a
temperatura aproximada de 450 °C. O aco reage com o0 zinco originando um revestimento que
consiste numa série de camadas de liga ferro-zinco seguidas de uma camada final de zinco puro. O
banho de galvanizagdo tem uma percentagem de zinco superior a 98,5% e outros metais como o
aluminio, o niquel e o chumbo que influenciam a aparéncia e espessura do revestimento, melhoram o
processo e protegem a tina. A tina é encapsulada e tem aspiracdo dos fumos e seu tratamento em
filtros de mangas. O aqguecimento da tina faz-se com dez queimadores alimentados a gés natural,
fornecendo cerca de 150.000 kcal/h cada, com dispositivo elétrico de ignicdo automatica e controlo
por PLC. O particular posicionamento dos queimadores garante diferentes temperaturas entre a zona
superior e inferior do zinco fundido evitando escérias flutuantes com melhor distribuicdo do calor e

melhor qualidade de superficie do material galvanizado.

De salientar ainda a existéncia de um sinal de quebra do tanque de galvanizagcdo através de um

sistema de alarme para dar sinal imediato audivel e ético em caso de rutura e consequente saida de
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metal fundido para lingoteiras instaladas na parte inferior do tanque de galvanizacdo (tina de

retencao).
No processo de galvanizacdo séo produzidos essencialmente residuos e emissfes para a atmosfera.
Ap6s arrefecimento, procede-se ao controlo de qualidade e aos acabamentos finais.

Na Tabela 2 é resumem-se algumas carateristicas das tinas de tratamento de superficie instaladas na
METALOCARDOSO e na Figura 6 a planta de implantacao da linha.

Tabela 2 — Descri¢ao da linha de galvanizagao

rosio | Eaa | Plbaspemos | o | S | omensoes
1 Desengorduramento Keboclean VZS 35-40°C 33,75 9000*1500*2500
2 Dese”%f/’;‘ii“;;‘me“to - - 33,75 9000*1500+2500
3 Decapagem - 33,75 9000*1500*2500
4 Decapagem - 33,75 9000*1500*2500
5 Decapagem - 33,75 9000*1500*2500
6 Decapagem Acido cloridrico + - 33,75 9000*1500*2500
7 Decapagem Solux 3151 (aditivo) - 33,75 9000*1500*2500
8 Decapagem - 33,75 9000*1500*2500
9 Decapagem - 33,75 9000*1500*2500
10 Decapagem - 33,75 9000*1500*2500
11 Lavagem - - 33,75 9000*1500%2500
12 Fluxagem Acr:]‘gr‘?itg gﬁpzl;”ggl 40°C 33,75 9000*1500*2500
13 Galvanizagdo por Zinco + ligas 450 °C 33,75 9000¥1500*2500
imersao a quente
Total +372@ -

(1) Comprimento * Largura * Profundidade (dados do fornecedor).

(2) Exclui-se o volume instalado na tina de lavagem e galvanizagéo.
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Figura 6 - Planta de implantagdo da linha de galvanizagéo da METALOCARDOSO.
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As tinas sdo fabricadas em chapas de polipropileno, com revestimento externo de aco. Os corredores
entre os tanques de decapagem séo feitos com grades de polipropileno a prova de acidos. Toda a
area de passagem sob as grelhas e em volta dos tanques permite facil inspecao e manutencéo. Esta
zona (tina de retencdo) encontra-se ligada aos depdsitos de &cido cloridrico saturado, em caso de

situacdo de emergéncia.
10.2 PINTURA

Alternativamente a galvanizacao, alguns produtos podem ser revestidos com tinta de base solvente.

A pintura é efetuada manualmente com recurso a pistolas, sendo a extragdo das emissoes
resultantes realizada pela parte inferior da aplicagdo da tinta (pavimento com gradeamento),

conduzindo as emiss@es para as chaminés apés passagem em filtros (instalados no gradeamento).

Figura 7 — Unidade de pintura da METALOCARDOSO.

Neste processo ocorre producéo de residuos provenientes do revestimento de superficie e emissdes

pontuais e difusas de solvente para a atmosfera.

11. ARMAZENAGEM E EXPEDICAO

Esta fase trata-se efetivamente da Ultima etapa do processo. Apds a conclusdo da sua producéo, a
empresa procede ao armazenamento temporario dos produtos, até que os mesmos sejam expedidos

para o cliente final.
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As principais atividades de apoio ao processo fabril da METALOCARDOSO séo as seguintes:

- Manutencéo.

- Areas sociais (instalagbes sanitérias e balnearios).

- Producgéo de ar comprimido.

- Transformagéo de energia.

- Sistema de recuperac¢éo de calor.

- Sistemas de tratamento de emissdes para a atmosfera (filtro de mangas e lavadores de gases).
- Estacéo de regeneracéo do fluxante.

- Areas de armazenamento (matéria-prima, produto acabado, componentes, residuos n&o

perigosos, residuos perigosos e produtos quimicos).

Pela importancia de algumas atividades de apoio ao processo fabril do ponto de vista ambiental e

energético, descrevem-se com maior pormenor as seguintes:
Sistema de recuperacéo de calor

Os gases aspirados da camara de combustdo do forno s&o utilizados para produzir, usando um
permutador de calor ar / agua, agua sobreaquecida que num circuito fechado é utilizada para
alimentar um segundo permutador agua / agua. Por sua vez, este segundo permutador, produz agua
quente que em novo circuito fechado vai aquecer permutadores de calor em serpentina a prova de
acidos mergulhados nos banhos de desengorduramento e fluxagem, permitindo assim o seu

aguecimento.

O calor dos gases de combustéo, por meio de um conjunto de valvulas de mesclagem de ar a varias

temperaturas, € ainda utilizado para aquecimento da estufa de secagem.

Existe também uma caldeira de aquecimento de agua e um queimador de aquecimento de ar para

entrarem em funcionamento se necessario.
Lavador de gases

A unidade de aspiracdo das emissdes dos banhos de decapagem inclui uma série de condutas de
aspiracdo com ranhuras tapadas de aspiragdo lateral, localizadas ao longo das paredes dos tanques
de decapagem por baixo das grades dos corredores, feitas em polipropileno. As emissdes sao
conduzidas para um depurador (lavador de gases) de contacto turbulento para neutralizacdo dos
gases de acido cloridrico, feito em polipropileno. Neste depurador o pacote é constituido por camas
esféricas de baixa densidade, livres de se moverem entre as grelhas de retencdo superior e inferior.
O gés a tratar entra no depurador perto do fundo e sobe através da cama esférica, enquanto o liquido
de depuracao cai da entrada de licor do topo. O licor de depuragédo (solucdo de hidroxido de sédio)
flui para o reservatério na base do depurador equipado com bombas para circulagdo da solucéo
sobre camas de contacto. Instalada uma unidade automatica de controlo de pH. Sempre que
necessario, cerca de 4 vezes por ano, a solucdo é substituida e encaminhada para os depdsitos de

acido cloridrico para tratamento como residuo.
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Figura 8 — Lavador de gases.

De referir que os trés depoésitos de &cido cloridrico encontram-se ligados ao lavador de gases para

tratamento dos vapores gerados.
Filtro de mangas

As emissbes resultantes do processo de galvanizacdo séo filtradas por filtro de mangas. O design
especial da unidade de filtragem, incluindo o sistema de pré-aguecimento e o isolamento exterior,
evita a colmatagem das mangas e garante o maximo rendimento de filtragem. A limpeza das mangas

€ automatica por meio de ar comprimido.

Figura 9 — Sistema de filtro de mangas.
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Estacao de regeneracéo do fluxante

Encontra-se instalada uma unidade de tratamento do banho de fluxo que permite a remogéao continua
do ferro e a neutralizacao do banho. A solucdo a regenerar é enviada para um tanque de reacdo onde
0s reagentes (amoniaco e peroxido de hidrogénio) sao doseados. Apds a sua homogeneizacdo e
atingido o pH adequado, a solucao é decantada num espessador. As lamas espessadas no fundo séo
extraidas por uma bomba de membrana, filtradas e separadas através de uma prensa de filtro de
pratos. A solucéo tratada é reenviada para o tanque e as lamas geridas por operador licenciado. O
processo permite a reducao da concentracdo de ferro na solucéo de retorno para um valor maximo de
5a10 g/l

Figura 10 — Estacao de regeneracao do fluxante.

3.2.4 PRODUCAO

A METALOCARDOSO centra a sua atividade na producédo de elementos metalicos, nomeadamente
de guardas de seguranga para estradas, porticos metdlicos e estruturas metalicas diversas. Em 2015

a producédo de estruturas metalicas diversas foi de 3.100 t.

3.2.5 MATERIAS-PRIMAS E SUBSIDIARIAS

Como matéria-prima a METALOCARDOSO consome materiais ndo perigosos, designadamente
chapa de aco, perfis, barramentos e tubos de a¢co e zinco para a atividade de galvanizacao por

imersdo a quente. Os consumos mais representativos do ano de 2015 apresentam-se na Tabela 3.

Tabela 3 — Consumo anual de matérias-primas

Matéria-prima Quantidade (t)
Tubos, barras, perfis e chapas 3.000
Zinco 273
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Como matérias auxiliares a METALOCARDOSO consome produtos nao perigosos e perigosos, dos
quais se destacam, do ponto de vista da quantidade e perigosidade, os produtos utilizados na linha
de tratamento de superficie na unidade de galvanizacdo por imersdo a quente, designadamente o
desengordurante, acido cloridrico utilizado na decapagem, o fluxante e produtos usados na estacdo
de regeneracédo do fluxante e lavador de gases, correspondendo a um consumo em 2015 destes
produtos na ordem de 51 t. Os produtos utilizados na pintura liquida de base solvente representaram

em 2015 um consumo na ordem de 11 t.

As substancias e misturas perigosas usadas apresentam condi¢bes de armazenamento, utilizacdo e

transporte que minimizam a contaminacao de solo e 4guas subterrdneas, designadamente:

— Armazenamento em contentores Intermediate Bulk Container (IBC), ou sacos de plastico, em
local préprio (interior e/ou coberto), devidamente identificados. Sdo adicionados diretamente nas

tinas por operadores, com auxilio de meios mecanicos, sempre que necessario.

— Nos banhos de tratamento, as tinas de tratamento de superficie sdo fabricadas em chapas de
polipropileno, com revestimento externo de a¢o. Toda a area de passagem sob as grelhas
(corredor de passagem) e em volta dos tanques permite facil inspecdo e manutencdo. Esta zona
(tina de retencdo) encontra-se ligada aos depdsitos de acido cloridrico saturado, em caso de

situacdo de emergéncia.

—  Armazenamento de acido cloridrico em depésito construido em PRF, cilindrico, com 20 m® de
capacidade, com bacia de retencdo. Encontra-se ligado ao lavador de gases. O abastecimento
ao depdsito € efetuado em zona propria, sob bacia de retencéo, por bombagem. A adi¢cdo aos
banhos de decapagem é realizada através de bombagem e sistema de tubagens a prova de
acido.

—  Os acidos de decapagem quando saturados sdo encaminhados por bombagem para 2 depdésitos
construidos em PRF, cilindrico, com 20 m® de capacidade cada, com bacia de retencéo.
Encontram-se ligados ao lavador de gases. O envio para operador externo é efetuado em zona

prépria, sob bacia de retencéo, por sistema de bombagem a prova de acido.

—  Os produtos utilizados na atividade de pintura, séo armazenados ha embalagem de origem, em
local proprio. Quando necessario, é efetuada a preparagdo do produto (adicionados outros
componentes) em local préprio para posterior utilizagdo no setor de pintura (aplicagdo com

pistolas).

3.2.6  CONSUMO DE ENERGIA

A METALOCARDOSO utiliza energia elétrica, energia térmica que € obtida a partir da queima de gas
natural e gaséleo. O gas natural é recebido através da respetiva rede e a energia elétrica é recebida
em média tensao, existindo dois postos de transformacdo com 630 kVA e 1000 kVA de poténcia

instalada.
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O gas natural é usado nos dez queimadores associados ao forno de galvanizacédo, cada um com uma
poténcia térmica de 150.000 kcal/h, sendo os restantes usos (forgca motriz, iluminacao, entre outros)
assegurados pela energia elétrica. O gasoleo é utilizado na frota de transportes da empresa e
empilhadores. De referir ainda o consumo de gas propano afeto apenas a uma maquina de oxicorte
da METALOCARDOSO, cujo depdsito sera desativado e removido logo que o gas seja totalmente
consumido, pois a empresa ja é servida pela rede de gas natural. Nao se consegue determinar o

consumo deste combustivel.
O consumo em 2015 de energia da METALOCARDOSO ¢é apresentado na Tabela 4.

Tabela 4 — Consumos energéticos anuais por fonte de energia

Fonte de energia Consumo (tep)
Energia elétrica 159,5
Gas natural 180,3
Gasoéleo 30,3
Total 370

Face aos consumos apresentados, a METALOCARDOSO néo se encontra abrangida pelo Sistema
de Gestdo dos Consumos Intensivos de Energia (SGCIE), estabelecido pelo Decreto-Lei n.° 71/2008,
de 15 de abril, alterado pela Lei n.° 7/2013, de 22 de janeiro e Decreto-Lei n.° 68-A/2015, de 30 de

abril.
A METALOCARDOSO néao produz energia has suas instalacodes.

A METALOCARDOSO possui implementadas medidas de gestdo energética com vista a utilizacéo

eficaz de energia, das quais se destacam as seguintes:

—  Aproveitamento do calor dos gases do forno de galvanizagdo para aquecimento do banho de
desengorduramento e fluxagem, bem como estufa de secagem (sistema de recuperagcédo de

calor).

— Forno de galvanizacdo de alto rendimento. O isolamento da cdmara de combustdo é efetuado
com fibra ceramica. A baixa capacidade de calor da fibra ceramica garante uma rapida

transferéncia de calor para o forno, de acordo com as necessidades.

—  Controlo eletrénico dos queimadores por PLC. E admitido o funcionamento automatico ON-OFF
dos queimadores com o fecho completo da alimentacdo de gas e dos motores elétricos com
significativas poupancas energéticas. O posicionamento dos queimadores também permite uma
melhor distribuicdo do calor. De referir ainda o facto de os queimadores estarem equipados com
sistema de alimentacdo que mantém a taxa de combustao ar/combustivel no valor correto para

garantir o maximo de rendimento térmico.

—  Existéncia de controlador eletrénico digital de temperatura no forno de galvanizacéao.
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—  Existéncia de um plano de manutencdo das instalacbes de modo a otimizar a sua eficiéncia

energética.
—  Otimizacdo dos motores elétricos (variadores de velocidade e arrancadores suave).
—  Colocacao de cobertura translicida e vitrais laterais para melhor aproveitamento de luz natural.

— Ac0es de sensibilizacao para as boas praticas na utilizacdo de equipamentos.

3.2.7 CONSUMO DE AGUA

O abastecimento de agua & METALOCARDOSO ¢ efetuado a partir de uma captacdo subterranea
(AC1), sendo essa agua utilizada no processo produtivo, designadamente a linha de pré-tratamento a
galvanizacdo e equipamentos de suporte (ex. lavador de gases) e utilizacdes domésticas (instalagbes
sanitérias, balnearios e refeitério), sendo este Ultimo uso temporério ja que se encontra previsto a
curto prazo a ligacdo a rede publica. De referir também o reaproveitamento de aguas pluviais para o

processo produtivo.

O pocgo (captacdo subterranea AC1) apresenta uma profundidade de 20 m, encontrando-se
regularizado junto Administragdo da Regido Hidrografica do Norte (ARH-N), conforme documento no

Anexo C (Comunicacéo Prévia - Inicio de Utilizacdo dos Recursos Hidricos n.° CP003131.2016.RH3).

Estima-se um consumo anual de agua pela METALOCARDOSO na ordem de 1.100 m>.

A METALOCARDOSO procura integrar na sua gestéo industrial medidas com vista a racionalizagao

dos consumos de agua, das quais se destacam as seguintes:

—  Monitorizacdo do consumo de agua captado, através de um contador totalizador que sera
instalado a saida da captac&o subterrénea.

— Aproveitamento e utilizacdo de aguas pluviais para uso industrial, através da acumulagdo da
mesma em 2 depdsitos interligados entre si de capacidade total de 150 m® gque receciona
também a agua captada do pogco AC1 (esta rede apenas abastece o processo produtivo). Estes
depdsitos apresentam uma bomba niveladora que interrompe o fornecimento de agua do pogo

sempre que é atingido o nivel estabelecido.

Figura 11 — Depdsitos de rececao de agua para o processo produtivo.
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—  Minimizagdo dos consumos através do prolongamento do tempo de utilizacdo dos banhos de
tratamento. Este prolongamento é conseguido pelo controlo das carateristicas dos banhos de
tratamento (teor de ferro e teor de acido livre), sendo as descargas efetuadas exclusivamente
quando os banhos atingem a saturacdo. De referir ainda a utilizacdo de um aditivo na
decapagem (Solux 3151) que funciona como um inibidor de decapagem para que se dé um
ataque uniforme nas pecas, impedindo uma decapagem excessiva das mesmas e, consequente
contaminac¢éo do banho.

— Implementagdo de um banho de desengorduramento a entrada da linha de tratamento de
superficie, reduzindo a minimizagdo de arrastes de contaminantes entre os banhos. Quando é
necessario efetuar a limpeza do banho, este é transferido para uma tina de reserva, sendo a
parte inferior do banho encaminhada para a tina de retengdo que tem ligagado aos depdsitos de
acido cloridrico saturado e o banho de desengorduramento é novamente reutilizado (reposto
banho novo para compensar a perda).

— O banho de fluxagem é continuamente purificado do teor de ferro causado por arrastamento
através da passagem numa unidade de regeneracéo do banho de fluxagem.

— Minimizacdo dos consumos através da realizacdo de uma lavagem estéatica, sendo a mesma
reaproveitada na constituicdo/reposicdo dos banhos de decapagem quimica quando se encontra
saturada.

— A agua utilizada no lavador de gases encontra-se em circuito fechado através do processo de
neutralizagcdo que ocorre no mesmo, sendo gerida como residuo quando se encontra saturada.

— As tinas de tratamento de superficie sdo fabricadas em chapas de polipropileno, com
revestimento externo de aco. Os corredores entre os tanques de decapagem sédo feitos com
grades de polipropileno a prova de &cidos. Toda a &rea de passagem sob as grelhas e em volta
dos tanques permite facil inspecdo e manutencdo. Esta zona (tina de retencdo) encontra-se
ligada aos depdésitos de acido cloridrico saturado, em caso de situagdo de emergéncia.

— Manutengédo preventiva do sistema de abastecimento de agua, incluindo tubagens, depésitos e

torneiras.

—  Sensibilizacdo dos trabalhadores para a adocdo de boas praticas de gestao da agua.

A rede de abastecimento de agua é apresentada no Anexo D, bem como a localiza¢do do furo (AC1)
coordenadas geogréficas, Datum Lisboa (longitude: -8.10622; latitude: 41.26410).

3.2.8 EMISSOES DE AGUAS RESIDUAIS

As aguas residuais da METALOCARDOSO sao exclusivamente de origem doméstica (casas de
banho, balnearios e refeitérios), uma vez que os banhos da linha de tratamento de superficie
associada a galvanizacdo sdo encaminhados como residuos quando se encontram saturados, para

entidades devidamente licenciadas para o efeito.
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As aguas residuais domésticas sdo encaminhadas para uma fossa sética existente nas instalagdes
da METALOCARDOSO (4guas resultantes do pavilhdo onde se desenvolve a atividade de
galvanizacdo) e, a curto prazo, também para coletor municipal (para as instalacdes sociais do
pavilhdo onde se desenvolve as operacfes de constru¢cdes metalicas, que atualmente estao ligadas a
uma fossa sética que sera desativada). A descarga das aguas residuais domésticas para a fossa
sética localizada junto do pavilhdo da galvanizacdo encontra-se devidamente licenciada junto da
entidade competente, através da Licenca de Utilizacdo dos Recursos Hidricos - Rejeicdo de Aguas
Residuais n.° L002881.2016.RH3, valida até 2018-03-04 (Anexo E).

As &guas pluviais séo recolhidas em rede prépria e descarregadas em dois pontos situados fora do
perimetro da unidade industrial.

Estima-se uma descarga anual de agua residual doméstica de aproximadamente 740 m>.

As redes de aguas residuais domésticas e pluviais da unidade industrial sdo apresentadas no Anexo
D, bem como a localizagdo dos pontos de descarga das mesmas (ES1 — fossa sética; ED1 — futura
descarga de aguas residuais domésticas do pavilhdo onde se desenvolve as operacdes de
constru¢gbes metdlicas no coletor municipal; ES2 — 4guas pluviais) e local de implantagdo da ETAR
(fossa sética - LT1).

3.2.9 EMISSOES PARA A ATMOSFERA

Na METALOCARDOSO estdo instaladas onze fontes fixas, cujas principais carateristicas se
descrevem na Tabela 5. A localizacdo destas fontes apresenta-se na planta do Anexo B.

Tabela 5 — Fontes fixas instaladas na METALOCARDOSO

Cédigo _ 5 Processo AItura_da Sistema de Regime de Cqud_al
da Desighacéao . fonte fixa tratamento o~ volumico
associado . emisséo 3
fonte (m) associado (m*°N/h)
Galvanizacao
Queimadores a gas (10 queimadores,
FF1 natural associados ao cada um com uma 14,5 N&o existente Continuo 22071
forno de galvanizagdo | poténcia térmica de
150.000 kcal/h)
Exaustao associada a
linha de tratamento de La_vgdor_ de gases .
FF2 superficie (lavador de Decapagem 16 (eficiéncia de 90%, | Continuo 68763
p aproximada)
gases)
. Filtro de mangas
Frg | Bxaustaodobanhode | Gavanizagao 145 | (eficiéncia de 95%, | Continuo | 25702
aproximada)
FF4 Pintura liquida 1 Pintura 7 Filtros secos Descontinuo | 17172
FF5 Pintura liquida 2 Pintura 7 Filtros secos Descontinuo 7818
FF6 Pintura liquida 3 Pintura 7 Filtros secos Descontinuo | 26264
FF7 Pintura liquida 4 Pintura 7 Filtros secos Descontinuo | 27753
FF8 Pintura liquida 5 Pintura 7 Filtros secos Descontinuo | 25559
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Cdédigo Processo Altura da Sistema de Regime de Caudal
da Designacéo - fonte fixa tratamento er%isséo volamico
fonte (m) associado (m®N/h)
FF9 Pintura liquida 6 Pintura 7 Filtros secos Descontinuo | 11752
FF10 Pintura liquida 7 Pintura 7 Filtros secos Descontinuo | 26525
FF11 Pintura liquida 8 Pintura 7 Filtros secos Descontinuo | 24514

Do ponto de vista dos aspetos construtivos, foi emitido um parecer favoravel da CCDR-N a 1 de

marcgo de 2016, oficio n.° OF_DMVA_AM_3210/2016, relativamente a uma correspondéncia trocada

com esta entidade a 5 de marco de 2013, autorizando a manutencéo atual da altura das fontes fixas
da METALOCARDOSO.

A monitorizacéo realizada em 2015 as onze fontes fixas indicadas na tabela anterior demonstrou que

€ dado cumprimento aos Valores Limite de Emissdo (VLE) estabelecidos na legislagdo em vigor para

todos os pardmetros monitorizados. Os resultados obtidos sintetizam-se na Tabela 6.

Tabela 6 — Resultados obtidos na monitorizacéo das fontes fixas da METALOCARDOSO

- = @ Caudal | Limiar massico | Limiar massico
Cog)lgfeda Parametro Concerl\tlragao VL/If\l s | massico minimo @ méximo @
(mg/Nm® | ma/Nm) | gy (kg/h) (kg/h)
Monoxido de <21 (L.Q) - <0,47 5 100
carbono
Compostos
FF1 organicos volateis, 2,6 200 0,057 2 30
expressos em C
Oxidos de Azoto,
expressos em NO; <35 (L.Q)) 500 <0,77 2 30
Compostos
orgénicos volateis, 2 200 2 30
expressos em C
Zinco 0,213 5@ 0,015 0,025 Nao fixado
FF2
Compostos
inorgéanicos clorados, <0,85 (L.Q.) 30 <0,059 0,3 3
expressos em CI
Cloro <0,5(L.Q)) 5 <0,0345 0,05 Nao fixado
Compostos
orgénicos volateis, 2,1 200 0,053 2 30
FF3 expressos em C
Zinco 0,043 5@ 0,0011 0,025 Nao fixado
Compostos
FF4 organicos volateis, 10,9 100 ¥ 2@ 10@
expressos em C
Compostos
FF5 organicos volateis, 8,7 100 @ 0,068 2@ 10 @
expressos em C
Compostos
FF6 organicos volateis, 55 100 ¥ 2@ 0@
expressos em C
Compostos
FF7 organicos volateis, 11,6 100 ¥ 2@ 10
expressos em C
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L = @) Caudal Limiar méssico | Limiar méassico
Co%g?eda Parametro Concerl\tlraé;ao VL/'?\I 5. | méssico minimo @ maximo @
(mg/Nm? | ma/Nm) | gy (kg/h) (kg/h)
Compostos
FF8 organicos volateis, 6.1 100 @ 0,16 2@ 10 ¥
expressos em C
Compostos
FF9 organicos volateis, 8,5 100 ¥ 0,1 2@ 10@
expressos em C
Compostos
FF10 | organicos volateis, 8,7 100 @ 0,23 2@ 10@
expressos em C
Compostos
FF11 | organicos volateis, 7.3 100 ¥ 0,18 2@ 10@
expressos em C

(1) De acordo com a Portaria n.° 675/2009, de 23 de junho.
(2) De acordo com a Portaria n.° 80/2006, de 23 de janeiro.

(3) VLE de Metais lIl.
(4) De acordo com o Decreto-Lei n.° 127/2013, de 30 de agosto (Capitulo V — Instalagbes e atividades que utilizam solventes

organicos).

L.Q. — Limite de quantificagao.

Relativamente a atividade de pintura desenvolvida na METALOCARDOSO, a emissdo de Compostos
orgéanicos volateis (COV) tem de ser monitorizada anualmente, uma vez que esta atividade encontra-
se abrangida pelo Decreto-Lei n.° 127/2013, de 30 de agosto - Capitulo V, nomeadamente:

- Revestimento de superficies metélicas (atividade 3, alinea b da parte 1 do Anexo VII),
definida por “Qualquer atividade pela qual se apligue uma unica ou varias peliculas continuas de

revestimento em: superficies metalicas e plasticas de avides, barcos, comboios e outros”.

A METALOCARDOSO efetua anualmente um Plano de Gestdo de Solventes (PGS) que tem como
objetivo apresentar o ponto de situacdo da empresa relativamente ao cumprimento dos requisitos
legais do referido diploma legal, nomeadamente o valor limite da emissao difusa de solvente e o valor
limite das emissdes em gases residuais. O PGS tem ainda como objetivo a identificagdo de futuras

opcdes em matéria de reducao das emissoes.

No ano de 2015 a METALOCARDOSO deu cumprimento aos valores limite de emisséo de COV em
gases residuais e na emissdo difusa (emisséo difusa de COV de 24,7%, valor inferior ao limite de
25%). De notar a reducdo que tem ocorrido na emisséo difusa de COV nos ultimos anos fruto da
implementacéo de acdes que tém permitido controlar/conhecer com exatiddo os produtos consumidos
na atividade de revestimento de superficies metélicas, bem como na otimizacdo das condi¢ces de

pintura. De realgar as seguintes medidas:

—  Solicitacéo junto dos fornecedores alternativas de formulagcdo aquosa ou com menor quantidade
de COV com prioridade para os produtos consumidos em maior quantidade e/ou com um
conteddo mais elevado de compostos organicos. A implementacéo desta acdo nao tem sido facil,

pois de uma forma geral os produtos séo selecionados pelo cliente.
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— Implementacdo de regras de boas praticas de trabalho e de manutengdo dos equipamentos e
zonas de trabalho (exemplo: manter aberturas fechadas, evitar derrames, evitar recipientes

abertos, confinar as zonas de armazenagem de residuos contaminados com CQOV).

No entanto, de realcar a dificuldade no cumprimento do valor limite de emisséo difusa, uma vez que a
atividade de revestimento de superficies metalicas é efetuada sem condi¢ces de confinamento total,
pois sdo pintadas estruturas metalicas de grandes dimensfes, podendo atingir os 6 m de
comprimento. A extracdo é realizada pela parte inferior da zona de aplicacdo da tinta, sendo as
emissbes conduzidas para as chaminés apds passagem em filtros (instalados no pavimento na zona

de gradeamento).

De salientar as seguintes medidas adicionais que a METALOCARDOSO tem implementado no seu
processo de forma a controlar e reduzir a quantidade e a perigosidade das suas emissfes difusas,

das quais se destacam as seguintes:

— Controlo das condigcbes de operacdo (temperatura, pH e concentracdo) dos banhos de
tratamento de superficies, em particular da decapagem e fluxagem.

— Instalacdo de um sistema de captagdo e tratamento (lavador de gases) das emissBes da
decapagem quimica previamente ao seu envio para a atmosfera.

— A tina de galvanizacdo esta dotada de uma campanula, de um ventilador e de um filtro de
mangas para captacéo e filtragem dos fumos e poeiras resultantes do processo. Adicionalmente,
a configuracdo da campanula protege os trabalhadores das eventuais proje¢cdes de zinco em

fusao

E também de referenciar que a METALOCARDOSO possui nas suas instalagdes equipamentos de
refrigeracdo que contém gases fluorados com efeito de estufa (GFEE), nos termos do Regulamento
(UE) n.° 517/2014 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 16 de abril e Decreto-Lei n.° 56/2011,
de 21 de abiril, os quais sédo apresentados na Tabela 7.

Tabela 7 — Inventéario de GFEE instalados na METALOCARDOSO

_ ) Poténcia de Poténcia de Ano de ) Carga | Carga de
Designacéao Marca aquecimento | arrefecimento . Gas de gés gas

(kw) (kw) (kg) | (tCOzeq)
AC1 AC SON 2229 2135 2006 R407 C 1,7 3,02
AC2 AC SON 2229 2135 2006 R407 C 1,7 3,02
AC3 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 1,51
AC4 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 1,51
AC5 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 1,51
AC6 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 1,51
AC7 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 1,51
ACS8 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 1,51
AC9 AC SON 2229 2135 2006 R407 C 1,7 3,02
AC10 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 1,51
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_ ) Poténcia de Poténcia de Ano de Carga | Cargade
Designag&o Marca aquecimento | arrefecimento fabrico de gas gas

(kW) (kW) (kg) (tCO2eq)
AC11 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 1,51
AC12 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 1,51
AC13 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 1,51
AC14 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 1,51
AC15 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 151
AC16 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 151
AC17 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 1,51
AC18 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 151
AC19 AC SON 1223 1313 2006 R407 C 0,85 1,51
AC20 AC SON 2229 2135 2006 R407 C 1,7 3,02
AC21 AC SON 2229 2135 2006 R407 C 1,7 3,02
AC22 Ariston 3633 3912 2010 R410 A 2,1 4,38
AC23 Ariston 3633 3912 2010 R410 A 2,1 4,38

3.2.10 REsibuos

Os residuos produzidos na METALOCARDOSO séao recolhidos de modo seletivo, codificados,

quantificados e entregues a entidades licenciadas para a sua gestdo, quer no transporte, quer no

destino final, dando cumprimento ao estabelecido no Decreto-Lei n.° 178/2006, de 5 de setembro,

republicado pelo Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho, que estabelece o regime geral da gestdo

de residuos. Na Tabela 8 é apresentado o resumo dos residuos produzidos pela METALOCARDOSO

em 2015.
Tabela 8 — Residuos anuais produzidos pela METALOCARDOSO
. Operacédo de
Residuo Cddigo LER @ Origem Qe valorizacéo / Destinatario

produzida (t)

eliminacdo @

Residuos de tintas e vernizes,

contendo solventes orgénicos 080111* Pintura liquida D15 Safetykleen, S.A
ou outras substancias perigosas 245
Lamas de tintas e vernizes, '
contendo solventes orgéanicos 08 01 13* Pintura liquida D15 Safetykleen, S.A
ou outras substancias perigosas
Linha de tratamento
prévia a galvanizagéo
Acidos de decapagem 11 01 O5* (decapagem, 48,96 D9 Ecodeal
desengorduramento
(lama) e lavador de
gases)
Quimialmel
Escoérias de zinco 110501 Galvanizacao 11,4 R12/R13 Rube Productos
Técnicos, S.L
Quimialmel
Cinzas de zinco 110502 Galvanizacao 31,2 R12/R13 Rube Productos

Técnicos, S.L
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n Operacédo de
Residuo Codigo LER @ Origem QUETULELL valorizacéo / Destinatario

produzida (t)

eliminacdo @

Filtro de mangas

Residuos solidos do tratamento 11 05 03* associado a . 'Dado’ Por definir Por definir
de gases R indisponivel
galvanizacao
Outros residuos néao 11 05 99 Regeneracéo do Dado Por definir Por definir
anteriormente especificados fluxante (lama) indisponivel
Aparas e limalhas de metais Corte, mecanizagao. Jorge Batista-
fe?rosos 120101 Desmantelamento de 247,03 R12 Reciclagem de
estruturas Metais, Lda
(SDOUI\t/ré)r?tessolventes e misturas de 14 06 03* Pintura liquida 0,94 R13 Safetykleen, S.A
EmbNaIagens de papel e de 150101 Varios setores . 'Dado’ R12 RRI - Famalicao
cartéao indisponivel
Embalagens de plastico 1501 02 Varios setores ) _Dadol R12 RRI - Famalicdo
indisponivel
Embalagens contendo ou Armazenagem de
contaminadas por . -
. P A 1501 10* produtos quimicos . _Dado’ Por definir Safetykleen, S.A
residuos de substancias : indisponivel
perigosas Pergosos
Absorventes, materiais filtrantes
(incluindo
filtros de éleo ndo anteriormente Dado
especificados), panos de 15 02 02* Varios setores indisponivel Por definir Safetykleen, S.A
limpeza e vestuario de protegao, P
contaminados por
substancias perigosas
Jorge Batista-
Metais ferrosos 1912 02 Desmantelamento de 20,46 R12 Reciclagem de
estruturas -
Metais, Lda
Mistura de residuos urbanos e Dado Servigos
equiparados 200301 Geral indisponivel D1 camararios

(1) Classificag@o de acordo com a Lista Europeia de Residuos aprovada pela Decisédo 2014/955/EU, de 18 de dezembro de

2014; os residuos assinalados com (*) sdo considerados perigosos.

(2) Os R correspondem a operacdes de valorizacéo e os D a operagfes de eliminagéo.

Os residuos, nomeadamente 0s perigosos, apresentam condi¢cdes de armazenamento e transporte

que minimizam a contaminacao de solo e 4guas subterraneas, designadamente:

— Embalados em material adequado e no interior das instalacbes e colocados sob tinas de

retencdo, sempre que necessario.

—  Os acidos de decapagem quando saturados sdo encaminhados por bombagem para 2 depdésitos

construidos em PRF, cilindrico, com 20 m® de capacidade cada, com bacia de retencdo. O envio

para operador externo é efetuado em zona propria, sob bacia de retencdo, por sistema de

bombagem a prova de acido.

— Os trabalhadores sé@o periodicamente sensibilizados para a adogdo de boas préaticas no que

respeita a gestédo de residuos.

De referir ainda que a construcdo da unidade de galvanizacdo por imersdo a quente ja incluiu a

instalacdo de um conjunto de MTD"s que visam minimizar o impacto de um eventual derrame no solo

e aguas subterraneas. De realgar as seguintes:
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— As tinas de tratamento de superficie sdo fabricadas em chapas de polipropileno, com
revestimento externo de aco. Os corredores entre os tanques de decapagem sao feitos com
grades de polipropileno a prova de acidos. Toda a area de passagem sob as grelhas e em volta
dos tanques (corredores de passagem) permite facil inspecdo e manutencao. Esta zona (tina de
retencdo) encontra-se ligada aos depositos de acido cloridrico saturado, para fazer face a uma

potencial situacdo de emergéncia.

— A tina de galvanizagdo encontra-se instalada sobre uma tina de reteng&o (piso inferior), com
acesso, existindo nesse espaco lingoteiras para acondicionamento do zinco fundido, em situacdo
de emergéncia. De salientar ainda a existéncia de um sinal de quebra do tanque de galvanizacéo

através de um sistema de alarme para dar sinal imediato audivel e 6tico em caso de rutura.

—  Armazenamento de acido cloridrico em depésito construido em PRF, cilindrico, com 20 m?® de
capacidade, com bacia de retencdo. Encontra-se ligado ao lavador de gases. O abastecimento
ao depésito € efetuado em zona propria, sob bacia de retencdo, por bombagem. A adi¢cdo aos
banhos de decapagem é realizada através de bombagem e sistema de tubagens a prova de
acido.

A METALOCARDOSO devera manter e continuamente melhorar os procedimentos e metodologias

com vista a garantir o cumprimento da legislagdo em vigor no dominio dos residuos e a prote¢éo do

meio natural. Destacam-se, entre outras, as seguintes:

— Recolha seletiva dos residuos produzidos e sua codificacdo de acordo com a Lista Europeia de
Residuos, estabelecida pela Decisdo 2014/955/EU, de 18 de dezembro de 2014.

— Colocacéo de contentores especificos para a recolha dos residuos produzidos, considerando a

sua natureza e quantidade, facilmente manuseaveis, resistentes e estanques.

— Entrega dos residuos produzidos a entidades licenciadas para a sua gestdo, privilegiando,

sempre que possivel, a sua valorizacao face a sua eliminacao.

— Controlo das condi¢des de seguranga no transporte dos residuos para o exterior, nomeadamente
na sele¢éo de transportadores autorizados e da utilizacdo da respetiva Guia de Acompanhamento

de Residuos.

— Manter atualizado um registo mensal da quantidade e tipo de residuos recolhidos, armazenados,
transportados, valorizados ou eliminados, bem como da respetiva origem e destino, com
identificacdo da operacao efetuada, conforme estipula a legislagdo em vigor. Este registo devera
ser avaliado periodicamente e, de acordo com a evolucdo da quantidade e tipo de residuos
gerados, poderdo ser implementadas medidas adicionais as sugeridas no sentido de minimizar os

impactes ambientais detetados.

— Preenchimento anual do Mapa Integrado de Registo de Residuos (MIRR) através da plataforma

eletrénica disponivel para o efeito - Sistema Integrado de Licenciamento do Ambiente (SILIAmb).
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— Reforcar a sensibilizagdo dos seus trabalhadores para a adogéo de boas praticas de trabalho.
— Reforcar e implementar meios e procedimentos de resposta a emergéncias.

— Desenvolver as acbes necessdrias ao acompanhamento dos desenvolvimentos tecnoldgicos na
sua area de atividade, privilegiando sempre a implementagéo de tecnologias mais limpas, bem
como a selecdo de matérias-primas e auxiliares menos perigosas, desde que técnica e

economicamente viavel.

Os locais de armazenamento temporario dos residuos (PAl1 e PA2) na METALOCARDOSO

encontram-se identificados na planta do Anexo B.

3.2.11 Ruipo

Em fevereiro de 2016 a METALOCARDOSO realizou uma avaliacdo de ruido ambiental, de acordo
com o Regulamento Geral do Ruido (RGR), que permitiu verificar que nos locais analisados e nas
condi¢des verificadas nos dias de ensaio, 0s niveis sonoros de longa duracdo caraterizados pelos
pontos de medigdo Ponto 1 e Ponto 2, no &mbito dos Valores Limite de Exposi¢cdo no exterior
cumprem os limites aplicaveis para auséncia de classificacéo acustica, dado que o respetivo concelho

ainda néo possui esta classificacao.

No periodo diurno (onde ocorre a atividade), quando se verifica a laboragcao do processo de pintura
com os extratores ligados, ndo sdo cumpridos os limites no que respeita ao Critério de Incomodidade
nos recetores sensiveis caraterizados pelo Ponto 1, mas sdo cumpridos nos recetores sensiveis

caraterizados pelo ponto 2.

No periodo diurno (onde ocorre a atividade), quando se verifica a laboragdo com os extratores da
pintura desligados, sdo cumpridos os limites no que respeita ao Critério de Incomodidade, nos
recetores sensiveis caraterizados pelos pontos de medicao Ponto 1 e Ponto 2.

De forma a reduzir os niveis de ruido para o exterior, a METALOCARDOSO ird instalar atenuadores

sSonoros nos extratores e condutas associadas as fontes da pintura.

3.2.12 INDICAGAO DO TRAFEGO ASSOCIADO E DESCRIGAO DOS ACESSOS

Estando a METALOCARDOSO em laboracdo, ndo se prevé a curto/médio prazo aumento do trafego.
O trafego existente é reduzido e consiste na circulacdo diaria de veiculos ligeiros e pesados
associados ao transporte de mercadorias (cargas / descargas) e funcionarios. Estima-se, em média,
cerca de 15 viaturas de transporte de mercadorias por dia (periodo diurno) e 30 veiculos ligeiros dos

funcionarios da empresa.

A area é servida pela rede rodoviaria nacional, sendo a EN312 uma das principais vias de acesso que
se estende ao longo do limite norte da area em estudo e, ainda, um conjunto de outras vias

secundarias que servem de ligacdo entre as diversas povoacdes da regido, bem como, outras
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unidades industriais presentes na envolvente. A sul da area passa a autoestrada A4, fazendo-se a
ligacdo a EN312 através da EN210.

3.2.13 QUALIDADE, AMBIENTE E SEGURANGA

A METALOCARDOSO apresenta um Sistema de Gestdo de Qualidade certificado de acordo com o
referencial ISO 9001. Relativamente a gestdo ambiental, a empresa dispe de um conjunto de

praticas que visam o cumprimento da legislagdo em vigor e a melhoria continua.

Os servigos de Seguranca e Saude no trabalho estdo organizados externamente de acordo com a Lei
n.c 102/2009, de 10 de setembro, alterada pela Lei n.° 3/2014, de 28 de janeiro.

3.2.14 FASE DE DESATIVAGCAO

N&o se prevé que de futuro as instalagbes da METALOCARDOSO venham a ser desativadas, nem
parcial nem totalmente. Caso venha a acontecer previamente a desativagdo serd elaborado e
submetido a aprovagdo da APA um plano de desativacdo com o0 objetivo de adotar as medidas
necessarias e destinadas a evitar qualquer risco de poluicdo e a repor o local da exploragdo em

estado ambientalmente satisfatério e compativel com o futuro uso previsto para o local desativado.

3.2.15 PROJETOS ASSOCIADOS E COMPLEMENTARES

N&o foram identificados projetos associados, complementares ou subsidiarios ao projeto em analise,
nomeadamente 0s que se referem a criacdo ou alteragdo das acessibilidades viarias, alargamento
das redes municipais de 4gua, drenagem de &guas residuais e pluviais, rede de energia elétrica ou
gas.

3.2.16 PROGRAMAGCAO TEMPORAL DAS FASES DO PROJETO

Considerando que o projeto em analise se refere a uma unidade industrial existente, em exploragéo,

esta programacdo nao existe para a fase de construcdo e exploracao.

3.2.17 DESCRICAO DAS SOLUCOES ALTERNATIVAS RAZOAVEIS ESTUDADAS

Tratando-se de um projeto de uma unidade industrial existente, as alternativas residem
essencialmente na selecdo de equipamentos e tecnologias adequadas que minimizem o impacto da

atividade no ambiente e populagéo.

A METALOCARDOSO quando procedeu a construgdo do novo pavilhdo (meados de 2009), onde
instalou a unidade de galvanizacdo por imersdo a quente com uma capacidade de 9 t/hora, recorreu a
um fornecedor experiente no campo da galvanizagdo, de modo a que o projeto contemplasse as
MTD's para este setor de atividade. Por outro lado, também apostou numa unidade de revestimento

por pintura liquida dotada de tecnologias adequadas para este tipo de processo. Assim, 0s
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acabamentos das estruturas metélicas passaram a estar centralizados neste novo pavilhdo, tendo

sido desativados e removidos os anteriores.

Explicitam-se de seguida algumas das medidas implementadas pela METALOCARDOSO, baseadas
nas MTD'’s.

— As tinas de tratamento de superficie sdo fabricadas em chapas de polipropileno, com
revestimento externo de aco. Os corredores entre os tanques de decapagem sao feitos com
grades de polipropileno a prova de &cidos. Toda a &rea de passagem sob as grelhas e em volta
dos tanques (corredores de passagem) permite facil inspecdo e manutencéo. Esta zona (tina de
retencdo) encontra-se ligada aos depdésitos de acido cloridrico saturado, para fazer face a uma

potencial situacdo de emergéncia.

— A tina de galvanizacdo encontra-se instalada sobre uma tina de retencdo (piso inferior), com
acesso, existindo nesse espaco lingoteiras para acondicionamento do zinco fundido, em situacédo
de emergéncia. De salientar ainda a existéncia de um sinal de quebra do tanque de galvanizacéo

através de um sistema de alarme para dar sinal imediato audivel e 6tico em caso de rutura.

— Instalagdo de uma fase de desengorduramento para pré-tratamento das pecas, reduzindo a

minimizacao de arrastes de contaminantes entre os banhos.

— Otimizacdo da gama de operacdo dos banhos de decapagem com controlo regular dos
parametros operacionais, designadamente o teor de ferro e teor de acido livre. De referir ainda a
utilizacdo de um aditivo na decapagem que funciona como um inibidor de decapagem para que
se dé um ataque uniforme nas pecas, impedindo uma decapagem excessiva das mesmas e,

consequente contaminacgdo do banho.

— O banho de fluxagem é continuamente purificado do teor de ferro causado por arrastamento
através da passagem numa unidade de regeneracdo do banho de fluxagem. De referir que a
presenca de grandes concentracBes de ferro no banho de fluxagem prejudica a qualidade do

revestimento de zinco e gera mais cinzas e mates de zinco na tina de galvanizagao.

— Minimizacdo dos consumos através da realizacdo de uma lavagem estatica, sendo a mesma
reaproveitada na constituicao/reposicao dos banhos de decapagem quimica quando se encontra

saturada.

— A agua utilizada no lavador de gases encontra-se em circuito fechado através do processo de

neutralizacdo que ocorre no mesmo, sendo gerida como residuo quando se encontra saturada.

—  Existéncia de etapa de secagem e pré-aquecimento do material previamente a galvanizacédo. Os
materiais bem secos e pré-aquecidos podem ser galvanizados a alta velocidade evitando o
chapinhamento, e consequente menor consumo de zinco, melhor qualidade das superficies e
maior seguranca dos operadores. Obtém-se igualmente reducao de producéo de cinzas e mates

de zinco na tina de galvanizacéo.
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— Instalagdo de uma unidade de extragdo e tratamento, por lavador de gases do ar extraido da

decapagem assegurando uma emissao de &cido cloridrico dentro da gama 2 — 30 mg/Nm®.

— Captura das emissfes provenientes da imersdao no banho de zinco fundido por meio de
encerramento da cuba e reducéo das poeiras por tratamento em filtro de mangas, assegurando

uma emiss&o de particulas dentro da gama < 5 mg/Nm?®.

—  Armazenamento de acido cloridrico em deposito construido em PRF (poliéster reforcado a fibra
de vidro), cilindrico, com 20 m® de capacidade, com bacia de reten¢cdo. Encontra-se ligado ao
lavador de gases. O abastecimento ao depédsito é efetuado em zona propria, sob bacia de
retencdo, por bombagem. A adicdo aos banhos de decapagem € realizada através de

bombagem e sistema de tubagens a prova de acido.

—  Os é&cidos de decapagem quando saturados sdo encaminhados por bombagem para 2 depésitos
construidos em PRF, cilindrico, com 20 m® de capacidade cada, com bacia de retenc&o.
Encontram-se ligados ao lavador de gases. O envio para operador externo é efetuado em zona

propria, sob bacia de retencao, por sistema de bombagem a prova de acido.

—  Aproveitamento do calor dos gases do forno de galvanizagdo para aquecimento do banho de
desengorduramento e fluxagem, bem como estufa de secagem (sistema de recuperacdo de

calor).

— Forno de galvanizacdo de alto rendimento. O isolamento da cAmara de combustdo é efetuado
com fibra cer@mica. A baixa capacidade de calor da fibra cerdmica garante uma rapida

transferéncia de calor para o forno, de acordo com as necessidades.

—  Controlo eletronico dos queimadores por Programmable Logic Controller (PLC). E admitido o
funcionamento automatico ON-OFF dos queimadores com o fecho completo da alimentacéo de
gas e dos motores elétricos com significativas poupancas energéticas. O posicionamento dos
gueimadores também permite uma melhor distribuicdo do calor. De referir ainda o facto de os
gueimadores estarem equipados com sistema de alimentagdo que mantém a taxa de combustéo

ar/combustivel no valor correto para garantir o maximo de rendimento térmico.
—  Existéncia de controlador eletronico digital de temperatura no forno de galvanizacao.

—  Processo de aplicacdo de revestimento por pintura liquida manual com recurso a pistolas, sendo
a extracdo das emissbes resultantes realizada pela parte inferior da aplicacdo da tinta
(pavimento com gradeamento), conduzindo as emissdes para as chaminés apds passagem em

filtros (instalados no gradeamento).

—  Existéncia de um plano de manutencdo das instalacdes de modo a otimizar a sua eficiéncia

energética.
—  Otimizacao dos motores elétricos (variadores de velocidade e arrancadores suave).
—  Colocacao de cobertura translicida e vitrais laterais para melhor aproveitamento de luz natural.
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— Recuperagdo e integracdo paisagistica dos taludes nas zonas limitrofes ao novo pavilhdo e
plantacao de espécies arbdreas e arbustivas ao longo dos seus limites sul e oeste de forma a
constituir uma cortina arbdrea que, funciona, como resguardo e isolamento da atividade da
METALOCARDQOSO.

3.2.18 IDENTIFICAGAO DOS PRINCIPAIS FUNDAMENTOS PARA REJEICAO/SELECAO DAS ALTERNATIVAS DE
PROJETO

Em 2009 a METALOCARDOSO procedeu a um projeto de ampliacdo das suas instalacdes, que
correspondeu a constru¢do de um pavilhdo para melhoria das condi¢cdes processuais associadas a
atividade de galvanizacdo por imersdo a quente e revestimento por pintura. O terreno afeto a esta
ampliacdo possui uma area total na ordem dos 66.250 m?, dos quais 15.970 m? correspondem a area
coberta (unidade de galvanizacdo por imerséo a quente). Na Figura 4 representa-se a localizacéo da
METALOCARDOSO sobre fotografia aérea onde se consegue visualizar a area correspondente a

referida ampliagdo (parcela correspondente ao pavilhdo maior).

O projeto de ampliagé@o referido implicou um grande investimento por parte da METALOCARDOSO,
que rondou os 7.000.000,00 €.

A deslocalizagdo do projeto implicaria a aquisicdo de novos terrenos nas proximidades, localizados
em area industrial, a construgdo de novos pavilhGes e de toda a infraestrutura de galvanizacéo por
imersdo a quente e pintura liquida, bem como toda a logistica associada a deslocalizacdo de
equipamentos. Posteriormente a esta deslocalizagdo seria necessario demolir todo o estabelecimento
existente para reposicdo das condi¢des iniciais (os dois pavilhdes, sendo que num deles existe um
conjunto de MTD's implementadas, de dificil recuperagcédo). Neste cenario torna-se evidente que o

valor associado corresponde a uma quantia muito elevada e de dificil estimativa.

De referir ainda que, com a politica atual de racionalizacdo de custos e poupanca de recursos, a
METALOCARDOSO tem vindo nos Ultimos anos a reestruturar o layout da sua unidade fabril, tendo
centralizado a sua produgéo apenas nos dois pavilhdes identificados na Figura 4, os quais sédo alvo

do presente estudo.

A

Assim, face a situacdo econdmica atual da METALOCARDOSO, a deslocalizagdo do seu
estabelecimento inviabilizaria a sua atividade econémica, ndo sendo por isso uma alternativa ao

projeto atual.
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4 ANEXOS

Anexo A — Planta de implantacdo do projeto a escala 1:1000

Anexo B — Planta de layout da empresa a escala 1:200

Anexo C — Comunicacédo Prévia - Inicio de Utilizacao dos Recursos Hidricos

Anexo D — Rede de abastecimento de agua, descarga de aguas residuais domésticas e pluviais

Anexo E — Licenca de Utilizacdo dos Recursos Hidricos - rejeicdo de 4guas residuais
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Anexo A — PLANTA DE IMPLANTAGCAO DO PROJETO A ESCALA 1:1000
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Anexo B - PLANTA DE LAYOUT DA EMPRESA A ESCALA 1:200
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Anexo C - AUTORIZAQAO DE UTILIZAGAO DOS RECURSOS HIDRICOS - CAPTAGAO DE AGUA
SUBTERRANEA



METALOCARDOSO - Construgdes Metalicas e Galvanizacéao, S.A.
PROJETO DE EXECUCAO

QJ Catim Anexos

Anexo D - REDE DE ABASTECIMENTO DE AGUA, DESCARGA DE AGUAS RESIDUAIS
DOMESTICAS E PLUVIAIS
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Anexo E - LICENGCA DE UTILIZAGAO DOS RECURSOS HIDRICOS - REJEICAO DE AGUAS
RESIDUAIS



