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1 INTRODUGAO

O presente documento constitui o projeto de execucdo (designado por ZINCONORTE -
Metalomecanica e Galvanizacdo, S.A.) da unidade industrial da ZINCONORTE - Metalomecanica e

Galvanizacgéao, S.A.

Este documento acompanha o Estudo de Impacte Ambiental (EIA) do projeto, ambos elaborados pelo
CATIM — Centro de Apoio Tecnholdgico a Industria Metalomecénica, de acordo com a legislacdo em
vigor, nomeadamente o Decreto-Lei n.° 151-B/2013, de 31 de outubro, alterado pelo Decreto-Lei n.°
47/2014, de 24 de marco, e Decreto-Lei n.° 179/2015, de 27 de agosto, a Portaria n.° 395/2015, de 4

de novembro e a Portaria n.° 399/2015, de 5 de novembro.
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2 OBJETIVOS E JUSTIFICAGAO DO PROJETO

O projeto submetido a EIA constitui a unidade industrial da ZINCONORTE, localizada na Rua

Comendador, 1449, freguesia da Macieira da Maia, concelho de Vila do Conde, distrito do Porto.

A ZINCONORTE foi fundada a 24 de abril de 1989, com o numero de registo comercial 1030,
desenvolvendo desde entdo a sua atividade no fabrico de estruturas metélicas, nomeadamente
perfis metélicos para o setor da energia, iluminacdo, telecomunica¢bes, ferrovias e rodovias,
destinadas, por exemplo, a guardas de segurancgas, estruturas para subestacdes, suportes para
painéis solares, e aos tratamentos de superficie através de galvanizacao por imersdo a quente.

O processo produtivo encontra-se descrito na secgéo 3.2.3.

Em 1994, a ZINCONORTE, numa situacdo de quase faléncia, foi adquirida pelos seus proprietarios
atuais, Adelino Santos Silva e Joaquim Santos Silva, titulares de outras unidades do mesmo ramo, a
METALOGALVA e GALVAZA.

No final de dezembro de 2000, foi constituido o Grupo METALCON Investimentos SGPS, S.A.,
quando surgiu a necessidade de agrupar numa holding a maioria das empresas pertencentes a
familia dos Irm&os Silvas e onde se inclui a ZINCONORTE, tendo como estratégia a promog¢éo de um
crescimento sustentado de todas empresas que o integram, no envolvimento de todos os
colaboradores nos processos de melhoria continua e no compromisso de contribuirem para uma

gestao integrada.

O Grupo METALCON aposta ainda na consolidagcédo das posi¢cdes adquiridas pelas empresas que o
compreendem nos respetivos mercados de atuagdo, promovendo o cross-selling entre estas, criando
novas oportunidades de neg6cio e, aproveitando as sinergias emergentes, racionalizando os custos

na sua atividade e gestéo.

Aquando da aquisicdo da ZINCONORTE, os seus novos titulares e gestores procederam a uma
restruturacéo profunda da empresa com o objetivo de melhorar o seu posicionamento no mercado,
garantindo simultaneamente a utilizacdo de melhores praticas produtivas e a integracdo das
componentes de qualidade, ambiente, seguranca e salude no trabalho na sua estratégia de gestéo.
As alteracdes realizadas incluiram a demolicdo das instalacdes na altura existentes, devido a débil
estrutura que apresentavam, bem como a reconstrucdo e aquisicdo de novos equipamentos, de modo
a torna-la adequada ao fim, competitiva e, portanto, geradora de emprego e riqueza na regido. Na
sequéncia da aquisicdo, a Administracéo, ciente das suas obrigacdes perante a legislacdo em vigor,
deu inicio as acdes necesséarias para regularizar a situacdo de licenciamento industrial da
ZINCONORTE.

O procedimento de Avaliacdo de Impacte Ambiental (AlA) faz parte integrante da regularizagdo do
processo de licenciamento industrial da ZINCONORTE, uma vez que as atividades “Processamento
de metais ferrosos por aplicacéo de revestimentos protetores em metal fundido com uma capacidade

de tratamento superior a 5 t de ago bruto por hora“ e “Tratamento de superficie de metais e matérias
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plasticas que utilizem um processo eletrolitico ou quimico, quando o volume das cubas utilizadas no
tratamento realizado for superior a 40 m* se encontram no ambito do regime juridico de AIA, mais
concretamente no ponto 4, respetivamente nas alineas b) e e), do anexo Il do Decreto-Lei n.° 151-
B/2013, de 31 de outubro, alterado pelo Decreto-Lei n.° 47/2014, de 24 de marco e pelo Decreto-Lei
n.c 179/2015, de 27 de agosto.

Face a publicacdo do Decreto-Lei n.° 165/2014, de 5 de novembro, o qual estabelece com carater
extraordinario o regime de regularizacdo de estabelecimentos e explora¢gfes existentes a data da sua
entrada em vigor que ndo disponham de titulo valido de instalagdo ou de titulo de exploracdo ou de
exercicio de atividade, incluindo as situacdes de desconformidade com os instrumentos de gestédo
territorial, situacdo da ZINCONORTE conforme descrito na seccdo 3.1, a empresa pretende
apresentar ao abrigo deste regime o pedido de regularizacdo do seu processo de licenciamento

industrial.

Este projeto encontra-se em fase de exploragdo, ndo implicando execucdo de obras de construcdo
nem aumento da capacidade instalada. Progressivamente, na medida das necessidades produtivas,
serdo instalados novos equipamentos de modo a melhor responder aos objetivos do Grupo onde a
ZINCONORTE se insere.

De referir que desde meados de 2012 que a atividade de galvanizacdo por imersédo a quente se tem
mantido suspensa, dado constituir a atividade com maior potencial de impacte para o ambiente,
mantendo-se em atividade o fabrico de estruturas metdlicas (atividade principal da empresa).
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3 CARACTERIZAGAO

3.1 LOCALIZACAO DO PROJETO

A unidade industrial ZINCONORTE localiza-se na Rua Comendador, 1449, freguesia de Macieira da

Maia, concelho de Vila do Conde e distrito do Porto.

O distrito de Porto localiza-se a noroeste de Portugal Continental. Confronta a norte com o distrito de
Braga, a leste com o distrito de Vila Real, a sul com o distrito do Viseu e Aveiro e a oeste com 0
Oceano Atlantico. Encontra-se subdividido nos concelhos de Amarante, Baido, Felgueiras,
Gondomar, Maia, Marco de Canaveses, Matosinhos, Pacos de Ferreira, Paredes, Penafiel, Porto,

Pévoa de Varzim, Santo Tirso, Trofa, Valongo, Vila do Conde e Vila Nova e Gaia.

A Figura 1 ilustra o enquadramento territorial do projeto ao nivel distrital e concelhio.

Pévofs de
A i
N Vils do Felgueirss
Santo Tirso
¢ 2
F
Maia
CASTELO Va
BRANCO
Metcginhos Fursdes Marco de
Canavezes
Porto Penafiel Balfo
Vila Nova
de Gala
Legenda:
MADEIRA g D Area em estudo
." S/ escala

Figura 1 — Enquadramento territorial do projeto ao nivel distrital e concelhio

O concelho de Vila do Conde encontra-se atualmente, e com base na reorganizacao territorial de
2013, subdividido nas seguintes freguesias: Arvore, Aveleda, Azurara, Fajozes, Gi&o, Guilhabreu,
Jungueira, Labruge, Macieira da Maia, Mindelo, Modivas, Unido das Freguesias de Bagunte, Ferreird,
Outeiro Maior e Parada, Unido das Freguesias de Fornelo e Vairdao, Unido das Freguesias de Malta e
Canidelo, Unido das Freguesias de Retorta e Tougues, Unido das Freguesias de Rio Mau e Arcos,
Unido das Freguesias de Touguinha e Touguinhé, Unido das Freguesias de Vilar e Mosteiro, Vila

Cha, Vila do Conde e Vilar de Pinheiro, conforme Figura 2.


http://portalnacional.com.pt/porto/amarante/
http://portalnacional.com.pt/porto/baiao/
http://portalnacional.com.pt/porto/felgueiras/
http://portalnacional.com.pt/porto/gondomar/
http://portalnacional.com.pt/porto/maia/
http://portalnacional.com.pt/porto/marco-de-canaveses/
http://portalnacional.com.pt/porto/matosinhos/
http://portalnacional.com.pt/porto/pacos-de-ferreira/
http://portalnacional.com.pt/porto/paredes/
http://portalnacional.com.pt/porto/penafiel/
http://portalnacional.com.pt/porto/porto/
http://portalnacional.com.pt/porto/povoa-de-varzim/
http://portalnacional.com.pt/porto/santo-tirso/
http://portalnacional.com.pt/porto/trofa/
http://portalnacional.com.pt/porto/valongo/
http://portalnacional.com.pt/porto/vila-do-conde/
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Figura 2 — Enquadramento territorial do projeto ao nivel da freguesia

Legenda:

[] Area em estudo

A localizacdo da ZINCONORTE sobre Carta topogréfica georreferenciada encontra-se representada

na Figura 3.
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Figura 3 - Localizagdo da ZINCONORTE na Carta Topografica a escala original de 1/25 000

As coordenadas de um ponto médio da area de implantacdo da unidade industrial sdo apresentadas

na Tabela 1.
Tabela 1 - Coordenadas da &area de implantagdo do projeto
Longitude Latitude
Coordenadas militares (datum Lisboa) 156 550 485 975
Coordenadas geogréficas (datum WGS 84) 08° 39’ 04" W 41°20’30” N




ZINCONORTE - Metalomecanica e Galvanizagdo, S.A.

Q}) C ati m PROJETO DE EXECUGAO

186000

186000

Legenda

E Limite do Projecto

ML L_IMetros
051 20 30

rdenadas: Datum 73 Haylord Gauss IPCC
verse Mercator

Figura 4 - Localizagdo da ZINCONORTE sobre fotografia aérea

A ZINCONORTE, de acordo com a Planta de Ordenamento do Plano Diretor Municipal de Vila de
Conde, datada de 2015-10-08, encontra-se localizada em “Area de Ocupacgéo Condicionada”. A
unidade industrial integra parte do seu terreno em Reserva Ecolégica Nacional (REN) e esta limitada
a este pela Reserva Agricola Nacional (RAN). Insere-se numa zona essencialmente agricola,
marcada por alguns aglomerados populacionais, mas com caracter marcadamente rural. Junto aos
aglomerados populacionais, ha zonas de comércio e servigos e é possivel encontrar, pontualmente,

algumas industrias.

3.2 CARACTERIZACAO DA ZINCONORTE

3.2.1  IMPLANTAGAO NO TERRENO

A ZINCONORTE ocupa atualmente uma area total de 18.319 m?, dos quais 6.450 m? correspondem a
area coberta e 4.870 m? a area ndo coberta nem impermeabilizada, a qual é ocupada por areas

verdes.

No Anexo A é apresentada a planta de implantacéo do projeto.
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3.2.2 REGIME DE FUNCIONAMENTO E NUMERO DE TRABALHADORES

Perspetiva-se que o periodo de funcionamento da ZINCONORTE a sua capacidade nominal venha a
ser de 343 dias por ano, 24 horas por dia (em 3 turnos diarios), durante 5 dias por semana e 8 horas
por dia no fim de semana, conforme descrito na Tabela 2. Numa fase inicial, o periodo de laboragéo

devera ser de 8 ou 16 horas por dia, durante 5 dias por semana.

A paragem anual ocorrera em agosto, cerca de 3 semanas e os restantes dias distribuidos ao longo

do ano.

O numero de colaboradores sera de 113 numa fase de funcionamento da ZINCONORTE a

capacidade nominal.

Tabela 2 - Horéario de trabalho da ZINCONORTE

Periodo Turno Horario
Dias da semana T1 08:00h - 12:30h / 13:30h — 17:00h
(segunda-feira a T2 16:00h - 20:30h / 21:30h — 01:00h
sexta-feira) T3 00:00h - 04:30h / 05:30h — 09:00h
s éF l')rg dﬂeesgg“rﬁirr‘lzo) T1 08:00h - 12:30h / 13:30h — 17:00h

3.2.3 PROCESSO PRODUTIVO E ATIVIDADES AUXILIARES
O processo de fabrico da ZINCONORTE esta dividido nas seguintes etapas principais:
1. Rececdo e armazenagem.
2. Construcdes metdlicas.
3. Galvanizacao.
4. Embalagem e Expedicéo.

O fluxograma geral do processo produtivo, desde a rececdo da matéria-prima até a embalagem e

expedicao, é apresentado na Figura 5.

A planta geral da unidade fabril, incluindo os equipamentos instalados, € apresentada no Anexo B.

10
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-------
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g
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Embalagem/Expedicéo

Figura 5 - Fluxograma do processo de fabrico da ZINCONORTE

Emissfes gasosas
Efluentes liquidos

Residuos

Na Tabela 3 descrevem-se as principais etapas do processo produtivo da ZINCONORTE.

11
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Tabela 3 - Descrigdo das principais etapas do processo produtivo da ZINCONORTE

Etapa do processo
produtivo

Descrigéo

Rececéo e
armazenagem de
materiais

O processo produtivo inicia-se com a rece¢do do aco, em bobine, chapa e perfis,
utilizado no setor das construgdes metalicas. O armazenamento é efetuado no interior
do edificio, tanto na horizontal, pousado no piso (bobines, chapas e perfis de grandes
dimensdes), como na vertical, em estantes arvore (perfis de dimensdes reduzidas).
Sdo também rececionados o0s consumiveis de soldadura e outras matérias
subsidiarias.

Para o setor da galvanizagdo sdo rececionadas as estruturas metalicas de clientes
externos, ou do setor de constru¢bes metélicas, bem como o zinco e ligas, fluxo e
acido cloridrico, entre outros, usados no processo. Estas matérias sdo descarregadas e
armazenadas em local proprio (exceto o acido cloridrico, que é diretamente colocado
nas tinas de tratamento ou armazenado no reservatério), aguardando o seu envio para
as fases seguintes.

Algumas pecas necessitam de preparacdo prévia a galvanizagdo, nomeadamente
furacdo para a suspensdo por arames/ganchos, ou para impedir a acumulagdo de
zinco nos cantos.

Fabrico de
construcdes
metalicas

No setor de fabrico de constru¢cdes metélicas sdo produzidos produtos metdlicos,
nomeadamente perfis metdlicos para o0 setor da energia, iluminacao,
telecomunicagdes, ferrovias e rodovias. Estas estruturas destinam-se, por exemplo, a
guardas de segurangas, estruturas para subestagdes, suportes para painéis solares,
etc.

Nesta unidade estardo em funcionamento linhas dedicadas a perfilagem e células de
serralharia/soldadura.

As linhas dedicadas a perfilagem constituem uma gama operatoria de fabrico
automatico, com elevado grau de flexibilidade na producgéo de diferentes tipos de perfis
em aco, com determinada espessura, com secc¢des simples e complexas. Cada linha
integra um desenrolador e alimentador/endireitador (sistema de rolos) de bobine, uma
estacdo de conformacéo, uma estagdo de corte e furagdo e uma estacdo de descarga.
Todas as linhas sdo controladas numericamente (CNC). A matéria-prima necessaria
pode ser cortada no local (maquina de corte de chapa) ou vir ja cortada a dimenséo
pretendida.

Nas células de serralharia/soldadura efetuam-se operacdes de preparagdo da matéria-
prima para as linhas perfiladoras, acabamento dos perfis fabricados e operacfes de
apoio a mudanca de setup da linha. As operacdes sao de limpeza (rebarbadoras),
furacdo (furadora radial), conformacéo (prensas mecanicas), corte (serrote de fita) e
soldadura (equipamentos de soldadura semiautomaticos) para operagfes de
acabamento do produto.

Previamente a galvanizacdo pode ser necessario efetuar a decapagem mecanica das
pecas. Para tal, existe uma granalhadora nas instala¢des, que consiste numa cabine
onde é feita a projecdo manual de granalha de ago nas pecas a decapar.

12
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Etapa do processo
produtivo

Descrigéo

Fabrico de
produtos
galvanizados por
imersédo a quente

A galvanizacé@o por imersdo a quente € um processo de prote¢do contra a corrosao.
Neste processo, estruturas de ferro e ago sé@o protegidas da corroséo atmosférica por
uma camada superficial de zinco, obtida metalurgicamente através da sua imersdo em
zinco fundido.

A unidade de galvanizacdo destina-se a pecas de médio e grande porte, com
capacidade instalada de 6 t/hora. As pecas s80 suspensas em correntes ou
balanceiros, com ganchos e/ou arame.

O processo de galvanizagdo na ZINCONORTE engloba uma linha de pré-tratamento
de superficie, que inclui as seguintes fases, por ordem de utilizacdo:
Desengorduramento; Decapagem; Lavagem; Fluxagem; Galvanizacdo por imerséo a
quente.

O desengorduramento € usado para remover os vestigios dos diversos 6leos e
lubrificantes usados no fabrico das estruturas metélicas. O desengorduramento acido
utilizado consiste num banho diluido de um &cido forte inorganico e aditivos que
emulsionam as gorduras, precipitando-as.

A decapagem pode ser mecénica ou quimica. A empresa possui uma unidade de
decapagem mecéanica por granalha de ago que é usada em pegas mais problematicas
e antes da decapagem quimica. Na decapagem mecanica, granalha de ago é projetada
na superficie das pecas, eliminando a calamina e aumentando a rugosidade,
permitindo uma melhor aderéncia do revestimento.

A decapagem quimica com &cido cloridrico diluido (a cerca de 20%), a temperatura
ambiente, elimina a calamina do material e outras impurezas prejudiciais a
galvanizagdo. Séo adicionados inibidores aos banhos de decapagem para que se dé
um ataque uniforme nas pecas e para impedir uma decapagem excessiva das
mesmas. A empresa possui seis tinas de decapagem.

Durante a operacgao, o teor de ferro nos banhos aumenta, enquanto que o teor de acido
livre diminui. O cloreto de ferro formado tem uma solubilidade limitada em &cido
cloridrico que, quando é atingida, impede a decapagem. Quando os banhos tém uma
concentracdo de ferro superior a 150 g/l e de acido livre inferior a 50 g/l séo
substituidos. Seguidamente é feita uma lavagem com agua para eliminar o acido a
superficie da peca e evitar arrastes de acido e ferro para o banho de fluxagem.

O banho de fluxo € uma solugéo a base de cloreto de zinco e cloreto de aménio a uma
temperatura aproximada de 50 °C e valor de pH de 4,5. O objetivo da fluxagem é
molhar a superficie das peg¢as com zinco, de forma a promover a reacdo de
galvanizacéo e fornecer uma decapagem adicional, & medida que o cloreto de amdnio
se decompfe ao atingir as altas temperaturas presentes na tina de galvanizagéao.
Também promove uma melhor remogédo dos 6xidos de ferro, uma secagem mais rapida
das pecas e impede a sua oxidagdo. De referir que a presenca de grandes
concentragcdes de ferro no banho de fluxagem prejudica a qualidade do revestimento
de zinco e gera mais cinzas e mates de zinco na tina de galvanizagdo, pelo que o teor
de ferro acumulado é controlado.

Na galvanizagdo por imersdo a quente, as estruturas metdlicas sdo mergulhadas em
zinco fundido a temperatura aproximada de 450 °C. O ago reage com 0 zinco
originando um revestimento que consiste numa série de camadas de liga ferro-zinco
seguidas de uma camada final de zinco puro. O tempo de imersao é de alguns minutos
e, consoante as dimensdes, as pecas podem ter de ser mergulhadas duas vezes. O
banho de galvanizagdo tem uma percentagem de zinco superior a 98,5% e outros
metais como o aluminio, o niquel e o chumbo que influenciam a aparéncia e espessura
do revestimento, melhoram o processo e protegem a tina.

Apés arrefecimento, procede-se ao controlo de qualidade e aos acabamentos finais,
gue incluem a limagem dos escorridos e retoques com sprays de zinco.

As caracteristicas dos banhos da linha de tratamento de superficie sdo apresentadas
na Tabela 4.

Embalagem e
expedicdo

O material é selecionado e embalado por tipo de peca e cliente, com arame
galvanizado e cartdo, sendo depois enviado para o parque de produto acabado, pronto
para ser expedido para o cliente.
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Tabela 4 — Listagem e caracteristicas das tinas associadas a linha de pré-tratamento de superficie

Principais produtos

Capacidade

Capacidade

— Sk guimicos utilizados viee) instalada (m3) efetivada (m3)
1 Desengorduramento Keboclean VZS - 33 29
2 Decapagem - 33 29
3 Decapagem - 33 29
4 Decapagem Acido cloridrico + i 33 29
5 Decapagem Solux 60 FP (aditivo) i 24 29
6 Decapagem - 24 22
7 Decapagem - 34 31
8 Lavagem - - 24 22
9 Fluxagem Hegaflux 10 50 °C 24 22
10 %a;¥::$229§5eﬁ?é Zinco + ligas 450 °C 24 22

Total 238 (*) ;

(*) Exclui-se o volume instalado na tina de lavagem e galvanizacéo.

No apoio ao processo produtivo, destacam-se as seguintes atividades:

- Manutencéao.

- Areas sociais (instalacbes sanitarias, balneérios e refeitorio).

- Estacéo de tratamento de aguas residuais domésticas (ETAR).

- Sistemas de tratamento de emissdes para a atmosfera (filtro de mangas e lavadores de gases).

- Producéo de ar comprimido.

- Transformagéo de energia.

- Areas de armazenamento (matéria-prima, produto acabado, componentes, residuos e produtos

quimicos).
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3.2.4 PRODUCAO

A ZINCONORTE fabrica produtos metalicos (ex. guardas de segurangas, estruturas para subestacdes
e suportes para painéis solares) e produtos galvanizados, provenientes do seu setor de construcdes
metalicas ou de clientes externos. Na Tabela 5 apresenta-se uma estimativa da producdo anual a

efetivar destes produtos.

Tabela 5 — Producédo anual da ZINCONORTE, por tipo de produto

Tipo de produto Producao (t)
Produtos galvanizados 18.000
Construcdes metalicas sem previsao

3.2.5 MATERIAS-PRIMAS E SUBSIDIARIAS

Como matéria-prima a ZINCONORTE consome materiais ndo perigosos, designadamente ago
(construcdes metélicas), zinco e ligas de zingo (galvanizagdo). Os consumos anuais apresentam-se

na Tabela 6.

Tabela 6 — Consumo anual de matérias-primas

Matéria-prima Quantidade (t)
Aco 40.000
Zinco 750

Ligas de zinco 215

Como matérias subsidiarias a ZINCONORTE consome produtos ndo perigosos e perigosos, dos
quais se destacam, do ponto de vista da quantidade e perigosidade, os produtos utilizados na linha
de tratamento de superficie na unidade de galvanizac@o por imersdo a quente, designadamente o
desengordurante, acido cloridrico utilizado na decapagem e o fluxante, estimando-se um consumo

anual total destes produtos na ordem de 330 t.

As substancias e misturas perigosas usadas apresentam condicbes de armazenamento, utilizacdo e
transporte que minimizam a contaminacao de solo e 4guas subterraneas, designadamente:
— Armazenamento em contentores intermediate bulk container (IBC), bidées de plastico ou
sacos de plastico, em local préprio (interior), devidamente identificados. Sao adicionados
diretamente na tinas por operadores protegidos com vestuario apropriado, luvas e 6culos de

protecao.

— Nos banhos de tratamento, as tinas de tratamento de superficie sdo construidas em material
adequado (betéo revestidas a polipropileno e ago inoxidavel no caso da tina de fluxagem) e
encontram-se sobre uma tina de retencdo, com acesso, que permite controlar eventuais
fugas que possam ocorrer. Se necessario efetuar substituicdo dos banhos, estes séo

geridos como residuo.
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—  Armazenamento de acido cloridrico em depésito de fibra de vidro, cilindrico, com 25 m®,
colocado em zona de acesso restrito e com bacia de retencao. Sera ligado a um lavador de
vapores acidos, com bacia de retencdo com solugdes de construcdo aplicaveis a produtos
acidos. O seu manuseamento sera efetuado através de bombagem e sistema de tubagens.
A sua utilizacdo sera efetuada numa zona com extracdo de vapores. O produto armazenado
€ incombustivel. No local existe um chuveiro e lava-olhos de emergéncia, bem como

sinalizacdo de seguranca e meios adequados de extin¢cdo de incéndios.

—  Existéncia de procedimentos de atuacdo em caso de emergéncia (incéndio, explosdo e
derrames de produtos quimicos), meios de detecdo e combate a incéndio e meios de

contencédo de derrames (material absorvente).

3.2.6 CONSUMO DE ENERGIA

A ZINCONORTE utiliza energia elétrica, energia térmica a partir da queima de gés natural e gaséleo.
O gés natural é recebido através da respetiva rede e a energia elétrica é recebida em média tensao,

existindo um posto de transformacéo com 630 kVA de poténcia instalada.

O gés natural é usado nos quatro queimadores associados ao forno de galvanizacdo, sendo os
restantes usos (forgca motriz, iluminacao, entre outros) assegurados pela energia elétrica. O gasoleo

é utilizado na frota de transportes da empresa e empilhadores.
O consumo anual de energia da ZINCONORTE é apresentado na Tabela 7.

Tabela 7 — Consumos energéticos anuais por fonte de energia

Fonte de energia Consumo (tep)
Energia elétrica 202
Gés natural 226
Gasoleo 7
Total 435

Face aos consumos apresentados, a ZINCONORTE nao ficara abrangida pelo Sistema de Gestéo
dos Consumos Intensivos de Energia (SGCIE), estabelecido pelo Decreto-Lei n.° 71/2008, de 15 de
abril, alterado pela Lei n.° 7/2013, de 22 de janeiro e Decreto-Lei n.° 68-A/2015, de 30 de abril.

A ZINCONORTE néo produz energia nas suas instalacoes.

A ZINCONORTE possui implementadas medidas de gestdo energética com vista a utilizacao eficaz

de energia, das quais se destacam as seguintes:

— Aproveitamento do calor dos gases do forno de galvanizacdo para aquecimento do banho de
fluxagem.
— Existéncia de um plano de manutencéo das instalagfes de modo a otimizar a sua eficiéncia

energética, em particular os queimadores associados a galvanizagéo.
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— Projeto de melhoria continua: encontra-se em curso um estudo sobre possiveis investimentos
ao nivel da iluminacéo e outros.

— Estabelecimento e revisdo dos objetivos e indicadores de eficiéncia energética.

— Analise comparativa com outras instala¢des (pertencentes ao mesmo Grupo).

— Otimizacao dos sistemas de ar comprimido e sistemas de bombagem.

— Otimizacdo dos motores elétricos (dotados de variadores de velocidade).

— Otimizacao da eficiéncia do fornecimento de energia elétrica através da instalagédo de baterias
de condensadores.

— Aco0es de sensibilizag&do para as boas praticas na utilizacdo de equipamentos.

3.2.7 CONSUMO DE AGUA

O abastecimento de agua a ZINCONORTE é efetuado exclusivamente a partir de um furo de 230 m
de profundidade (Autorizacéo de Utilizagdo dos Recursos Hidricos - Captacdo de Agua Subterranea
n°® A001786.2014.RH2, de 2014-02-11 — Anexo C sendo essa agua utilizada no processo industrial
(essencialmente na linha de tratamento de superficie prévia a galvanizacdo) e utilizacdes domeésticas
(instalagBes sanitérias, balnearios e refeitério). Conforme declaracdo da INDAQUA VILA DO CONDE
- Gestdo de Aguas de Vila do Conde, S.A. (Anexo D) a propriedade da ZINCONORTE esté

implantada numa area que nao esta dotada de rede publica de abastecimento de agua.

A agua captada é encaminhada para um depésito de cerca de 20 m?, sendo efetuado o tratamento da

mesma atraves da adi¢do de hipoclorito de sédio (doseador automatico).

Estima-se um consumo anual de 3.240 m® nas utilizacdes referidas, valor inferior ao limiar maximo

autorizado na licenca de utilizag&o de recursos hidricos (8.000 m%ano).

A ZINCONORTE tem implementadas na sua instalacdo medidas de racionalizacdo dos consumos de

agua, das quais de destacam:

— Monitorizacdo do consumo de agua captado, através de um contador totalizador instalado a

saida da captagdo subterranea.

— Minimizagdo dos consumos através do prolongamento do tempo de utilizagdo dos banhos de
tratamento. Este prolongamento é conseguido pelo controlo das caracteristicas dos banhos
de tratamento (teor de ferro e teor de &cido livre), sendo as descargas efetuadas
exclusivamente quando os banhos atingem a saturagdo. De referir ainda a utilizacdo de um
aditivo na decapagem (Solux 60 FP) que funciona como um inibidor de decapagem para que
se dé um ataque uniforme nas pecas, impedindo uma decapagem excessiva das mesmas e,

consequente contaminacdo do banho.

— Implementacdo de um banho de desengorduramento a entrada da linha de tratamento de

superficie, reduzindo a minimizacéo de arrastes de contaminantes entre os banhos.
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— Minimizagdo dos consumos através da realizacdo de lavagens estaticas, sendo as mesmas
reaproveitadas na constituicdo/reposicdo dos banhos de decapagem quimica quando se

encontram saturadas.

— Reutilizacdo da agua saturada proveniente dos lavadores de gases na preparacdo de banhos

de decapagem.

— Implementacédo de um sistema de alarme sonoro associado a tina de fluxagem para detecéo

de eventuais fugas que possam ocorrer.

— As tinas de tratamento de superficie sdo construidas em betdo revestidas a polipropileno e
encontram-se sobre uma tina de retencéo, com acesso, que permite controlar eventuais fugas

que possam ocorrer. A tina de fluxagem € de aco inoxidavel.

— Manutencéo preventiva do sistema de abastecimento de agua, incluindo tubagens, depésitos
e torneiras.

— Sensibilizagao dos trabalhadores para a adocéo de boas préticas de gestéo da 4gua.

A rede de abastecimento de dgua é apresentada no Anexo E bem como a localizagdo do furo (AC1).

3.2.8 EMISSOES DE AGUAS RESIDUAIS

As &guas residuais da ZINCONORTE sdo exclusivamente de origem domeéstica (sanitarios,
balnearios e refeitérios), uma vez que os banhos da linha de tratamento de superficie associada a
galvanizagdo sdo encaminhados como residuos quando se encontram saturados, para entidades

devidamente licenciadas para o efeito.

As aguas residuais domésticas sdo encaminhadas para tratamento na ETAR instalada na
ZINCONORTE, onde ocorre o tratamento biol6gico das aguas, sendo posteriormente descarregadas
para uma linha de 4gua que vai desaguar no rio Ave. Esta descarga encontra-se devidamente
licenciada junto da entidade competente, através da Licenca de Utilizacdo dos Recursos Hidricos -
Rejeicdo de Aguas Residuais n.° L009420.2015.RH2, vélida até 2017-09-04 (Anexo F). Na licenca
encontra-se estabelecido um programa de autocontrolo qualitativo e quantitativo das aguas tratadas
previamente a sua descarga (mensal para pH, caréncia quimica de oxigénio, caréncia bioquimica de
oxigénio e solidos suspensos totais e trimestral para azoto total e fésforo total). estima-se uma
descarga anual de agua doméstica tratada na ETAR de aproximadamente 640 m?, determinado com
base no valor de capitacdo diaria de 200 l/dia, relativo a 24 h/dia para uso doméstico. Por excesso,
considera-se que o consumo anual de 4gua para uso doméstico corresponde ao volume de efluente

doméstico descarregado.

As aguas pluviais sdo recolhidas em rede prépria e descarregadas numa linha de agua que faz

fronteira este com a instala¢c&o industrial, desaguando no rio Ave.

As redes de aguas residuais domésticas e pluviais da unidade industrial sdo apresentadas no Anexo

E, bem como a localizagéo dos pontos de descarga das mesmas (EH1 — descarga de aguas residuais
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domésticas tratadas; EH2 — descarga de aguas pluviais) e local de implantacdo da ETAR biolégica

(LT1).

No que se refere a qualidade das aguas residuais domésticas descarregadas, sdo apresentados na

Tabela 8 os resultados do autocontrolo dos ultimos seis meses de funcionamento da atividade de

galvanizacédo e os respetivos Valores Limite de Emisséo (VLE) estabelecidos pela licenca de rejeicao

de aguas residuais em meio natural. Da analise dos dados verifica-se de uma forma geral o

cumprimento dos VLE.

Tabela 8 — Resultados do autocontrolo das aguas residuais domésticas descarregadas em meio natural

Parémetro Unidade VLE set/2011 | out/2011 | nov/2011| dez/2011| jan/2012 | fev/2012
Escala

pH sorensen 6-9 7,1 6,8 7,2 7 6,3 6,6
Sélidos suspensos mg/l 30%/35 24 31 22 22 33 17
totais
Caréncia
bioquimica de mg/l O, 15%/25 18 15 15 12 <3 (L.Q.) 4
oxigénio
Caréncia quimica " <30 <30
de oxigénio mg/l O, | 100*/125 20 26 28 21 (L.Q) (L.Q)
Azoto total mg/l - 6,3 6,6 6,1 6,3 3,2 0,36
Fosforo total mg/l - 51 52 5,8 52 2,5 2,2

(*) Despacho n.° 27286/2004 (22Série), Decreto-Lei n® 152/97, de 19 de junho - Epoca de estiagem: 1 de junho a 30 de
setembro. No entanto, sempre que as condigbes meteorolégicas o exigirem, podera a mesma ser alterada apds comunicagéo

da entidade licenciadora.
L.Q. - Limite de Quantificagao

3.2.9 EMISSOES PARA A ATMOSFERA

Na ZINCONORTE estéo instaladas 5 fontes fixas, cujas principais caracteristicas se descrevem na

Tabela 9. A localizagc&o destas fontes apresenta-se na planta do Anexo G.

Tabela 9 — Fontes fixas da ZINCONORTE

codiao da Processo Altura da Sistema de Regime Caudal
forgljte Designacéao associado chaminé tratamento de volimico
(m) associado emissao (m3N/h)
Lavador de gases
FF1 Lavador de gases 1 Decapagem 13 (eficiéncia de 90%, Continuo 22511
aproximada)
Lavador de gases
FF2 Lavador de gases 2 Decapagem 13 (eficiéncia de 90%, Continuo 25743
aproximada)
Lavador de gases
FF3 Lavador de gases 3 Decapagem 13 (eficiéncia de 90%, Continuo 25235
aproximada)
Galvanizacao
Queimadores a géas (4 q(LjJeimadores,
FF4 natural associados ao ﬁ%;;é?éﬁ?;?; 15 Nao existente Continuo 1751
forno de galvanizacao .
9 ¢ térmica de 236
kwth)
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Cédigo da . ) Processo Altura_ dg Sistema de Regime Cqud_al
fonte Designacéao - chaminé tratamento Fje V0|lémICO
(m) associado emissdo | (m°N/h)
Filtro de mangas Filtro de mangas
FF5 associado ao forno de | Galvanizagéo 15 (eficiéncia de 95%, | Continuo 25212
galvanizacéo aproximada)

A monitorizacdo realizada em 2010 (julho e outubro) e janeiro de 2011 (apenas para o parametro

compostos inorganicos clorados proveniente da FF5) as 5 fontes fixas indicadas na tabela anterior

demonstrou que é dado cumprimento aos VLE estabelecidos pela legislagdo em vigor para todos os

pardmetros monitorizados. Os resultados obtidos sintetizam-se na Tabela 10, correspondendo a

média dos valores determinados nas duas campanhas.

Tabela 10 — Resultados obtidos na monitorizagéo das fontes fixas da ZINCONORTE

o = 1 Caudal Limiar massico | Limiar massico
Cofdlgo da Parametro Concentraggao VLE ¢ ’3 N ascico minimo @ e @
onte (mg/Nm*) | (mg/Nm"~) (kg/h) (kg/h) (kg/h)

Particulas <1(L.Q) 150 <0,008 0,5 5
EF1 _ Co_mpostos
inorganicos clorados, 2,1 30 0,043 0,3 3
expressos em CI’
Particulas <1 (L.Q) 150 <0,016 0,5 5
EF2 _ Co_mpostos
inorganicos clorados, 1,56 30 0,042 0,3 3
expressos em CI’
Particulas 2 150 0,041 0,5 5
FF3 _ Co_mpostos
inorgéanicos clorados, 1,59 30 0,038 0,3 3
expressos em CI’
Monéxido de carbono 18,5 - 0,032 5 100
Compostos organicos
== volateis, expressos em 6,5 200 0,011 2 30
C
Oxidos de Azoto, 54 500 0,091 5 30
expressos em NO»
Particulas <1 (L.Q.) 150 <0,029 0,5 5
Compostos
inorganicos clorados, 2,58 30 0,019 0,3 3
expressos em CI’
Monoxido de carbono 7 - 0,170 5 100
FF5 Compostos orgéanicos
volateis, expressos em 6,5 200 0,160 2 30
C
Oxidos de Azoto, 45 500 0112 5 30
expressos em NO;
Zinco 0,067 5@ 0,002 0,025 Na&o fixado

(1) De acordo com a Portaria n.° 675/2009, de 23 de junho.
(2) De acordo com a Portaria n.° 80/2006, de 23 de janeiro.
(3) VLE de Metais IlI.

L.Q. — Limite de quantificagéo.

Para além das fontes fixas referidas, na ZINCONORTE existem também alguns pontos de emissfes

difusas associadas aos processos de soldadura realizados na seccao de construcBes metalicas

(ED1) e aplicacdo de retoques com sprays de zinco apés a galvanizacdo (ED2), sempre que

necessario (localizadas na planta do Anexo B). Considerando que as fontes de emissdo difusas
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referidas sdo pouco significativas, uma vez que ocorrem esporadicamente, sem grande impacto para
0 ambiente, ndo existem implementadas para estas fontes em particular medidas de minimizagdo das
mesmas. No entanto, encontram-se implementadas na ZINCONORTE diversas medidas de forma a
controlar e reduzir a quantidade e a perigosidade das suas emissdes difusas, das quais se destacam
as seguintes:
— Controlo das condicdes de operacdo (temperatura, pH e concentracdo) dos banhos de
tratamento de superficie, em particular da decapagem.
— Realizacdo da decapagem mecénica em camara fechada, dotada de sistema de aspiragéo e
recuperacéo da granalha.
— Instalacdo de um sistema de captacdo e tratamento das emissbes da decapagem
previamente ao seu envio para a atmosfera.
— Atina de galvanizacdo esti dotada de uma campénula, de um ventilador e de um filtro de
mangas para captacdo e filtragem dos fumos e poeiras resultantes do processo.
Adicionalmente, a configuracdo da campanula protege os trabalhadores das eventuais

projecdes de zinco em fuséo.

No que respeita a utilizagdo de solventes organicos, deve notar-se que a atividade da ZINCONORTE
de aplicacdo de retoques nas pecas galvanizadas com produtos de base solvente (sprays de zinco)
ndo se encontra abrangida pelo capitulo V (instalacdes e atividades que utilizam solventes organicos)
do Decreto-Lei n.° 127/2013, de 30 de agosto, designadamente no que se refere a categoria 8 da
Parte 2 do Anexo XVII do referido diploma legal, correspondente a “Outros processos de
revestimento, nomeadamente de metais, plasticos, téxteis, tecidos, peliculas e papel’, uma vez que o
consumo anual de solventes nesta atividade (0,66 t/ano) é muito inferior ao limiar estabelecido no

diploma para esta categoria (5 t/ano).

E também de referenciar que a ZINCONORTE possui nas suas instalacdes equipamentos que
contém gases fluorados com efeito de estufa (GFEE), nos termos do Regulamento (UE) n.° 517/2014
do Parlamento Europeu e do Conselho, de 16 de abril e Decreto-Lei n.° 56/2011, de 21 de abiril, 0s

quais sao apresentados na Tabela 11.
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Tabela 11 — Inventéario de GFEE instalados na ZINCONORTE

cerEe Carga de gas
Designacao Marca Modelo N° Série Localizagé@o Gés de gas 9 9
K (t CO2eq)
(kg)
Ar condicionado | Mitsubishi Daya SRK403HENF 438000593RE Balanca R417 1,55 4
- MCMO020DR-AFCA L
Ar condicionado McQuay MALCO20BRAFDA 20471806-02791 Escritérios R407C 1,7 3
fd MCMO020DR-AFCA 20471806-02787 s
Ar condicionado McQuay M4LCO20BRAFDA | 2047260203783 | CScfitorios | R407C 17 3
Ar condicionado AUX ASW-H09A4/HSLR 1038049300013 Escritorios R407C 0,7 1
. . Mitsubishi PCA-RP100KA 9ZA01468 .
Ar condicionado electric PNH100THA OA00010 Refeitdrio R410A 4,4 9
Secador de ar Filtro de
. Atl FD1 AQ121184 R404A 1,1 4
comprimido as 30 CAQ 8 mangas 0 '
Secador de ar Friulair DFE 118 34 Decapagem | g 25 4
comprimido mecéanica
Refrigeracéo celas Normafix CIS (17,5 kV) - PT SF6 0,19 4
Refrigeracao celas Normafix IS (17,5 kV) - PT SF6 0,19 4
3.2.10 REsibuos
Os residuos produzidos na ZINCONORTE sdo recolhidos de modo seletivo, codificados,

quantificados e entregues a entidades licenciadas para a sua gestdo, quer no transporte, quer no

destino final, dando cumprimento ao estabelecido no Decreto-Lei n.° 178/2006, de 5 de setembro,

republicado pelo Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho, que estabelece o regime geral da gestdo

de residuos. Na Tabela 12 é apresentado um resumo dos residuos produzidos pela ZINCONORTE.

Tabela 12 — Residuos anuais produzidos pela ZINCONORTE

. Operacéo de
Residuo cédigo LER ™ Origem QuerisElz valorizacao / | Destinatario
produzida (t) e % (2
eliminacédo
Linha de Produzido
Re5|d}|o§ de degengorduramento, contendo 1101 13* tratamento de apenas em caso D9 Ecodeal
substancias perigosas P de contaminagéo
superficie
do banho
’ Linha de
Acidos de decapagem 11 01 O5* tratamento de 194 D9 Ecodeal
superficie
Escoérias de zinco 110501 Galvanizagéo 56 R13 Rube
Cinzas de zinco 11 05 02 Galvanizagéo 78 R13 Rube
Filtro de
Residuos sdélidos do tratamento de gases 11 05 03* mangas 11 D9 Ecodeal
associado a
galvanizacao
. Produzido
Linha de
Fluxantes usados 11 05 04* tratamento de gpenas €m caso D9 Ecodeal
Py e contaminagéo
superficie
do banho
Constantino
Aparas e limalhas de metais ferrosos 120101 Corte e = 89 R13 Fe_rnandes
mecanizagéo Oliveira &
Filhos, S.A
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Operacédo de

Residuo Cddigo LER @ Origem ?ggﬂtz'%zd(% valorizacdo / | Destinatario
P eliminacdo @
Constantino
Residuos de materiais de granalhagem, nédo - P Fernandes
abrangidos em 12 01 16 120117 Granalhagem | Dado indisponivel R13 Oliveira &
Filhos, S.A
Oleos sintéticos de motores, transmissdes e Maquinagem e o . Correia &
lubrificacéo 13 02 06 manutencao Dado indisponivel R13 Correia
Outros solventes e misturas de solventes 14 06 03* Manutencéo 0,1 R13 Safetykleen
Embalagens de papel e de cartdo 150101 Varios setores 0,97 R13 RDuz
Embalagens de plastico 1501 02 Varios setores 0,65 R13 RDuz
Armazenagem/
Embalagens de madeira 1501 03 rececéo de Dado indisponivel R13 RDuz
matéria-prima
_ Armazenagem
Em,balagens conteind(? ou cqntamlnadas por 15 01 10* de p’roqmos 0,03 R13 RDUZ
residuos de substancias perigosas quimicos
perigosos
Absorventes, materiais filtrantes (incluindo
filtros de 6leo ndo anteriormente
especificados), panos de limpeza e vestuario 15 02 02* Varios setores 0,135 R13 RDuz
de protecado, contaminados por
substancias perigosas
Componentes retirados de equipamento fora o L .
de uso n&o abrangidos em 16 02 15 16 02 16 Escritorios Dado indisponivel R13 RDuz
ETAR de
Lamas do tratamento de aguas residuais 1908 05 aguas Dado indisponivel R13 Servu';o_s
urbanas residuais camararios
domésticas
B 2001 21* Varios setores | Dado indisponivel R13 RDuz
contendo mercurio
Equipamento elétrico e eletrénico for a de - - .
Uso, ndo abrangido em 20 01 21/23/35 2001 36 Varios setores | Dado indisponivel R13 RDuz
Plastico 2001 39 Varios setores 0,02 R13 RDuz
Mistura de residuos urbanos e equiparados 200301 Geral Dado indisponivel D1 Servigqs
camararios

(1) Classificagéo de acordo com a Lista Europeia de Residuos aprovada pela Decisdo 2014/955/EU, de 18 de dezembro de 2014; os
residuos assinalados com (*) séo considerados perigosos.

(2) Os R correspondem a operagdes de valorizagéo e os D a operagdes de eliminagao.

Os residuos, nomeadamente 0s perigosos, apresentam condi¢cdes de armazenamento e transporte

que minimizam a contaminacao de solo e 4guas subterraneas, designadamente:

— Embalados em material adequado e no interior das instalacdes.

— Os éacidos de decapagem saturados sédo transferidos por bombagem diretamente das tinas de

tratamento de superficie para camides-cisterna e enviados para tratamento fisico-quimico.

— Residuos colocados sob tinas de retencao.

— Sensibilizagao dos trabalhadores para a adogao de boas praticas no que respeita a gestédo da

residuos.

Os locais de armazenamento temporario dos residuos encontram-se identificados na planta do Anexo

B (PAL a PA5).
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Para além dos aspetos ja focados, considera-se relevante referir que atualmente ndo existem na
instalacdo equipamentos que contenham policlorobifenilos (PCB), uma vez que o transformador
existente (ano de fabrico de 1990) encontra-se isento de PCB (< 50 ppm). Assim, ndo ha lugar a
aplicacdo do Decreto-Lei n.° 277/99, de 23 de julho, alterado pela Declaracao de Retificacdo n.° 13-
D/99, de 31 de agosto, Decreto-Lei n.° 72/2007 e Declaracdo de Retificacdo n.° 43/2007, de 25 de

maio.

3.2.11 Ruibo

Em novembro de 2015 a ZINCONORTE realizou uma avalia¢éo de ruido ambiental, de acordo com o
Regulamento Geral do Ruido (RGR) aprovado pelo Decreto-Lei n.° 9/2007, de 17 de janeiro, e
retificado pela Declaragdo de Retificacdo n.° 18/2007, de 16 de marco, que permitiu verificar que a
empresa da cumprimento ao critério de incomodidade no ponto recetor e nos trés periodos de
referéncia (diurno, entardecer e noturno). Relativamente ao critério de exposicdo méaxima, embora o0s
valores obtidos nas medi¢des revelem excedéncia dos valores limite Lden e Ln, conclui-se que o
incumprimento do parametro Ln, ndo pode ser atribuido ao funcionamento da ZINCONORTE, mas
sim ao funcionamento das fontes que comp&em o ruido residual. Importa referir que o ruido de

trafego rodoviario € a principal fonte sonora no ponto avaliado, nos trés periodos de referéncia.

As medi¢cBes foram efetuadas apenas com a atividade de fabrico de estruturas metélicas em
funcionamento, e respetivas atividades de suporte a este processo, uma vez que a atividade de
galvanizagdo se encontra suspensa. No entanto, a atividade em funcionamento atual é a principal

fonte geradora de ruido.

Quando a galvanizacao iniciar a sua atividade, a ZINCONORTE devera reavaliar os niveis de ruido

emitido para o exterior.

3.2.12 INDICACAO DO TRAFEGO ASSOCIADO E DESCRICAO DOS ACESSOS

Este projeto implicard um aumento, embora néo significativo, diario da circulacdo de veiculos ligeiros
e pesados associados ao transporte de mercadorias (cargas / descargas) e colaboradores, que
devera ocorrer essencialmente no inicio/fim de cada turno. Nao é possivel nesta fase estimar o

ndmero de veiculos associados.

O acesso a unidade industrial é realizado por uma Unica entrada. Esta localiza-se junto a Estrada
Nacional E.N. 104 e é precedida de um alargamento da via publica que possibilita a entrada e saida

das instalac6es em adequadas condi¢cBes de seguranca rodoviéaria.

3.2.13 QUALIDADE, AMBIENTE E SEGURANGCA

A ZINCONORTE prevé implementar e certificar um sistema de gestdo da qualidade até final do
primeiro semestre de 2016 e integracdo do mesmo no sistema de gestdo a implementar e certificar

nas areas do ambiente, seguranga e saude no trabalho até final de 2017.
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Os servigos de Seguranca e Saude no trabalho estdo organizados de acordo com a Lei n.° 102/2009,
de 10 de setembro, alterada pela Lei n.° 3/2014, de 28 de janeiro. Os servicos sdo internos,
fornecidos por uma empresa do Grupo, a METALOGALVA — IRMAOS SILVAS, S.A, com trés técnicos
de seguranca (dois técnicos superiores e um técnico). Relativamente a vigilancia da saude dos
trabalhadores, a empresa possui servicos de medicina no trabalho suportados por uma médica do

com especialidade em Medicina no trabalho, assistida por uma enfermeira.

3.2.14 FASE DE DESATIVAGCAO

N&o se prevé que de futuro as instalacdes da ZINCONORTE venham a ser desativadas, nem parcial
nem totalmente. Caso venha a acontecer previamente a desativacao sera elaborado e submetido a
aprovacao da Agéncia Portuguesa do Ambiente (APA) um plano de desativagdo com o objetivo de
adotar as medidas necessarias e destinadas a evitar qualquer risco de poluigdo e a repor o local da
exploragédo em estado ambientalmente satisfatério e compativel com o futuro uso previsto para o local

desativado.

3.2.15 PROJETOS ASSOCIADOS E COMPLEMENTARES

N&o foram identificados projetos associados, complementares ou subsidiarios ao projeto em analise,
nomeadamente 0s que se referem a criacdo ou alteragdo das acessibilidades viarias, alargamento
das redes municipais de &gua, drenagem de aguas residuais e pluviais, rede de energia elétrica ou

gas.

3.2.16 PROGRAMACAO TEMPORAL DAS FASES DO PROJETO

Considerando que o projeto em analise se refere a uma unidade industrial existente, em exploragéo,

esta programacao néo existe para a fase de construgéo e exploracéo.

Apenas de referir que como a unidade de galvanizacdo se encontra suspensa desde meados de
2012, podera existir a necessidade de execucdo de algumas obras de recuperacdo de equipamentos
e infraestruturas antes da fase de arranque desta unidade, mas que a data ndo se encontram

programadas.

3.2.17 DESCRICAO DAS SOLUGCOES ALTERNATIVAS RAZOAVEIS ESTUDADAS

Tratando-se de um projeto de uma unidade industrial existente, as alternativas residem
essencialmente na selecdo de equipamentos e tecnologias adequadas que minimizem o impacto da

atividade no ambiente e populagéo.

Explicitam-se de seguida algumas das escolhas da ZINCONORTE, baseadas nas melhores técnicas

disponiveis e medidas a implementar a curto/médio prazo.
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Em toda a instalacdo

Implementacdo e certificagdo de um sistema de gestdo da qualidade até final do primeiro
semestre de 2016 e integracdo do mesmo no sistema de gestdo a implementar e certificar

nas areas do ambiente, seguranca e saude no trabalho até final de 2017.

Adaptacdo do programa de monitorizacdo de diversos indicadores ambientais e o seu

cumprimento.

Existéncia de um plano de manutencdo das instalagcdes de modo a otimizar a sua eficiéncia

energética, em particular os queimadores associados a galvanizacao.
Otimizacdo dos sistemas de iluminacao.
Otimizacdo dos motores elétricos (variadores de velocidade).

Otimizacgdo da eficiéncia do fornecimento de energia elétrica através da instalacédo de baterias

de condensadores.

Estabelecimento de areas especificas para armazenamento de materiais perigosos (produtos

quimicos e residuos).

No setor da galvanizacéo e linha de pré-tratamento de superficie

Substituicdo das tinas antigas de tratamento de superficie por tinas construidas em betéo
revestidas a polipropileno, sobre uma tina de retengdo (piso inferior), com acesso, que
permite controlar eventuais fugas que possam ocorrer. A tina de fluxagem é de aco
inoxidavel. A linha encontra-se implantada em pavimento antiacido.

A tina de galvanizag&o encontra-se instalada sobre uma tina de retengéo (piso inferior), com
acesso, existindo nesse espaco lingoteiras para acondicionamento do zinco fundido, em caso

de situacédo de emergéncia.

Instalacdo de uma fase de desengorduramento para pré-tratamento das pecas, reduzindo a

minimizacdo de arrastes de contaminantes entre os banhos.

Otimizacdo da gama de operacdo do banho de decapagem com controlo regular dos

parametros operacionais, designadamente o teor de ferro e teor de acido livre.

Instalacéo de trés unidades de extracao e tratamento, por lavador de gases, do ar extraido da

decapagem assegurando uma emissao de &cido cloridrico dentro da gama 2 — 30 mg/Nm3.

Controlo do efeito real de decapagem do banho, com utilizacdo de um inibidor de decapagem

para impedir uma sobredecapagem.

Reutilizacdo da agua saturada proveniente dos lavadores de gases e da etapa de lavagem na

preparacao de banhos de decapagem.

Etapa de lavagem estética depois da decapagem quimica.
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- Otimizagdo da gama de operacdo do banho de fluxagem, com controlo regular dos

par&metros operacionais, designadamente temperatura e concentracao.

- Implementacdo de um sistema de alarme sonoro associado a tina de fluxagem para detecéo

de eventuais fugas que possam ocorrer.

- Aproveitamento do calor dos gases do forno de galvanizacdo para aquecimento do banho de

fluxagem.

- Captura das emissdes provenientes da imersdo no banho de zinco fundido por meio de
encerramento da cuba e reducdo das poeiras por tratamento em filtro de mangas,

assegurando uma emiss&o de particulas dentro da gama < 5 mg/Nm®.

- Construgdo de um reservatorio para armazenamento de acido cloridrico para a decapagem
com caracteristicas adequadas (material de construcdo, tina de retencdo, bombeamento

direto para as tinas de tratamento de superficie, ligacédo ao lavador de gases).

De referir ainda que no ano de 2015 a ZINCONORTE formalizou com a IRMAOS SILVAS S.A. -
METALOGALVA, empresa do Grupo METALCON, um Contrato de Cessdo de Estabelecimento
Industrial. Este contrato visa a materializacdo de linhas produtivas que complementam a capacidade
produtiva da METALOGALVA. Importa referir que a METALOGALVA investiu em 2015 o valor de
780.000,00 € em novos equipamentos ja instalados na ZINCONORTE, prevendo-se um investimento
até ao ano 2017 na mesma ordem de grandeza. Estes investimentos dizem respeito a linhas
produtivas dedicadas essencialmente a perfilagem de estruturas de ago que conjuntamente com a

galvanizacéo por imerséo a quente prevé a alocacéo de 113 postos de trabalho.

3.2.18 IDENTIFICACAO DOS PRINCIPAIS FUNDAMENTOS PARA REJEICAO/SELECAO DAS ALTERNATIVAS DE

PROJETO

As alteracdes efetuadas a ZINCONORTE apés a sua aquisicdo com vista a garantir os meios
necessarios a minimizacdo do impacte ambiental e social causado pela sua atividade, implicou um
investimento, por parte da empresa, que rondou os 2.000.000,00 €. Estas alterac6es consistiram
essencialmente na substituicdo de tinas de tratamento de superficie por tinas adequadas, com
revestimento em propileno, instalacdo de pavimento antiacido, instalagéo de sistemas de tratamento
de emissbes gasosas de fim-de-linha (lavadores de gases e filtros de mangas) e remodelacdo de

algumas infraestruturas.

A deslocalizagdo do projeto implicaria a aquisicdo de novos terrenos nas proximidades, localizados
em area industrial, a construcdo de novos pavilhdes e de toda a infraestrutura de galvanizacao por
imersdo a quente, bem como toda a |logistica associada a deslocalizacdo de
equipamentos. Posteriormente a esta deslocalizacdo seria necessario demolir todo o estabelecimento
existente para reposicdo das condi¢des iniciais. Neste cendrio torna-se evidente que o valor
associado corresponde a uma quantia muito elevada e de dificil estimativa. No entanto, é de referir

gue um dos ultimos projetos no qual a METALOGALVA, empresa do Grupo, participou com o objetivo
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de construcdo de uma nova unidade de galvanizacdo por imersdo a quente, estimou um custo
superior a 4.000.000,00 €.

Com a politica atual de racionalizacdo de custos e poupanca de recursos, tornou-se evidente que o
aumento de capacidade produtiva aleada a necessidade de investimento em novas construcdes
(deslocacéo da infraestrutura produtiva) colocaria em causa o alcance de bons resultados financeiros
do Grupo METALCON. A solucdo passou por racionalizar as disponibilidades financeiras de
investimento com maior enfase nos equipamentos e reducdo dos investimentos em construgao.
Assim, a estratégia adotada consistiu na execucdo das seguintes medidas: reestruturacao do layout
das unidades fabris existentes, por forma a materializar as cadeia produtivas necessérias ao aumento
da capacidade produtiva e aquisicdo de novos equipamentos capazes de assegurar este aumento de

capacidade produtiva.
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Anexo A — Planta de implantacédo do projeto a escala 1:500

Anexo B — Planta de layout da empresa a escala 1:200

Anexo C — Autorizacdo de Utilizacao dos Recursos Hidricos - captacdo de agua subterranea
Anexo D — Declaracéo da INDAQUA VILA DO CONDE - Gestéo de Aguas de Vila do Conde, S.A.
Anexo E — Rede de abastecimento de 4gua, descarga de dguas residuais domeésticas e pluviais
Anexo F — Licenca de Utilizagdo dos Recursos Hidricos - rejeicdo de aguas residuais

Anexo G — Planta de localizagcdo das chaminés

29



ZINCONORTE — Metalomecanica e Galvanizagdo, S.A.
PROJETO DE EXECUCAO

QJ Catim Anexos

Anexo A — Planta de implantagao do projeto a escala 1:500



ZINCONORTE — Metalomecanica e Galvanizagdo, S.A.
PROJETO DE EXECUCAO

QJ Catim Anexos

Anexo B - Planta de layout da empresa a escala 1:200



ZINCONORTE — Metalomecanica e Galvanizagdo, S.A.
PROJETO DE EXECUCAO

QJ Catim Anexos

Anexo C - Autorizacédo de Utilizacdo dos Recursos Hidricos - captacdo de agua subterranea



ZINCONORTE — Metalomecanica e Galvanizagdo, S.A.
PROJETO DE EXECUCAO

QJ Catim Anexos

Anexo D - Declarac&o da INDAQUA VILA DO CONDE - Gestédo de Aguas de Vilado Conde, S.A.
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Anexo E - Rede de abastecimento de agua, descarga de aguas residuais domésticas e pluviais
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